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PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)

BLADE SAWING MACHINE (JIGSAW)
BLATTSAGE (STICHSAGE)
JIOB3UKOBAS MUJIA (JTOB3UK)
JIOB3UK ENIEKTPUYHUN
ORRFURESZ (DEKOPIRFURESZ)
FERASTRAU CU PANZA (DECUPATOR)
LISTOVA PILA (PRIMOCARA PILA)
LISTOVA (PRIAMOCIARA) PILKA
VBODNA ZAGA

SIAURAPJUKLIS (PJUKLELIS)
FIGURZAGIS

TIKKSAAG

MPOBOJEH TPUOH

UBODNA PILA

UBODNA TESTERA (RUCNA UBODNA TESTERA)
ZETA

SIERRA DE CALAR (CALADORA)

SEGHETTO ALTERNATIVO

DECOUPEERZAAG
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SCIE A LAME (SCIE SAUTEUSE)

Sprawdz dostepnos¢

czesci zamiennych

LAT do tego produktu

DOST PNOSCI skanujac kod QR
lub wchodzac na

Cczescl ZAMIENNYCH gtxservice.pl

G.1020

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBStUGI)

PILARKA BRZESZCZOTOWA
(WYRZYNARKA)
58G047

UWAGA:  PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub
na wilasny przewdd =zasilajacy, elektronarzedzie nalezy
trzymac za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z
przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac pojawienie sie
napiecia na cze$ciach metalowych elektronarzedzia, co mogtoby
spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

Rece nalezy trzymaé w odleglosci bezpiecznej od zakresu
ciecia. Nie ¢ ich pod obrabiany przedmi Przy
kontakcie z brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo zranienia
sie.

Po zakoriczeniu prac nalezy wyrzynarke wylaczy¢. Brzeszczot
mozna wyjac z obrabianego materiatlu wtedy, gdy znajduje
sie on w bezruchu. W ten sposéb unikamy odrzutu i mozna
bezpiecznie odtozyc elektronarzedzie.

Nalezy stosowa¢ wylacznie nieuszkodzone brzeszczoty,

jdujace sie w ni ym stanie technicznym. Wygiete,
nieostre brzeszczoty moga sie ztama¢ dodatkowo moga miec
wptyw na linie ciecia, a takze moga spowodowac lub przyczyni¢
sie do odrzutu.

Pyly niektérych gatunkéw drewna lub niektérych rodzajow

lu moga i¢ zag ie dla zdrowia, a takze
wywolywac reakcje alergiczne, schorzenia drég oddechowych
lub prowadzi¢ do zachorowan na raka.

- W czasie ciecia, nalezy uzywac masek przeciwpytowych, w celu
zabezpieczenia drég oddechowych przed pytem z ciecia.

- Nalezy stosowac odsysanie pytu podczas ciecia drewna.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

Wyrzynarka nie wolno przecina¢ rur wodociagowych.
Przeciecie rury powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac
porazenie elektryczne.

Aby unikna¢ przecinania gwozdzi, $rub i innych twardych

przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac’A

doktadnie obrabiany materiat.

Nie wolno przecina¢ materiatu, ktérego wymiary (grubosc)
przekraczajg wymiary podane w danych technicznych.

Wyrzynarke nalezy trzyma¢ dfonia zamknieta.

Przed nacisnieciem wigcznika upewnic¢ sie czy wyrzynarka nie
dotyka do materiatu.

Nie wolno dotykac rekg elementéw bedacych w ruchu.

Nie wolno odkfada¢ wyrzynarki, jeéli ta nadal jest w ruchu. Nie
wolno wiacza¢ wyrzynarki przed uchwyceniem jej reka.

Nie nalezy dotykac¢ brzeszczotu lub obrabianego materiatu
tuz po zakonczeniu pracy. Elementy te moga byc¢ silnie
rozgrzane i moga spowodowac oparzenie.

W  przypadku stwierdzenia  nietypowego  zachowania
elektronarzedzia lub wydawania dziwnych odgtoséw natychmiast
wytaczy¢ i wyjaé wtyczke z gniazda zasilajacego.

W celu zapewnienia wtasciwego chtodzenia otwory wentylacyjne
w obudowie wyrzynarki powinny by¢ odstoniete.

.

Przed podfaczeniem wyrzynarki do gniazdka zasilania zawsze
nalezy upewni¢ sie czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Przed pofaczeniem wyrzynarki, kazdorazowo sprawdzac przewod
zasilajacy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiane w
uprawnionym warsztacie.

Przewdd zasilajacy wyrzynarki zawsze powinien znajdowac sie po
stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie
przez dziatajace elektronarzedzie.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukgji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramow:

[

1 2 3

=

4 5 6

1. Przeczytajinstrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezer i warunkow
bezpieczeristwa w niej zawartych.

2. Urzadzenie zizolacja klasy drugiej

3. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

4. Odtacz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5. Chroni¢ przed deszczem

6. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja Il klasy.
Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.

Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecia
rozdzielajacego, ciecia krzywoliniowego oraz wycie¢ w drewnie,
materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach sztucznych
i metalach (pod warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu). Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac
remontowo - budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Pokretto regulacji predkosci obrotowej

Wigcznik

Przycisk blokady wiacznika

Kontrolka sygnalizujaca podtaczenie napiecia

Kréciec odprowadzania pytu

Stopa

Rolka prowadzaca

Ostona

9. Dzwignia uchwytu brzeszczotu

10. Oswietlenie

ONoUuAEWN

* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem
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OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

A OSTRZEZENIE

@ INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Brzeszczot
2.

MONTAZ/USTAWIENIA

-1 szt

Klucz szesciokatny -1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa sie bez uzycia narzedzi.

Podnies¢ ostone (8) (rys. A).

Odciagna¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (9) do gory (rys. B).

Wsuna¢ brzeszczot do oporu w uchwyt brzeszczotu (zeby
brzeszczotu powinny by¢ skierowane do przodu).

Wazne! Zwrdci¢ uwage, aby brzeszczot byt wasciwie osadzony w
rolce prowadzacej (7).

Przestawi¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (9) do dotu i sprawdzic,
czy brzeszczot jest wiasciwie osadzony (rys. C).

Nalezy stosowaé brzeszczoty z systemem mocowania T jak
przedstawiono narys. D.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby usprawni¢ usuwanie pytu z powierzchni obrabianego materiatu,
wyrzynarka zostata wyposazona w wiasny uktad zdmuchiwania i
odprowadzania pytu, ktéry oczyszcza powierzchnie ciecia. Uktad
zdmuchiwania i odprowadzania pytu pracuje bardziej skutecznie,
gdy ostona jest opuszczona. Dodatkowo istnieje mOZ|IWOSC
podtaczenia zewnetrznego odciggu wiéréw np. odkurzacza
warsztatowego do krdéca odprowadzania pytu (5).

« Podtaczy¢ waz ssacy systemu odprowadzania pytu do krécca (5).

Zwroci¢ uwage na szczelne potaczenie.

PRACA /USTAWIENIA
WEACZANIE / WYLACZANIE

Przed przylaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajacej zawsze
nalezy sprawdzi¢ czy napiecie sneu odpomada napleuu
podanemu na tabliczce j
elektronarzedziu.

zonej

Wiaczenie - wcisng¢ przycisk wigcznika (2) i przytrzymac w tej
pozydji.

Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (2).

Blokada wiacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:

« Wcisng¢ przycisk wigcznika (2) i przytrzymac w tej pozycji.

« Wecisna¢ przycisk blokady wtacznika (3) (rys. E).

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (2).
Wytaczanie:

« Wecisnac i zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (2).
Kazdorazowe wcisniecie przycisku wiacznika (2)
Swiecenie diody (LED) (10) o$wietlajacej miejsce pracy.
KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W tylnej czesci obudowy rekojesci znajduje sie kontrolka zasilania
(4), ktéra sygnalizuje poprzez Swiecenie, ze elektronarzedzie
zostato podtaczone do sieci zasilajacej.

powoduje

®
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REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predkos¢ obrotowa silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci (1) w
pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy
elektronarzedzia do wiasciwosci obrabianego materiatu. Zakres
regulacji predkosci wynosi od O do 5.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta (1) (rys. F), tym
wigksza jest predkos$c pracy wyrzynarki.
REGULACJA STOPY DO CIECIA UKOSOWEGO

Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie cigcia
ukosowego w zakresie od 0° do 45°(w obie strony).

stope

.

Poluzowa¢ sruby mocujace
szesciokatnego.

(6) za pomocy klucza

Przesunad stope (6) do tytu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w
zakresie do 45°).

Ustawi¢ stope (6) pod pozadanym katem, przesung¢ do przodu i
zabezpieczy¢ dokrecajac sruby mocujace (rys. G).

Kat nachylenia stopy mozna odczyta¢ na podziatce katowej
umieszczonej na stopie. Po zakonczeniu regulacji nalezy wyjac
klucz szesciokatny i umiesci¢ go w miejscu przeznaczonym na jego
przechowywanie

CIECIE

Umiesci¢ przednig cze$¢
przewidzianym do ciecia.

materiale

.

stopy (6) ptasko na

Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiggnie maksymalng
ustawiong predkos¢ obrotowa.

Przesuwac powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po wczesniej
wyznaczonej linii ciecia.

W przypadku cigcia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie
prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywac rownomiernie, zwracajac przy tym uwage,
aby nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk wywierany na
brzeszczot bedzie dziatat hamujgco na ruch brzeszczotu, co odbije
sie niekorzystnie na wydajnosci ciecia.

Jesli podczas pracy cala powierzchnia stopy wyrzynarki nie
przylega do powierzchni obrabianego materlalu, Iecz jest
uniesiona nad nim to zachodzi niebezpi

brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

« Wywierci¢ w materiale otwor o $rednicy 10 mm.

p

« Wprowadzi¢ brzeszczot w otwoér i rozpocza¢ wycinanie od
wykonanego otworu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW
Do przecinania metalu nalezy stosowac odpowiednie brzeszczoty o
wiekszej liczbie zebdw.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik
chtodzacy. Przecinanie metalu bez chtodzenia prowadzi do
przyspieszonego  zuzycia brzeszczotu. Orientacyjny  dobodr
brzeszczotu zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zebow Dhugosc .
Zakres zastosowania
na cal brzeszczotu
2 Miekka stal, metale
niezelazne.
Metale niezelazne,
14 80 mm
tworzywa sztuczne.
9 Drewno, sklejka
drewniana.
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OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac

wtyczke pr d ilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio  po
kazdorazowym uzyciu.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ wody lub innych cieczy.

Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

Nie uzywac zadnych $rodkdw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewod o takich samych parametrach. Czynnos¢
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac¢
urzadzenie do serwisu.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje sie jednocze$nie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wytacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Wyrzynarka 58G047

Parametr Wartosc
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwosc zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 450 W
oS¢ cykli  brzeszczotu  (bez 0-3000 min™'
obcigzenia)
Max. grubos¢ cietego | Prewno 55 mm
materiatu Metal 6 mm
Skok brzeszczotu 17 mm
Klasa ochronnosci 650 nm
Masa 1,5 kg
Rok produkgji 2020

58G047 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
DOTYCZACE DANE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia LDA: 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)
akustycznego

Poziom mocy akustycznej L,»= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Warto$¢ przyspieszen drgan | a =9,424 m/s?K=1,5m/s?
(ciecie ptyty)

Warto$¢ przyspieszen drgan | a =12,086 m/s?K=1,5m/s?

(ciecie arkusza metalu)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego '—,,A oraz poziom mocy
akustycznej L, (gdzie K oznacza niepewnosc pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez wartos¢ przyspieszen
drgan a, (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego L, poziom mocy akustycznej L, oraz warto$¢
przyspieszen drgan a, zostaly zmierzone zgodnie znorma EN 62841-
2-11. Podany poziom drgar a, moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgar moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wplywac niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic okresy, kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw  zasilanych elektrycznie nie nalezy
wyrzucac¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢
je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany
recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje,
iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w
tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze
jej kompozycji, naleza wylgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej
zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie,
publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i
poszczegolnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie,
jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci
cywilnej i karnej.
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GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz
materiatow eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES/
PL EN HU SKCS

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrtd//Vyrobca/ /Vyrobce/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Wyrzynarka
Wyréb /lig saw/
/Product//Termék/ /Szurofuresz/
/Produkt//Produkt/ /Pila/

/Kmitaci pila/
Model
/Model//Modell//Model//Model/ 586047
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi név/ GRAPHITE

/Obchodny ndzov//Obchodniho ndzvu/

Numer seryjny
/Serial number//Sorszdm//Poradové cislo//Vyrobniho ¢isla/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi iranyelveknek:/
/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:// Vy3e popsany vyrobek spliuje nasledujici dokumenty:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/Machinery Directive 2006/42/EC/ /EMC Directive 2014/30/EU/

/2006/42/EK Gépek/ /2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhet6ség/ B
/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/
/Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywga 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/
/A 2015/863/EU irdnyelvvel mddositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv/
/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU/
/Smérnice RoHS 2011/65 /EU pozménénd 2015/863/EU/

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards://valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak://a spliia poziadavky://a splfiuje poZadavky
norem:/

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-11:2016;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014 EN 61000-3-3:2013;
IEC 62321:2008

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych
przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery

in the state in which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final
user.//Ez a nyilatkozat a gépnek kizdrélag arra az dllapotdra vonatkozik, amelyben forgalomba hoztdk, és kizdr minden olyan alkatrészt, amelyet
hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhaszndlo ezt kovetSen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie
v stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahiia pridané komponenty a/alebo cinnosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom. //Toto prohldseni
se vztahuje vylucné na strojni zafizeni ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny kone¢nym
uzivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele./

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki dokumentdcicé
osszedllitdsdra felhatalmazott, a kozosség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo
bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:// Jméno a adresu osoby povétené sestavenim technické dokumentace, pficemz tato
osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi:/

Podpisano w imieniu: -
/Signed for and on behalf of./

/A tanusitvdnyt a kovetkezé nevében és megbizdsdbdl irtdk ald/
/Podpisané v mene:/

/Podepsdno jménem:/

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Grupa Topex Sp. 2 0.0. Spk. /GRUPA TOPEXQua.Iity»A’génr/l o
ul. Pograniczna 2/4 /A GRUPATOPEX Mlngsegugyl meghatalmazott képviselGje/
02-285 Warszawa /Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zdstupce Kvalitu TOPEX GROUP/

Warszawa, 2020-06-19
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

BLADE SAWING MACHINE (JIGSAW)
58G047

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

Whenever working tool can hit hidden electric wires or its
own power cord during operation, hold the power tool only
by insulated surfaces of the handle. Contact with power supply
line may transfer its voltage to metal parts of the power tool and
cause electric shock.

Keep hands at safe distance from the cutting area. Do not put
them under processed piece. Contact with blade may cause
injury.

Switch off the jigsaw after work. Remove blade from
processed piece only when it is at standstill. This way you can
avoid kick back and it is possible to safely put away the power tool.

Use only undamaged blades in good technical condition. Bent,
blunt blades may break, additionally may affect cutting line and
cause kick back.

Dust of certain wood and metal types may be dangerous to
health and cause allergic reactions, respiratory tract iliness or
be carcinogenic.

- Use dust masks when cutting to protect your respiratory system
from produced dust.

- Use dust extraction system when cutting wood. j

- Always provide good ventilation of your workplace.

Do not cut water system pipes with the jigsaw. Cutting a pipe
may cause material damages or electric shock.

Carefully check the processed material before cutting to eliminate
possibility of cutting nails, bolts, or other hard objects.

Do not cut objects thicker than allowed in technical specification
for a given material.

Hold the jigsaw in a closed hand.

Ensure the jigsaw does not have contact with the material before
pressing the switch.

Do not touch moving parts with your hand.

Do not put away the jigsaw until it stops moving. Do not switch
the jigsaw on when not holding it.

Do not touch the blade or processed material immediately
after the work has been finished. Those elements may be hot
and may cause burns.

When you see unusual behaviour of the tool or hear strange
noises, immediately switch off the tool and remove the plug from
mains socket.

To ensure proper cooling keep ventilation holes in the jigsaw
body uncovered.

Before connecting the jigsaw to mains socket make sure the
supply voltage matches the voltage on the rating plate of the tool.

Each time before connecting the jigsaw check the power cord, in
case of damage hand over to authorized workshop for repair.

Power cord of the jigsaw at all times must be on the safe side,
where there is no danger of accidental damage by operating
power tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and

additional safety systems are used, nevertheless there is Always
a small risk of injuries at work.

[

Explanation of used symbols

>® @

1. Read instruction manual, observe warnings and safety
conditions therein.

2. Device with class Il insulation.

3. Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask)

4. Disconnect the power cord before starting maintenance or
repair.

5. Protectagainst rain.

6. Keep the tool away from children.

CONSTRUCTION AND USE

Jigsaw is a hand-operated power tool with insulation class Il. Itis driven
by a single-phase commutator motor.

The tool is designed for making straight, dividing cuts, curved cuts
and holes in wood, wood-based materials, plastics and metals
(provided that appropriate blade is used). Range of use covers
renovation and construction works, and any work from the range of
individual, amateur activities (tinkering).

Use the power tool in accordance with the manufacturer’s
instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Wheel for rotational speed control

2. Switch

3. Switch lock button

4. Voltage indicator

5. Dust extraction outlet

6. Footplate

7. Guiding roller

8. Guard

9. Blade holder lever
10. Lighting

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS

’ CAUTION

A WARNING

@ ASSEMBLY / SETTINGS
@ INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Blade -1 pce

2. Hexagonalkey -1pce
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PREPARATION FOR OPERATION ®

BLADE INSTALLATION

Installation and removal of the blade is tool free.
@ Lift the guard (8) (fig. A).
Pull the blade holder lever (9) upwards (fig. B). @
Slide blade to the blade holder to mechanical stop (blade teeth
should face forward).

Important! Make sure the blade is properly positioned in the
guiding roller (7).

Set the blade holder lever (9) down and ensure the blade is
properly seated (fig. C).

fig. D.
DUST EXTRACTION

Use blades suitable for T-shank holder mechanism, as shown on @
To improve dust extraction from processed material surface, the
jigsaw is equipped with own dust blow-off and extraction system,
which cleans the surface being cut. Dust blow-off and extraction
system is more efficient when the guard is lowered. Additionally,
dust extraction outlet (5) allows to attach an external dust extraction
system, e.g. workshop vacuum cleaner.

@ « Attach suction hose of the dust extraction system to the adapter

(5). Make sure the connection is tight. @

OPERATION / SETTINGS

fi SWITCHING ON / OFF
Before connecting the jigsaw to a power supply al ys check that
the power supply voltage matches the voltage specified on the
rating plate fixed on the power tool.

Switching on - press the switch button (2) and hold in this position.
@ Switching off - release the switch button (2).

Locking the switch (continuous operation)

Switching on:

« Press the switch button (2) and hold in this position.

« Press the switch lock button (3) (fig. E).

« Release the switch button (2).
Switching off: .

« Press and release the switch button (2).

Each time the switch button (2) is pressed, the LED diode (10)
lights up to illuminate the workplace.
VOLTAGE INDICATOR

Power indicator (4) is located in the rear part of the hand grip casing,
it turns on when the power tool is connected to a mains power
supply.
CONTROL OF JIGSAW OPERATION SPEED
You can control rotational speed of the jigsaw motor by turning and
setting the work speed control wheel (1) in desired position. It allows

to adjust the power tool working speed to match characteristics of
processed material. Speed control range is 0 to 5.

The bigger the number on the wheel rim (1) (fig. F), the greater the
jigsaw operation speed.

FOOTPLATE ADJUSTMENT FOR BEVEL CUTTING

Adjustable jigsaw footplate allows to make a bevel cut in the range

from 0° to 45° (to either side).

« Use the hexagonal key and loosen the footplate (6) fixing screws.

« Move the footplate (6) backwards and tilt right or left (up to 45°). .

« Set the footplate (6) at desired angle, move forward and tighten
the fixing screws to secure it (fig. G).

You can read footplate bevel angle on the angular scale located on
the footplate. Take out the hexagonal key and put it in its storage
place after adjustment is made.

CUTTING

Put front part of the footplate (6) flat on the material that you plan
to cut.

Switch on the jigsaw and wait until it reaches its full set rotational
speed.

Move the jigsaw slowly and guide the blade along previously set
cutting line.

« When cutting curved lines move the jigsaw very carefully.

Make a cut at a uniform rate, be careful not to overload the jigsaw.
Excessive pressure applied on the blade will suppress its movement
and will hinder cutting efficiency.

When the jigsaw footplate does not rest on the processed
material with its whole surface, but is lifted above instead, there
is danger of breaking the blade.

CUTTING A HOLE IN MATERIAL
« Make a hole in processed material with 10 mm diameter.

« Put blade into the hole and start cutting from that spot.
METAL CUTTING / TYPES OF BLADES
Use appropriate blades with more teeth for cutting of metal.

Use appropriate coolant when cutting metal. Cutting metal without
any coolant leads to faster wear of blade. The below table gives the
rough choices for the blade type:

. Blade i
Teeth perinch length Application range
24 Soft steel, non-ferrous
metals
Non-ferrous metals,
14 80mm plastics
9 Wood, plywood.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

MAINTENANCE AND STORAGE

Cleaning the device after each use is recommended.

.

Do not use water or any other liquid for cleaning.

.

Clean the device with a dry cloth or blow through with
compressed air at low pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, since they may
damage plastic parts.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

.

In case of the power cord damage replace it with a cord with the
same specification. Entrust the repair to a qualified specialist or
return the tool to a service point.

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

.

Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.
REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.
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Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Use only original parts.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Jigsaw 58G047

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 450 W
Blade stroke cycles (without load) 0-3000 min"'
Maximum thickness of | Wood 55mm
cut material Metal 6mm
Blade stroke length 17 mm
Protection class I
Weight 15kg
Year of production 2020

58G047 defines type and indication of the device
NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure LpA: 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Sound power L= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibration acceleration

a,= 9,424 m/s? K= 1,5 m/s?

in )
Vibrati lerati m m
ibration acceleration a,= 12,086 m/s?K= 1,5 m/s?

(cutting a metal sheet)

Noise and vibration information

Noise produced by the device is defined with: level of produced
sound pressure L, and level of sound power L, (where K is
measurement uncertainty). Vibrations produced by the device
are defined with vibration acceleration value a, (where K is
measurement uncertainty).

Sound pressure Lo sound power L, and vibration acceleration a,
specified in this manual have been measured in accordance with EN
62841-2-11. Specified vibration level a, can be used to compare tools
and for initial evaluation of exposition to vibrations.

Specified vibration level is typical only for the main applications
of the device. When the device is used for other purposes or with
different working tools, the vibration level may change. Insufficient
or too rare maintenance may increase vibration level. The
abovementioned factors may lead to higher exposure to vibrations
during whole working time.

In order to precisely define exposure to vibrations, include
periods when the device is switched off and when it is switched
on but not used for working. Once all factors have been carefully
considered, total exposition to vibrations may be significantly
lower.

To protect the user from results of exposure to vibrations, use
additional safety measures such as: device and working tool periodic
maintenance, proper hand temperature conditions, good work
organisation.
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ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off
with household waste and, instead, should be
utilized at appropriate facilities. Information
on utilization can be provided by the product
vendor or the local authorities. Waste electrical
and electronic equipment contains substances
that are not neutral to the natural environment.
Equipment that is not recycled constitutes a
potential hazard to the environment and to
human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction),
including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings
and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are
protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4
February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006
No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing,
modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts
without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may
cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

BLATTSAGE (STICHSAGE)
58G047

ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES
NACHSCHLAGEN AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Bei den Arbeiten, bei denen das Arbeitswerkzeug auf
verdeckte elektrische Leitungen oder das eigene Netzkabel
stoBen konnte, ist das Elektrowerkzeug an den isolierten
Oberflaichen des Handgriffs zu halten. Die Berihrung des
Netzkabels kann zur Ubergabe der Spannung auf metallische
Teile des Elektrowerkzeugs und folglich zum Stromschlag fiihren.

.

Die Hénde in einem sicheren Abstand vom Schnittbereich
halten. Nicht unter das zu bearbeitende Werkstiick
schieben. Bei einer Berlihrung mit dem Ségeblatt besteht die
Verletzungsgefahr.

.

b h aussck

Die Stichsdge nach dem I Das Sédgeblatt
aus dem bearbeiteten Material erst dann herausnehmen,
wenn sich das Sédgeblatt im Stillstand befindet. So kann man
einen Riickschlag vermeiden und das Elektrowerkzeug sicher
ablegen.

AusschlieBlich nicht beschédigte Sageblatter verwenden, die
sich ein einem dfreien Zustand befinden. Gebeugte,
nicht scharfe Ségeblatter konnen brechen und zusatzlich einen
Einfluss auf die Schnittlinie nehmen sowie zu einem Riickschlag
beitragen.

Der Staub von manchen Holz- bzw. Metallarten kdnnen
ein dheitsrisiko darstell allergische Reaktionen,
Atemwegs- bzw. Krebserkrankungen verursachen.

- Beim Sdgen immer Staubmasken verwenden, um die
Atmungswege gegen den beim Sdgen entstehenden Staub zu
schiitzen.

Beim Sdgen von Holzmaterial den Staub absaugen.

Fir eine gute Beltftung am Arbeitsplatz sorgen.

Keine Wasserrohre mit der Stichsige durchtrennen. Das
Durchtrennen eines Rohrs verursacht Materialschaden bzw. kann
zum Stromschlag fuhren.
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Vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig das zu bearbeitende Material
tberprifen, um das Durchsdgen von Nageln, Schreiben und
anderen harten Gegenstanden zu vermeiden.

den technischen Daten angegebenen Maf3e tiberschreiten.

Die Stichsage mit der geschlossenen Hand festhalten.

Vor dem Betdtigen des Hauptschalters nachprifen, dass die
Stichsdge das Material nicht berihrt.

Mit der Hand keine rotierenden Elemente anfassen.

Die Stichsége nicht ablegen, wenn sie noch in Bewegung ist. Die
Stichsage nicht einschalten, wenn das Gerat mit der Hand nicht
festgehalten ist.

Das Sdgeblatt und das zu bearbeitende Material nicht
unmittelbar nach der beendeten Arbeit beriihren. Diese
Elemente konnen stark erhitzt werden und Verbrennungen
verursachen.

Falls ein untypisches Verhalten oder nicht normale Gerdusche des
Elektrowerkzeugs festgestellt werden, das Elektrowerkzeug sofort
ausschalten und den Stecker von der Steckdose herausziehen.

Um eine ausreichende Kiihlung des Gerétes zu gewdhrleisten,
daftr sorgen, dass die Luftungsoffnungen im Gehduse der
Stichsage frei bleiben.

Vor dem Anschlieen der Stichsdge ans Netz stets priifen, dass
die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen
Nennspannung des Gerdtes entspricht.

Vor dem AnschlieBen der Stichsige die Versorgungsleitung
regelmaBig Uberprifen, bei Beschadigungen durch eine
Elektrofachkraft austauschen lassen.

Die Netzanschlussleitung der Stichsdge stets auf der sicheren
Seite halten, damit sie durch das Elektrogerat nicht zuféllig
beschédigt wird.

ACHTUNG!
bestimmt.

Das Gerat ist fir den Betrieb in Innenrdumen

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und
zusiatzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, besteht stets
das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der Vorrichtung.

Die Erlduterung zu den eingesetzten Piktogrammen:

]

1 2 3
—)

"R
4 5 6

1. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten.

2. Das Gerat mit der Isolierung der 2. Klasse.

3. Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehorschutz,
Staubschutzmaske) tragen.

4. Die Versorgungsleitung vor allen Wartungs- und
Reparaturarbeiten abtrennen.

5. Das Gerat vor Regen schiitzen.

6. Kinder vom Gerdt weghalten.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Stichsdage ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der Il Isolierklasse. Das Gerat wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben.

Dieses Gerét ist flr einfaches Trennschneiden, Bahnschneiden und
Ausschneiden in Holz, holzédhnlichen Werkstoffen und Kunststoffen

Kein Material durchtrennen, dessen Abmessungen (Starke) die inA

@®

©
®

@®

und Metallen (vorausgesetzt, es wird ein geeignetes Sédgeblatt
eingesetzt) bestimmt. Der Anwendungsbereich dieses Werkzeugs
umfasst die Ausfiihrung von Sanierungs- und Bauarbeiten und aller
Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

d

Nichtbesti!
ist nicht zugelassen.
BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

aBe Ver des Elektrowerkzeugs

1. Drehzahleinstellring

2. Hauptschalter

3. Taste fiir Schalterverriegelung

4. Kontrolllampe fiir anliegende Spannung
5. Staubabsaugstutzen

6. Gestell

7. Fihrungsrolle

8. Abdeckung

9. Hebel der Sdgeblattaufnahme

10. Beleuchtung

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN ZEICHEN

ACHTUNG

A WARNUNG
@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN
@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Ségeblatt -1St.
2. Sechskantschlissel -1 St.

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

SAGEBLATT SPANNEN

Die Montage und der Austausch des Sageblattes erfolgt ohne
Werkzeuge.

Die Abdeckung (8) (Abb. A) anheben.
Den Hebel der Sdgeblattaufnahme (9) nach oben ziehen (Abb. B).

Das Sageblatt in die Ségeblattaufnahme bis zum Anschlag
einschieben (die Zéhne des Sdgeblattes sollen nach vorne zeigen).

.

.

Wichtig! Dabei ist darauf zu achten, dass das Sageblatt richtig in
der Fiihrungsrolle (7) sitzt.

Den Hebel der Ségeblattaufnahme (9) nach unten bringen und
das Sageblatt auf den richtigen Sitz (Abb. C) Uberpriifen.

Die mit dem T-Spannsystem ausgeriisteten Ségeblatter wie auf
der Abb. D dargestellt verwenden.

STAUBABFUHRUNG

Um den Staub von der Oberfliche des Werkstiicks besser zu
entfernen, ist die Schweifsége mit ihrem eigenen Staubblas- und
Staubabfiihrungssystem ausgestattet, das die Schneideflache
reinigt. Das Staubblas- und Staubsaugsystem arbeitet effizienter,
wenn die Schutzabdeckung nach unten geschwenkt ist. Zusétzlich
kénnen Sie die externe Spannabsaugvorrichtung z.B. eines
Werkstattstaubsaugers an den Staubabfihrstutzen (5) anschlieBen.
« Den Absaugschlauch des Staubabsaugsystems an den Stutzen (5)
anschlieBen. Dabei auf dichte Verbindung achten.
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BETRIEB/EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Vor dem Einschalten der Stichsage iiberpriifen, ob die auf dem
Typenschild angegebene Spannung des Elektrowerkzeugs der
Netzspannung entspricht.

Einschalten - den Hauptschalter (2) driicken und in dieser Position
halten.

Ausschalten - den Hauptschalter (2) loslassen.
Schalterarretierung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

« Den Hauptschalter (2) driicken und in dieser Position halten.

« Die Taste fur Schalterverriegelung (3) (Abb. E) driicken.
« Die Taste fur Schalterverriegelung (2) loslassen.

Ausschalten:
« Den Hauptschalter (2) driicken und dann loslassen.

Jedes Betatigen des Hauptschalters (2) bewirkt das Leuchten der
LED-Diode (10), die den Arbeitsbereich beleuchtet.
SIGNALLAMPE FUR ANLIEGENDE SPANNUNG

Im hinteren Teil des Gehduses des Handgriffs befindet sich die
Versorgungs-Kontrolllampe (4), die durch das Leuchten signalisiert,
dass das Elektrowerkzeug an das Versorgungsnetz angeschlossen
worden ist.

BETRIEBSGESCHWINDIGKEIT DER STICHSAGE REGULIEREN
Die Drehzahlregulierung fiir den Motor der Stichsdge erfolgt
durch Drehen und Bringen des Stellrades (1) in die gewtinschte
Position. Dies lasst die Drehzahl des Elektrowerkzeugs fur den
materialgerechten Betrieb einstellen. Der Regelungsbereich liegt
zwischen O und 5.

Je hoher die Zahl am Einstellring (1) (Abb. F), desto hoher die
Betriebsgeschwindigkeit der Schweifsége ist.

FUSS ZUM SCHRAGSCHNITT REGULIEREN

Mit dem regulierbaren FuB der Schweifsdage kann der Schragschnitt
im Bereich von 0° bis 45° (beidseitig) ausgefihrt werden.

FuBplatte (6) mit dem

Die Befestigungsschrauben der
Sechskantschliissel [6sen.

Die FuBplatte (6) nach hinten verschieben und nach links oder
rechts (im Bereich bis zu 45°) neigen.

Das Gestell (6) unter den gewinschten Winkel einstellen, nach
vorne verschieben und sichern, dazu die Befestigungsschrauben
(Abb. G) nachziehen.

Der Neigungswinkel des FuBes kann auf der Skala am Fuf3
abgelesen werden. Nach der Regulierung ist der Sechskantschliissel
herauszunehmen und an der dafiir bestimmten Ablagestelle
aufzubewahren.

SCHNEIDEN

Den Vorderteil der FuBplatte (6) flach auf das Werksttick legen.

Die Schweifsdge betdtigen und abwarten, bis die eingestellte
max. Drehzahl erreicht wird.

Die Stichsdge langsam verschieben, dabei das Sageblatt an der
vorher bestimmten Schneidelinie schieben.

Beim Bogenschneiden ist die Schweifsage sehr fein zu fiihren.

Fiihren Sie den Schnitt gleichmaBig aus und beachten dabei,
dass die Schweifsdge nicht Uberlastet wird. Beim UbermaBigen
Andriicken auf das Ségeblatt wird seine Bewegung gebremst, was
sich dann negativ auf die Schneideleistung auswirken wird.

Liegt die gesamte FuBfliche der Stichsdge beim Betrieb an
die Oberfliche des Werkstiicks nicht an, sondern dariiber

gehoben ist, so b ht die Gefahr, dass das S&geblatt
gebrochen wird.

GRA\PHITE

OFFNUNG IM WERKSTUCK AUSSCHNEIDEN
« Im Werkstiick eine Offnung mit dem Durchmesser von 10 mm
bohren.

« Das Sigeblatt in die Offnung einfihren und mit dem
Ausschneiden beginnen.

METALL DURCHSCHNEIDEN / SAGEBLATTARTEN
Zum Durchtrennen von Metall geeignete Sageblatter mit groBerer
Zahnezahl verwenden.

Beim Durchschneiden von Metall ist das geeignete KuhImittel
einzusetzen. Das Durchschneiden von Metall ohne Kiihimittel fiihrt
zum vorzeitigen Verschleil des Sageblattes. Die unten angefiihrte
Tabelle gibt die Auswahl der glinstigsten Sageblatter an:

Zahnanzahl pro Lange des .
Zoll Sageblattes Anwendungsbereich
24 Weicher Stahl,
Nichteisenmetalle.
Nichteisenmetalle,
14 80mm Kunststoffe.
9 Holz, Sperrholz.
BEDIENUNG UND WARTUNG
Vor allen Montage-, Einstell,  Reparatur- oder

Bedienungsarbeiten  trennen Sie den Stecker der

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

« Es wird empfohlen, das Gerat direkt nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

« Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten
verwenden.

Das Gerét ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.

Keine Reinigungs- oder Lésungsmittel verwenden, denn sie
konnen die Kunststoffteile beschadigen.

.

Die Liiftungsschlitze der Motorstichsage regelméaBig reinigen, um
die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

Bei einer Beschddigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.

Beim UbermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft
mit der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebiirsten zu
beauftragen.

Das Gerét in einem trockenen Ort, auBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.
KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbr odergeri
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal
unter Verwendung von Originalersatzteilen austauschen lassen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.
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TECHNISCHE PARAMETER UMWELTSCHUTZ
NENNWERTE Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht
in den Hausmidill, sondern einer umweltgerechten
= o Wiederverwertung  zufiihren.  Fragen  Sie
Blattsége (stichsdge) 58G047 den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach
Parameter Wert Informationen (iber die Entsorgung. Elektro-
und Elektronik-Altgerate enthalten Substanzen,
Versorgungsspannung 230V AC die fiir die Umwelt nicht neutral sind. Das der
Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt
Versorgungsfrequenz 50 Hz eine potentielle Gefahr fur die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar,
Nennleistung 450 W * Anderungen vorbehalten.
. o ,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka
- 1
Anzahl der Zyklen des Ségeblattes 0-3000 min komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa
(ohne Belastung) Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden
Betriet leitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer
Max. Dicke des Holz 55mm Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich
W k Grupa Topex angehoren und laut Gesetz (ber das Urheberrecht und
erkzeugs Metall 6 mm verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren
Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten,
Hub Ségeblatt 17 mm Verdffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw.
derer Einzelelemente fir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa
Schutzklasse ] Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich
verfolgt werden.
Masse 1,5kg
Baulahr %0 NEPEBOJ OPUTUHAJIbHOM

58G047 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schallpegel Lpf 87,5 dB(A) K=3 dB(A)

Schallleistungspegel L,,= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Wert der
Schwingungsbeschleunigung
(beim Schneiden einer Platte)

a,=9,424 m/s?K=1,5 m/s?

Wert der
Schwingungsbeschleunigung
(beim Schneiden einer Blechtafel)

a,=12,086 m/s’K=1,5m/s’

Informationen iliber Lérm und Vibrationen

Der Larmpegel wird anhand des Schalldruckpegels L, und
des Schallleistungspegels L, beschrieben (wo K fiir die
Messunsicherheit steht). Die vom Gerat emittierten Schwingungen
werden anhand des Wertes der Schwingungsbeschleunigung a,
beschrieben (wo K fiir die Messunsicherheit steht).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: der Schalldruckpegel
L, der Schallleistungspegel L, ~und der Wert der
Schwingungsbeschleunigung a, sind nach EN 62841-2-11 gemessen
worden. Der angegebene Wert der Schwingungsbeschleunigung
a, kann zum Vergleich der Geréte und zur vorléufigen Beurteilung
der Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist reprdsentativ nur fur
standardméaBige Anwendungen des Gerdtes. Wird das Gerat fur
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet, kann sich der Schwingungspegel édndern. Einen htheren
Schwingungspegel beeinflusst eine nicht ausreichende bzw. zu
seltene Wartung. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhohten Exposition gegenuber Vibrationen wéhrend der gesamten
Arbeitszeit flihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschatzen, sind
Perioden, in den das Gerdt abgeschaltet ist oder eingeschaltet
ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Nach
einer genauen Einschdtzung aller Faktoren kann sich die
Schwi bel als viel niedriger erweisen.

Zusatzliche SicherheitsmalBnahmen wie zyklische Wartung des
Gerdtes und Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen
Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, vornehmen,
um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen.

UHCTPYKL UMW NO SKCNJIYATALUN

JIOB3MKOBAA MUNA (NOB3UK)
58G047

BHUMAHWE: TMEPEL HAYAJIOM  3SKCMAYATAUMW  PYYHOW
SNEKTPUYECKON MALLNHbI CNEOYET BHUMATE/TIbHO
MPOYUTATD JAHHYIO MHCTPYKLUMIO U COXPAHNTb B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUATIA.

YACTHbIE TPEBOBAHUA 110 BE3OIMACHOCTU

YaepxuBaiiTe py4Hyl0 3NEKTPUYECKYl0 MalWunHy 32
n p p T 3axBaTa, noc| npu
pa6ote pa6ouwii MHCTPYMEHT MOXeT NPUKOCHYTbCA
K CKpbITOi NpoBOAKE WAN LWHYPY MNUTaHUA PYy4YHOU
3NEeKTPUYECKO MalMHbl. [Ipn NPUKOCHOBEHUN paboyero
NHCTPYMEHTa K HaxojAauwemyca nof HanpaXeHnem npoBOAYy
OTKPbITble  MeTaj/IMyeckiie 4YacTi PyYHOW SMeKTpUyeckomn
MaLUWHbI MOTYT NONacTb NOA HanpAXeHVe 1 BbI3BaTb NopaxeHne
onepaTopa 3N1eKTPUYECKIIM TOKOM.

. Te pyKun Ha 6
He cyiiTe pykn nog pac yio 3ar
C NU/bHBIM NONIOTHOM MOMHO MOPaHUTLCA.

HOM PacCTOAHNY OT 30HbI pacnuna.
y. [pu KoHTaKTe

Mocne p pab6oTbl Bb Te n
MONIOTHO MOXHO BbIHYTb U3 pacnunwsaemoﬁ 3aroToBKN

nocne W oc 0 MONOTHa.
Bnaronapﬂ 3TOMYy Bbl NpefoTBpaTtUTe OTCKOK W CMOXeTe

6€30MacHO OT/IOKMUTb JTI0O3UK B CTOPOHY.

o1 yntech p nonotHamm,
B 6e3ynpevyHOM TEeXHUYECKOM COCTOAHWUM. VI30rHyTble U
HEeOCTpble MWbHble MOMOTHa MOTYT MOBAUATL Ha KauyecTso
pacnuna, comatbcs, 60 BbI3BaTb OTCKOK.

Mbinb HEKOTOpbIX mnopoa ApeBecrHbl VAN HEeKOTOpbIX
MeTannoB MoxeT 6GbiTb onacHa ANA 300pOBbA, a TaKke
MOXEeT Bbi3blBaTb ajsiepruyecKkyto peaxkuyuio, 3a6boneBaHune
AleaTeﬂhHOﬁ cnctembl N60 OHKoNornyeckoe sabonesaHme.

- Bo BpemA pacnuna Momb3yiiTech MbiNe3alUTHLIMK MacKamm
ANA 3aWNTbI AbIXaTENbHbIX NyTel OT 06pasyioLLenca Nbinu.

- Bo BpemsA pacnuna ApeBecuHbl I'IOF[K]'IIOLIaVITe BbITAXKY Mbln.

- 3abotbrech 0 xopou.le|7| BEHTUIAUNWN Ha paéoueM mecTe.

+ 3anpewaetca pac >

Tpy6bl. BcnecTBMe NOBpeXAeHVA BOAOMPOBOAHBIX TPY6 MOXET
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ObITb NPUYVHEH VMYLLECTBEHHbIN Yliepb, a TakKe BO3MOXHO
ropaxkeHune 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

YTo6bl n3bexaTb KOHTaKTa PYYHOW 3NeKTPUYECKOW MalUWHbI C
rBO3A4AMU, BUHTaMW 1 ApPYruMu TBepabiMn npeametTamu, nepej
Hauanom paboTbl TLWATENbHO OCMOTpUTE ObpabaTbiBaemyto
3aroToBKY.

3anpeljaeTca  pacnuaMBaTb Matepuasn, pasmepbl  KOTOPOro
(ToNWMHa) MPEBbIWAIT Pa3Mepbl, yKasaHHble B TEXHUYECKNX
XapaKTepPUCTMKaX PY4YHOI SNEKTPUUECKON MALLMHDI.

ﬂep)KlllTe N063uK, 3axBaTnB PYKOATKY BCeWl NafioHbIO.

Mepea BKilOYeHEM N10631Ka y6EANTECH, YTO OH HE MpUKacaeTcs
K 06pabaTbiBaemMoii 3aroToBKe.

3anpelyaeTca NpyKacaTbCA PyKoW K HaXOAALWMMCA B ABUXKEHUN
[eTanam Py4YHOIi SNeKTPUYECKO MalHbI.

3anpewaetca OTKNafblBaTb B CTOPOHY J063MK, €Cnn  OH
npopomkaet paboTaTb. 3anpeLaeTca BKYaTh N063VK, He B3AB
€ro B PyKy.

-

p TcA np aTbecA K y MONOTHY unu
obpabaTbiBaeMoii 3aroToBKe cpasy nocne 3aBeplieHuns
paboTbl. STV SMEMEHTbI MOFYT CWIbHO HArpeTbcs W Bbi3BaTb

oxorun.

Ecnv pyyHas anekTpuyeckas MallvHa 13AaeT BO BPems paboThbl
CTpaHHbIN 3ByK UAN He paboTaeT Haanexalum obpasom, ee
HeOﬁXO[ZlI/lMO BbIKNOYNTb KHOMKOMN 1 BbIHYTb BUJIKY U3 PO3ETKN.

ﬂ]’lﬂ obecneyeHns NpaBuIbHOrO OXxnaxAaeHuAa, He cnegyer
3aKpblBaTb BEHTU/IALNOHHbIE OTBEPCTNA B KOpnyce no63mka.

Bcerga nepep BK/loueHnem 063vka B po3eTky ybeantech, uto
HamnpsbkeHre CeT COOTBETCTBYET HAMPSKEHUIO, yKa3aHHOMY B
nacnopTHom Tabnuyke no63nka.

Mepey BKlOYEHMEM BUIKK N0O3MKa B PO3ETKY NpoBepbTe WHYP
NUTaHKA, a NPV HaNYUU NOBPEXAEHNII NepeaaiiTe AN 3ameHbl B
PEMOHTHYIO MacTepCKy!o.

LHyp nuTaHnA no63viKa fepxuTe ¢ 6e30MacHoi CTOPOHbI, YTOGbI
npefoTBpaTUTL €ro CiyyaiiHoe mnoBpexgeHne paboTaioLyen
PYUHOI SNEKTPUYECKON MALLVHON.

BHMMAHME! PyuHasa 3nekTpuueckas MalMHa CHyXuT ana
paboTbl BHYTpY NOMeLeHNiA.

HecmoTpa Ha 6e3onacHylo  KOHCTPYKLUMIO, MpPeAnpuHATbie
3alMTHbIE Mepbl U UCMONb30BaHNE CPEeACTB 3aliuThbl, BCeraa
CyLeCTBYET HEKOTOPbIi OCTaTOUHBII PUCK NONyYEHA TPaBMbl BO

Bpems paboTbl.

PacwudpoBKa nuKTorpamm:

[

1 2 3
> ® @
%

4 5 6

MpounTaiiTe WHCTPYKUMIO MO 3KCMlyatauuun, cobniopaiite
yKasaHuA 1 NpaBuna TEXHNKN 6e30MacHOCTY, NPUBELEHHbIE B

VHCTPYKLWN.

2. PyuHas anekTpuyeckas MalimHa knacca Il

3. [onb3yittecb cpepcTBamu VHAUBMAYaNbHO 3aLWuUThbI
(3aLMTHBIMK OYKaMU, HayLIHVKaMK, MblAe3alyTHON MacKo).

4. OTKnounTe WHYP MNWTaHUA Neped  PEeMOHTHbIMW  Unn
HanazfouHbIMM paboTtamut.

5. bBeperute ot foxaa.

6. He pa3speluaiiTe JeTAM npuKacaTbCA K PyYHON 3MeKTpUYeCcKon

MawnHe

I\

®

®

KOHCTPYKUMUA U NPUMEHEHUE

J10631K — 3T0 pyyHas aneKkTpuyeckas malumHa Il knacca 6esonacHoCTU.
To63vik 06opyaoBaH ofHO(Aa3HBIM KONNEKTOPHDBIM fiBUraTeNeM.

PyyHas snekTpuueckas MaluvHa NpefHa3HauyeHa AnA CKBO3HOIO
1 KPUBOJIMHEHOTO pacnuna, a Takke GUrypHoro BbIMUAMBaHUA
APEeBeCUHbI 1 APEBECHbIX MaTepuasos, NOMVMEPHbIX MaTepnasnos
M meTanna (MpW YCNOBUM UCMONb30BaHNA COOTBETCTBYIOLErO
nuabHoro nonotHa). Chepa NprMeHeHWA NobB3nKa — PEMOHTHO-
cTponTenbHble PaboThl, a Takke BCe pPaboTbl BbINOMHAEMble
MacTepamu-nioGuTenamm.

3anpeuaeTcsa NPUMEHATL PYUHYIO SNEKTPUYECKYIO MaLLNHY HE Mo
HasHaueHuo.

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM N3OBPAXEHNAM
I'IepeqvlcneHHaﬂ HVXe Hymepauna KacaeTcAa 3/1eMeHTOB py‘-lHOIh

MallvHbl, MPEACTaBNeHHbIX Ha CTpaHWuax ¢  rpaduyeckumu
n306paxeHnAMM.

1. PerynAatop yactoTbl BpaleHus

2. KHonkKa BKoueHus

3. Bnokupatop KHOMKM BKAOYEHNA

4. KOHTposnbHaA namna, CUrHanu3upyiollas nogaqy HanpaxeHus
5. [atpy6ok Ana otBofa Nbinut

6. [opowsa

7. Hanpasnaowwit ponuk

8. 3alNTHBIN KOXYX

9. Pblyar naTpoHa NunbHOro NonoTHa

10. [lopcBeTka

* BHewHWit BMA NpUoGpeTeHHOro 060PYAOBaHMA MOXET HesHauuTeNnbHO

OTNNYATLCA OT M306PAKEHHOTO Ha PUCYHKe

PACLUNOPOBKA NMPEAYNPEXAAIOWUX 3HAKOB

BHVMMAHWE

A MPEAYMNPEXOEHVE
@ CBOPKA/HACTPOVIKA
@ VHOOPMALIVA

OCHALLEHME N AONONHUTENbHbIE MPUHADQNEXHOCTU

1. TwunbHOe NonoTHo -1 wr

2. llecturpanHbif Koy - 1 WwT.

NMOArOTOBKA K PABOTE
KPEMNEHME NUABbHOIO MNONOTHA

[InA KpenneHns 1 3ameHbl MUNBHOTO MOJOTHA HNKAKOM UHCTPYMEHT
He TpebyeTca.

.

MoAHMMUTE 3aLNTHBIN KOXyX (8) (puc. A).

MoTAHWTe pblyar NaTpoHa NKIbHOro NoNoTHa (9) BBepx (puc. B).

BcTaBbTe nunbHOE MONMOTHO B NaTtpoH NWbHOrO MOAOTHa A0
ynopa (Byﬁbﬂ MWIbHOrO NONOTHA [O/IKHbI CMOTPETb Bnepen).

! O6patute Ha MpaBU/IbHYIO YCTaHOBKY
NUNBbHOTO MOJIOTHA B HanpasnsiolleM ponuke (7).

MoTAHWTe pbluar NaTpoHa NWILHOTO NonoTHa (9) BHU3 1
npoBepbTe NPaBUIIbHYIO YCTAHOBKY NULHOTO nosoTHa (puc. C).

Pa6ortaiiTe NuUAbHbIMA MonoTHamu ¢ T-o6pasHoii cucremoit
npeacr i Ha puc. D.

YAANEHUE NblN

[ina 6onee 3pPeKTMBHOrO yAaaneHua nbiin K3 paboyen 30Hb,
N063UK OCHalLleH COBCTBEHHOI CUCTEMON CAyBa 1 yaaneHus nbinu,
KoTopas ouullaeT pabouyto NoBepPXHOCTb. IPPEeKTUBHOCTL paboTbl
CACTeMbI yaaneHuA nbinu sbiwe npv onyLweHHOM 3alTHOM KOXyxe
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no6suka. Kpome TOro, K matpy6ky AN yAaneHuaA nbiii MOXHO

NOAKMIOUUTL BHeluHee 0o6opyAoBaHUe ANA  BbITAXKM Cpr;KKM,®

Hanprimep, NPOMbILLAEHHbIN Nbinecoc (5).

o KoHel BcacbiBalWero lfaHra CUCTeMbl  MbineyfaneHns
noakniounTe K nepexogHuky (5). Yoeautech, 4to coepuHeHue|
repmMeTu4Ho.

PABOTA / HACTPOUIKA

BKJIIOYEHME / BbIKJTIOYEHUE

Mepep BKnwuyeHuem nob6smka B ceTb Bcerpa nposepaﬁfe@
coOTBeTCTBUE cetn y y Ha
WNAbANKE PYYHOI SNEeKTPNYECKON MaLUMNHbI.

BKnioueHune - HaXxmMuTe KHOMKY BKOYeHUs (2) 1 npuaepxute B
3TOM MOJIOKEHNM. @
BbIKnioueHme - 0TNyCTUTe KHOMKY BKOYeHNA (2).

BnoknpoBKa KHOMKwW BKoYeHUs (HenpepbiBHas pa6oTa)

BknioueHue:

o Haxmute KHOMKy BKouYeHua (2)
MONOXeHNN.

n npuaepxute B 3TOM

« HaxmuTe KHOMKy-610KMPATOP KHOMKM BKoueHns (3) (puc. E).
« OTnycTUTe KHOMKY BKAOYEHNA (2).
BbiknioueHue:

« HaxmunTe 1 oTNycTUTE KHOMKY BKIIOYEHMUA (2).
Mpu KaXaom HaXaTuu KHOMKKU BKIIOYEHUA
cBeTofmop (10) ocBewaiowmin paboyee mecto.

KOHTPOJIbHAA IAMMNA, CUTHAJIU3UPYIOLLAA NOAAYY
HAMNPAXEHUA

B 3aHel YacTi PyKOATKM PacronoXeHa KOHTPOsbHAA namna (4),
KOTOopasi CBOMM CBEUYEHMEM CUTHANU3MPYeT O TOM, YTO pyuyHas
3MEKTPUYECKan MaLLMHa NOAKIIOUYEHA K INIEKTPOCETU.
PEFYJINPOBKA YACTOTbI XOAA JTIOB3UKA

Yactota BpaljeHva fBuratens no63vka perynupyetca nytem
YCTaHOBKM PErynaTopa 4actoTbl X008 (1) B HYKHOM I'IOJ'IO)KeHVIVL3TO®

(2) 3aropaetca

no3BosiAeT NofobpaTb CKOPOCTb PaboTbl PYyYHON SNEKTPUYECKON
MaLUMHbI B 3aBUCMMOCTU OT CBOWCTB 06pabaTbiBaeMoil 3aroTOBKU.
[lnanasoH perynmpoBKM YacToTbl BpallieHusa coctaBnaeT ot 0 4o 5.

Yem 6ornblue 4MCNO Ha OKpY»KHOCTM perynatopa (1) (puc. F), Tem
6ornblue YacToTa XoAa No63uKa.

PEFYJINPOBKA NOAOLUBbI A1 PACMIUJIA NMOA YI/IOM
Bnarogapa perynupyemoii nopolse n10631ka MOXHO NPOU3BOAUTbL
pacnun nog yrnom B ananasoHe ot 0° Ao 45°(8 ABYX HanpaBneHusx).

OcnabbTe KpenexkHble BUHTbI MOAOWBLI (6) C MNOMOLYbIO
LWEeCTUrPaHHOTO Klloya.

MepemecTute Noaowsy (6) Ha3az 1 HaKNOHUTE BNIEBO UV BMPaBO
(8 ananasoHe 1o 45).

MocTasbTe NopoLwsy (6) Noa HEOGXOAMMBIM YIIIOM, NepemMecTiTe
BMepep 1 3aKkpenuTe, 3aTArBas KpenexHble BUHTHI (puc. G).

Yron HaknoHa noAaowBbl MOXHO MPOBEpPUTb Ha LWKane, Kotopasa
pacnonoxeHa Ha nojouwse. Mocne 3aBeplieHna  perynnposkun

ybepute  WIECTUrpaHHbI KMoy, BCTaBNAA B OTBEpCTHe,
npep| oe AnA ero xp
PACIUA

MocTtasbTe nepefHol0  YacTb MNOAOLWBbI
npefHa3HayeHHyto An1A pacnuia.

(6) Ha 3aroToBky,

BkntounTe n063uK 1 faiite eMy HabpaTb MaKCMManbHyIO 3aaHHy0
4acToTy BpalleHus.

MepgneHHo nepeMeu.laVlTe n063vK Mo 3apaHee HaMeYeHHOW

JIMHAK pacnuna.
BeguTe J1063I/IK®

Mpy  BBIMONHEHNN KPUBOIMHENHBIX PE30B,
cBo6oaHO.

Pa6ortaiiTe paBHOMEPHO, CnefuTe 3a Tem, Y4Tobbl He neperpysnTb
Nno63nK. YpesMepHbIl HaXkUM Ha NuabHOe MoNoTHO byaeT
TOPMO3UTb ABUXKEHUE MOJIOTHA, YTO HeGaronpuATHO NOBAVAET Ha
NpPOU3BOAUTENBHOCTb PABOTHI.

Ecnu Bo Bpems pa6oTbl He np aer K
obpabaTbiBaeMOMy MaTepuany, a MpPUMOAHATA, 3TO MOXeET
BbI3BaTb OTAAuY MV NONOMKY NUALHOFO NONOTHA.

BbIPE3KA OTBEPCTUI B MATEPUAJE

« lNpocBepnuTe B MaTepuane OTBEPCTIE AUameTpom 10 MM.

. BBe[Z[VITE HOXXOBOYHOE NOJIOTHO B OTBEPCTME N HAaYHWUTE Bblpe3aTb
C3TOro mecTta.

PACNNA METAJUIA/TUNDbI NOJIOTEH

ﬂﬂﬂ pacnuia metanna VICI'IOI]b3yI7ITe cneymanbHbie NONOTHA C
60/1bLINM KONMYECTBOM 3y6beB.

Mpu pacnune meTanna nonb3ymnrech cneymanbHbIM
xnafoHocuTenem. Pacnun metanna 6e3 oxnaxaeHWA NPUBOAWT
K ObICTPOMY W3HOCY MUAbHOrO NonoTHa. Camblii 3PPEKTUBHBIN
noz6op NonoTHa NPeACTaBeH B TabaMLe HXKe:

JINHa
Kon-Bo 3y6bes/ A
o nNUNbHOro O6nactb npumeHeHuna
awinm
NnonoTHa
24 Msrkas cTanb, UBeTHble
MeTannbl.
LiBeTHble meTannbl,
14
80mm nnactmacca.

9 [epeBo, kneeHas paHepa.

TEXHUYECKOE ObCJ/IYKUBAHUE

Mpuctynas K KaKMM-N60 AeNCTBUAM, CBA3aHHbIM CO C60pKOI,

HaCTPOWKON, PeMOHTOM unun

BbIHbTE BWIKY WIHYPa NUTaHNA N3 PO3ETKN.

TEXHUYECKUI YXOA4 U XPAHEHUE

. PeKOMeHﬂyETCﬂ YNCTUTb PYYHYIO INEKTPUYECKY0 MallnHy nocne
Kaxaoro ncnosib30BaHnA.

Kum obcny

;l}'lﬂ YNCTKN 3anpellaeTtca  ucnonb3oBatb BOAy W npo4uve
KnakocTu.

YncTute pyyHyIo 3NeKTPUYECKYIO MaLLVHY CYXOi TPAMOUKON Unn
CKaTbiM BO3JYXOM NOJA HeGONbLIVM [JaBNIeHVIeM.

3anpelyaeTca UCMonb3oBaTh ANIA YNCTKM YNCTALLME CPeACTBa 1
pacTBopuUTeNy, Tak Kak OHM MOryT NOBpeAnTb niacTMaccoBble
SM1eMEHTbI PYYHOW 3NeKTPUYECKO MaLLUHDI.

CHCTEMATUYECKN OUMLLaITE BEHTUIALMOHHbIE OTBEPCTUA, YTOGbI
He [ONYCTUTL NeperpeBa PyYHON SNEKTPUYECKON MALUNHDI.

Mpy nNoBpeXAeHUW LWHypa MWTaHUA 3aMeHWTE €ero LHYpPOM
NUTaHKA C aHANIOTMYHBIMW NapameTpamm. 3aMeHy LHypa NUTaHuA
nopyunTe KBannduuMpoBaHHOMY CreLmanucTy, nmbo nepepaiTe
PYUHYI0 3MeKTPNYECKYIO MaLLVHY B CEPBCHYIO MacTepCKyto.

« B cnyyae CUNBbHOTO WCKPEHWMA Ha KONJeKTope nopyunTte
crneyranncTy NpoBepuTb COCTOAHME YrONbHBIX LUETOK ABUraTens.

XpaHuUTe py4HYlO 3NMEKTPUYECKYl0 MaluiHy B
He[JOCTYMHOM ANA fieTeil MecTe.

3AMEHA YTOJIbHbIX LWWETOK

M3HoweHHbIe yronbHble WETKN ABuratens (AnnHON MmeHee 5

cyxom 1

MM), WeTKn ¢ o6rop p TbIO UM Lap
cnepyet Tb. 3 Tb cnefyet o6e weTku
OfiHOBpeMeHHoO.

3aMeHy YronbHbIX LWETOK MopyuvaiiTe KBanuduuupoBaHHOMY
cneuvanucTy, ucno y opwr| 3anacHble YacTu.

yrouy

Bce Henonazaky AOMKHbI YCTPAHATLCA aBTOPV30BAHHON CEPBUCHOIA
cnyx60ii nponssoanTens.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

HOMWHAJIbHbIE XAPAKTEPUCTUKN

3ALUTA OKPYXXAIOLYEN CPEAbI

dnekTponpubopbl He cneayeT BbibpacbiBaTh
BMecTe C AOMAWHUMW OTXOAamu. nx cnepyet
nepeaatb B cneumanbnmﬁ NYHKT yTuansauun.
NHpopmaumio Ha Temy yTuauMsauum  Moxet
NPefoCTaBTL NPOAABEL| U3AENUA WU MECTHbIE
BNacTM.  DNEKTPOHHOE U deKTpudeckoe

obopygoBaHue, otpaborasliee csont
CPOK  3KCMyaTauuu, — COAEPXWT — OMnacHble
ans OKpyaouei cpeapl BellecTsa.
HeyTunusuposanHoe obopynosaHue

NpejCTaBiAeT  MoTeHUMasbHylo  yrposy —ana

No63uk 58G047

Mapametp BenuumnHa
HanpsaxeHve nutaHus 230V AC
YactoTa cetnt 50 Hz
HoMmnHanbHas MOLWHOCTb 450 W
E::,;;C;KM) UMKnoB monotHa  (Ge3 0-3000 min”
Makc. TonwuHa | ipeBecnHa 55 mm
pacnunmueaemom Merann 6mm
3aroToBKM
Lar nonotHa 17 mm
Knacc 3awutbi 1]
Macca 1,5 kg
lop Bbinycka 2020

58G047 o3HauaeT Kak Tun, Tak 1 apTUKyN MaLIUHbI

WHOOPMALNA OB YPOBHE LLYMA U BUBPALIUA

YpoBeHb 3ByKOBOIO flaBNeHNA LPA= 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)

il cpefibl U 3A0POBbLA NOAe.

* OctagnAem 3a co6oii NPaBo BBOANTL N3MEHEHUA.

Komnanua ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapwase no aapecy: ul. Pograniczna 2/4
(nanee ,Grupa Topex”) coobujaeT, 4To BCe aBTOpPCKME NpaBa Ha coaepxaHue
HacToAwen MHCTpYKuun (nanee ,MIHCTPYKUWA”), B T.4. TeKcT, dpoTorpadun,
CXeMbl, PUCYHKW W UYepTexu, a TaKke KOMMOHOBKA, MpuUHaanexar
VICKIOUNTeNbHO KoMNaHni Grupa Topex W 3aluiieHbi 3akoHoMm oT 4
despana 1994 ropga o6 aBTOPCKOM MpaBe W CMeXHbIX nMpaBax (BecTHuK
3aKoHopaTenbHbix aktoB PM N2 90 nos. 631 ¢ nocnen. usm). Konuposaxue,
BoCnpon 3N1EMEHTOB WHCTPYKUMN 6e3
nNCbMEHHOro cornacmﬂ KomnaHuu Grupa Topex CTporo 3anpeuieHo v
MOXeT MoB/ieYb 3a COGOW rPakAaHCKylo M YrONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
VMHpopMaLus O paTe W3rOTOBMEHWA yKasaHa B CEPUIAHOM HOMepe,
KOTOPbII HAXOAUTCA Ha N3enn

WHO®OPMALNA O BATE U3rOTOBJIEHUA

YpoBeHb 3BYKOBO MOLHOCTN L,»= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

YKA3AHA B CEPUNHOM HOMEPE, KOTOPbI

BrbpoyckopeHue (pacnnn a,= 9,424 m/s? K= 1,5 m/s?
nnuT)

BuGpoyckoperne  (pacnun | 5 = 12,086 m/s? K= 1,5 m/s2

JIMCTOBOrO MeTasnna)

NHdopmaums 06 yposHe wyma n Bubpauun

YpoBeHb  lyma, TFEeHepupyemblii  PYYHOW  SNEeKTPUYECKOoW
MalUMHOM, OMMCaH C MOMOLIbIO: YPOBHA 3BYKOBOTO AaBlieHMA
LpA M YpOBHsA akycTuueckon mowHoct L, (rae K o3Hauaet
3HaUeHVe HeOMpefieNIeHHOCTV n3MepeHus). YpoBeHb BrbpaLuy,
reHepupyemblii  Py4YHON  3NeKTPUYECKON  MalUMHON, onucaH
C nomowpio BUGPOyCcKopeHna a, (rae K o3HayaeT 3HaueHue

HeonpeaeneHHoCcTn I/I3MepeHVI5|)<

YKasaHHhIe B [aHHOW WMHCTPYKLMUW: YPOBHA 3BYKOBOrO AaBleHus

L, YPOBeHb 3BYKOBOI MOWHOCTA L, a Takxe BMGPOYyCKopeHue
a, M3MepeHbl B COOTBETCTBMM CO CTaHpapTom EN 62841-2-
11. YKasaHHbIl ypoBeHb BMOPaunM a, MOXHO WCMONb3oBaTb
ANA CPaBHEHUA PYYHbIX SN1eKTPUYEeCKMX MalnH, a Takxe AnAa
npeaBapuTENbHON OLIEHKMN BUBPALIMOHHO SKCMO3NLUN.

3aABneHHanA BUOPALMOHHAA XapaKTepucTUKa NpeAcTaBuTeNbHa
[NA  OCHOBHbIX Paboumx 3afaHwii  PyYHON  dNeKTpUYecKown
MallnHbl. BUOpaLMOHHaA XapaKTepucTiiKa MOMeET W3MEHUTbCA,
eCnM pyyHas dMeKTpuueckasa MaluHa GyfeT UCnonb3oBaTbCA
ana apyrux uenei. Ha BMOPaLMOHHYIO XapaKTepUCTUKY MOXeT
NOBAUATL HEAOCTAaTOUHbIN VAN CINLIKOM PEAKO OCYLIECTBAAEMbIN
TeXHUYeCKNii yXof. MpuBeAeHHble Bbillle NPUUMHBI MOTYT BbI3BaTb
yBeNMuyeHne AnnTeNbHOCTY BUGPALIMOHHOI 3KCMNO3nLMK 3a Neprog
pabotbl.

Ana TouHOM p 3KC cnepyet
y4ecTb Bpems, B TeUeHMWe KOTOPOro pyuyHas 3neKTpuyeckas

TcA B OT coc nn6o
BO BKJIOYEHHOM, HO He paGo-raeT. Mocne TOuYHOI OUEHKM
Bcex ¢akTopos p MoXeT 6biTb
3HAUYNTENbHO HMXKe.

AnAa 3awuThl onepaTopa OT BPeAHOro BO3[ENCTBMA BUGPaLUM
Heo6XOAUMO NPUMEHATb AOMOJIHUTENbHbIE Mepbl 6e30macHoCTy,
a UMeHHo: obecreunBaTb TEXHWYECKUN YXOA 3a PY4YHON
3MEKTPUYECKON MalUHOW 1 pabounMi  MPUHAANEXHOCTAMMU,
NoAAepXnBaTb TemnepaTypy PyK Ha MpUEeMIEMOM YpPOBHe,
cobniofaTb pexum Tpyaa.

HAXOAQUTCA HA U3QESTNN

MopAnok paclwrnppoBKM MHGOPMaLUK CleayoLLni:
2XXXYYG#*x#*

rae

2XXX - rop usrotoBneHus,

YY - mecAy nsrotoBneHuna

G- Ko, ToproBoi Mapku (nepeas 6ykBsa)

**¥%¥ - NOpAAKOBbLIN HOMep u3aenus

UsrotoeneHo B KHP gna GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4,
02-285 Warszawa, Monbwa

MEPEKJIAL IHCTPYKLII 3
MoJibCbKOro OPUriHAJY

NOB3UK ENEKTPUYHUNA
58G047

YBATA! MepW HIK MPUCTATU Ao EKCNNYATAL|IT
ENEKTPOIHCTPYMEHTY, C/IJL YBAXXHO O3HAMOMUTUCA 3 LIIEIO
IHCTPYKLIIEIO ¥ 3BEPETTU ITY AOCTYMHOMY MICLIL.

CINELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3MEKU
nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

Mip 4ac BMKOHaHHA poOGIT, npoTArom AKUX pob6ouunii
iHCTpyMeHT 3pateH HaTpanuTu Ha npuxoBaHy
€NeKTPOnpoBoAKY a6o Ha BNacHWii MepeXeBuii WHYP, :mn
TPUMaTN eNneKTPOIHCTPYMeHT o 3a i30
noBepxHi PyKiB'A. KOHTaKkT i3 gpoTom nif Hanpyroio 3jaTeH
CMPUUMHUTIA  MPOBEJIEHHA CTPYMy Ha MeTaneBi 4acTuHM
€NeKTPOIHCTPYMEHTa i, AK HaCNigoK, MopasKy eneKTPUYHUM
CTpyMOM.

Pykn cnip Tpumatm Ha 6GesneuHiin BigcTaHi Big o6nacti
pisaHHA. 3a60poHAETbCA NigcoByBaT iX Nif npeamert, wo
06po6nAeTbeA. Py KOHTaKTi 3 MUbHUM NOIOTHOM ICHY€E PU3NK
NOpPaHeHHA.
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Micna 3aKkiHuYeHHA POGIT CNif BUMKHYTU €NeKTPOiHCTPYMEHT.
MunbHe NONOTHO AONYCKAETbCA BUIiMaTh 3 06po6nioBaHOro
marepiany TinbKu ToAi, KOAM BOHO He PyXa€TbcA. Takum
YMHOM MOXHa YHUKHYTU ABULla Bi[:[ﬁVITTﬂ Ta 6e3neyHo Bi[:[KJ'IaCTI/I
€NeKTPOIHCTPYMEHT.

[lonycKaeTbcsi BAKOPUCTOBYBATN BUK/IOYHO HEMOLIKOKEHi
NUNbHI NONOTHa y 6e30raHHOMY TEXHIYHOMY CTaHi. BUryTi,
3aTyneHi NWAbHI NOMOTHa 3AaTHI 3namaTtucA, WO A0JATKOBO
BMIMHE Ha KWTaNT NiHil pi3aHHA, a TakoX CNPUYMHUTACA A0
BigoMTTA.

e Mun raTyHkiBe pgep i BUAIB metany
MOXe CTaHOBUTW 3arpo3y AnA 3[0POB’'A | BUKNMKaTK
anepriuHi peakui, P iB abo

CNPUYNHUTUCA A0 OHKO3aXBOPIOBaHb.

Mig Yac KOPUCTYBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Hanonernveo
peKoMeHY€ETbCA NpaLlioBaTh Y 3aXUCHI NPOTUNWNOBIN MacLi
3 MeTO 3axWCTy AUXaNnbHUX WAAXIB Bif MUY, WO MOBCTAE
BHACNIJOK PO3MUNOBKMN MaTepiany.

Cnif BMKOPUCTOBYBaTK 3acO6U BIACMOKTYBAHHA Ny nif yac
pi3aHHA AepeBrHU.

- Cnig 3aBxav A6atv Npo Aobpy BeHTUAALLIO MicuA npaLi.

EnekTpuuHmit He npwn AnA nepey
BofonpoBigHNX  TPy6. llepenunioBaHHA  Tpyoum  Moxe
CNPUYMHNTACA A0 MaTepianbHMX 36WTKIB abo  CNpUYUHUTK
rnopasKy enekTpUYH1UM CTPYMOM.

Mepw HiX 3axoguTunca 06pobnatn MmaTepian
€N1eKTPOIHCTPYMEHTOM, CAifj NepeBipUTU HaABHICTb y maTepiani
CTOPOHHIX NPeAMETIB: LIBAXIB, FBUHTIB, LWPY6IB TOLLO.

He ponyckaeTbca nepepi3atu Matepian, napameTpu AKOro
(TOBLIMHA) MepeBuLLyE BENWYMHY, WO BKa3aHa Yy TeXHIYHUX
XapakTepucTnkax.

J1o63uK cnig LinKo TprMmMaT pyKoto.

N063VIK He TOPKAETbCA MaTepiany, Wo oro cnig 06pobuTu.

He ponyckaeTbca TOpKaTUCA pi3anbHOTO  iHCTPyMeHTa 4w
MOBEPXOHb; L0 PYXalOTbCA.

He ponyckaeTbca BiAKnagaT HEBUMKHEHUI @NeKTPONOB3NK, Lo
110r0 N1e30 pyXa€TbcA. He AoMycKaeTbcA BMUKATV €NeKTPUUHUN
063K 40 TOro, AK Noro Byae Linko CTUCHYTO B pyLi.

He ponyckaeTbcA TOpKaTMCA MNUABHOTO MONOTHA 4K
P wo ob6p bCA, oApasy X nicna

npaui. BoHn MOXyTb GyTV po3neyeHUMM, i TOPKAaHHA A0 HUX

3arpoXye onikom.

B pasi HectaHAapTHOI NOBEAIHKN eNeKTPOIHCTPYMEHTY Y NosABK
CTOPOHHIX 3BYKIB CJlil HEralHO BUMKHYTU XUBJIEHHA N BUTATTU
BUAENKY 3 PO3ETKU.

« 3 meTolo  3abe3neueHHA  a[leKBAaTHOTO  OXOJOMAXKEHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY CAifj CTEXMTM 3a TUM, W06 BEHTUAALINHI
OTBOPW B Or0 KOPMYCi He 3aTyNAnnca.

Meplw HiX BBIMKHYTW yCTaTKyBaHHA [JO Mepexi XUBNeHHA, cnif
YNEBHUTUCA, WO 3HAYEHHA HaMpyry, WO BKasaHe Ha Tabnuuyi 3
[aHvmu, cniBnajae 3 Takum mepexi.

Mepepn KOXHUM MiAKMIOUEHHAM eneKkTponob3vka Ao Mepexi cnig
nepeBipAT MepeXeBU WHYP Ha NpefMeT 3HoWYBaHHA. B pasi
MOLWKO/KEHb 10TO CAiJj 3aMiHWUTV B aBTOPK30BaHOMY CEPBiCHOMY
LeHTpI.

MepexeBuil WHYP €NEeKTPOIHCTPYMEHTa  3aBXAW  MOBUHEH
3HaxoAuTUCL i3 6e3neyHoro GOKy, WO He HapaKeHWi Ha
BUMNafKOBE MOLWKOAXKEHHA Nifj Yac npaLi.

YBATA! VYctaTKyBaHHA npu3HauyeHe JnA  ekcnnyatauii  y
npumi iHe npu AnA npaui i

H Ha 3acTocy 6 0i KOHCTPYKLi, 3axoamn
6e3nekn i 4OAATKOBI 3acO6M 0COBUCTOI Ge3neKkn, 3aBXKAN iCHYE
3aNULWKOBUI PU3MK TPaBMaTU3My Mif yac npawi.

Mepw yBIMKHYTU KHOMKY BBIMKHEHHS, Cnifj YNeBHUTWCA, WO ff

YMOBHI NO3HauKn

) 2

> ® @

1. TlpounTaiite iHCTPYyKUilo, [OTPUMYATECH NPaBUA  TeXHIKK
6e3neku, LWo MICTATbCS B Hin!

2. Knacizonauii yctatkyBaHHa Il

3. Cnig 06GOB'A3KOBO 3acTOCOBYBaTV 3acobu iHAWBIAYyanbHOrO
3aXUCTy AK, HanpuKknag, 3axUCHi OKYNApYW, HaBYLIHWKY,
NPOTUNUIOBY MacKy.

4. Bip'egHaTn  MepeXeBMI  WHYP, Meplw HiX 3axoAauTuca
06CyroByBaTil Y PEMOHTYBATU.

5. boitbca gouy!

6. 36epiratv y HefOCTynHOMY AniA fiiTei micuil

BYAOBA I MIPU3HAYEHHA

J10631K eneKTpUYHNi ABNAE COBOI0 PYUHWI ENeKTPOIHCTPYMEHT,
AKOMY HafiaHo |l Knac 3 enekTpoisonsaii. BiH npaLjoe Bin ogHodasHoro
€/1eKTPOMOTOPY KOJIEKTOPHOTO Y.

ENeKTpOIiHCTPYMEHT MpU3HaYeHUn [0 BUKOHaHHA  3BUYaliHOrO
nepepisaHHA, KPWBOMIHIHOrO PO3NMWIOBaHHA Ta  BUPI3aHHA
dirypHMX enemeHTiB B AOWILI, AepeBOMNOXiAHVMX MaTepianax Ta
nnactmaci  metanax (3a yMOBW BUKOPUCTaHHA BiANOBIAHOMO
NUABbHOTO MOJIOTHA). IHCTPYMEHT NPU3HAUYEHWn A0 BUKOPUCTaHHA
B PEMOHTHO-GYAIBENIbHUX MPaLAX, a TaKOXK AO IHWNX aMaTOPCbKNX
npatb.

He fonycka€eTbcA BMKOPUCTOBYBATW €EKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NpU3HaYEHHAM.

OnNUC MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIWIHLOrO BUMNAZY YCTaTKyBaHHA, WO
3a3HaYeHUIN HXKYe, CTOCYETLCA MAIOHKIB [0 L€l IHCTPYKLT.
1. Pyuka perynioBaHHA WBUAKOCTI 06epTiB MOTOPY

2. KHorKa BBIMKHEHHA

3. KHonka 610oKyBaHHA KHOMKN BBIMKHEHHSA

4. InauKaTop Nify'€AHaHHA O MepeXi KUBNEHHA

5. TauiBoK BiACMOKTYBaHHA nuny

6. Pamka onipHa

7. Ponuk nosigHuin

8. Koxyx 3axvcHui

9. Baxinb natpoHy AnA nonotHa

10. MMigcsiTneHHA

* IcHYye MOXAMBICTb BIAMIHHOCTI MiX GaKTUYHUM  30BHIlWHIM  BUMNAAOM
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakiM, WO 306PaKEHMIl Ha MaIoHKY.

ONMUCTPA®IYHUX CUMBOJIIB

YBATA!

A 3ACTEPEXXEHHA

@ MOHTAX/HANALUTYBAHHA

@ IHOOPMALIA

MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. MonoTHo nubHe -lwr
2. Knioy TopLeBui WecTurpaHHnin -lwr



® b ® 06

© ©

®

nigrotoBKA 4O POBOTU
BCTAHOBJIEHHA MUJIbHOIO NMOJIOTHA
MoHTaX i 3amiHa NMAbHOrO MONOTHa He nepeAbadaloTb

BUKOPWCTaHHA iIHCTPYMEHTIB.
MigHIMITL 3ax1cHUiA KoxXyx (8) (man. A).

BigTArHiTb Baxinb naTpoHy (Tprmaua) nonotHa (9) poropwu
(man. B).

BcTaBTe munbHe NONMOTHO y MaTpoH (Tpumay) Ao onopy (Takum
4ynHOM, Wo6 3y6Li 6ynu ckepoBaHi Brepea).

YBATA! 3BepHiTb yBary, Wo6 MONOTHO MILYHO ChMpanocs Ha
noBigHWI ponuk (7).

BignycTiT BaXinb NaTpPOHy MUAbHOrO NonoTHa (9) i yneBHiTbCA,
LLIO MOJOTHO MIL{HO 3aTUCHYTe B HboMy (man. C).

Lo enekTpono63uka nacyloTb NUAbHI nonotHa 3 ¢opmoio
xBocToBuKa T, AK NoKasaHo Ha man. D.

BIACMOKTYBAHHA nNuny

3 MeToW MOKpalLeHHsA yCyBaHHA MUY 3 NMOBEPXHi MaTepiany, Lo
06po6NAETLCA, B €neKTponob3nky nepeadayeHo BlacHy cuctemy
YCYBaHHA Ny 3 NOBEPXOHD, WO po3pi3atoTbca. CucTema ycyBaHHA
i BiICMOKTYBaHHA NNy npawjioe 6inbl epeKTUBHO, AKLO 3aXUCHY
NNacTMHy enekTpono63unky onyieHo. Kpim Toro, icHye MOXMBICTb
nifi’e AHaHHA 30BHILUHLOrO NPWNaAy BiACMOKTYBaHHA TMPCK, Hanp..,
npodeciiHoro NMN0Coca, Ao nawiBka BiACMOKTYBaHHA nuy (5).
« [Mig'epHaiiTe WnaHr npunagy BiACMOKTYBaHHA Nuiy A0 nauiBka
B enektpono63uky (5). OcobnuBy yBary cnif 3BepHYTM Ha
3abe3neyeHHsA repMeTUYHOCTI NiAKMIOYEHHS.

NMOPA[OK PO6OTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA
BMUKAHHA-BUMNKAHHSA

MepLu Hi>XK BBIMKHYTU eNeKTPOo63nK A0 MepeXi XNBNEHHS, cif
YMEBHUTUCS, WO 3HAYEHHA HanNpyry, WO BKasaHa Ha NacrnopTHin,
Tabnuyui 3 LaHUMK Ha IHCTPYMEHTI, CNiBNaAaE 3 TAKUM MepeXxi.

BBIMKHEHHA: HATUCHYTU KHOMKY (KYpOK) BBIMKHEHHA (2) #

YTPVIMYBATU HATCHYTOH.
BUMKHEHHA: BiiNyCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHSA (2).

BnoKyBaHHA KHOMKYM BBIMKHEHHA (6e3nepepBHMIi pexum npadi)
BBiMKHeHHsA:

« HaTucHiTb KHOMKY BBIMKHEHHSA (2) 1 yTprMyiATe ii HaTUCHYTOM.

« HaTucHITb KHOMKY 6710KyBaHHA KHOMKM BBIMKHeHH (3) (man. E).

« BignycTiTb KHOMKY BBIMKHEHHS (2).

BUMKHeHHsA:
« HaTucHiTb i BiANYCTiTh KHOMKY BBIMKHEHHA (2).

Lllopasy nif yac HaTUCHEHHA Ha KHOMKY BBIMKHEHHA (2) noynHae
cBiTuTKCA cBiTnogioa (LED) (10), wo foaaTKOBO OCBITIOE Micle
npadi.

IHAUKATOP NMIA’€AHAHHA 8O MEPEXI XKUBJIEHHA

Ha 3BOpoTHOMY 6oUi KOpMycy PYyKiB'A 3HaxoguTbCA iHAMKaTOP
JKMBNEHHA (4), AKWIA CBITIHHAM CUTHANI3YE, WO eNeKTPOIHCTPYMEHT
NiAKIOYEHNI A0 MePEXi XKUBNEHHSA.

PEFYJIIOBAHHA WBUAKOCTI PO3MUJTIOBAHHA

LLiBnakicTe obepTiB MOTOPY eneKTpono63nka PerymioeTbca 3a
JIOMOMOTOI0 KoJneca perynioBaHHA WBWUAKOCTI po3nunioBaHHA (1). 3
il AONOMOrOI MOXHa BCTAHOBUTU LWBWAKICTL NpaLi, Wo BiAnosiaae
BNacTUBOCTAM 06pobnioBaHoro matepiany. [lianasoH wsugkocTein
CTaHOBMTb BiA 0 Ao 5.

Binbwi umdpn Ha Koniwatky BiANOBIAAOTb BULLA LIBUAKOCTI
obeptanHa (1) (man. F), Bignosiga b BULWA WBMAKOCTI po6oTn
enekTpono63uka.

@®
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HAJNIAWUTYBAHHA PAMKU ANA PO3NUJIIOBAHHA NI KYTOM

Pamka enekTpono63vKa 3paTHa BCTAHOBMIOBATUCA Mif KYTOM, WO
YMOXMBIOE PO3NMMIOBAHHA Nifj KYTOM B fjiana3oHi 0° 4o 45° (3 060x

6okiB Big Bici).

« Ocnabte rBUMHTW, WO NPUTArYIOTb pamKy (6), 3a AONOMOroio
WeCcTUrpaHHOro Kito4a.

« [MepectaBTe pamky (6) Hasaf i nepexunitb NiBopyy abo npasopyy
(y Aiana3oHi nig KyTom 45°).

« BcTaHOBITb OMipHYy pamKy (6) Mmia 6axaHUM KyTOM, nepecyHbTe
Hanepej i NPUTATHITL KPiNUAbHUMW rBUHTaMK (Man. G).

KyT Haxuny pamku MOXKHa po3mMi3HaTUM Ha MOAINLi, WO BKasaHa
Ha pamui. [icnAa 3aBeplieHHA perynioBaHHA Clif  BUTArTU
LeCTUrPaHHNIA TOPLEBUIA KMOY i BKNACTK Oro y cneljianbHe micLe.

PO3MUJTIOBAHHA

« O6inpiTb NepegHI0 YacTUHY pamKku (6) Ha maTepian, wWo Moro
pOo3NUNIIOTD.

« BBIMKHITb enekTponob63uk i 3auekaiiTe, AOKW BiH He Habepe
MaKCManbHy WBUAKICTb.

« [Mosoni npocyB.aiiTe enekTpono63nK y3[oBx NiHii, Wo ii 3aB4acHo
6yn0 NO3HAYEHO AK JTIHIA PO3MUNOBYBAHHA.

« Y pasi ¢irypHoro pisaHHa B3AOBX KpvBOI NiHii cnig 36epiratn
06epexHICTb i nepecyBaTy eNeKTPono63uK NoBosi.

PosnunioBaHHA Cnifi BUKOHYyBaTV PiBHOMIPHO, 3BepTaiouun ysary
Ha Te, Wo6 He MepeBaHTaXyBaTW €NeKTPOIHCTPYMEHT. HaamipHuii
TWCK, LLO 10r0 JOKNafaloTb Ha NIbHE NOMOTHO, CNPUYUHAETLCA A0
ranbMyBaHHA Oro pyxy, WO, B CBOK Yepry, CKOpOouye BUAATHICTb
PO3NUNIOBaHHA.

B pasi AKLO OMOpHa MnacTMHa He CMMPAETbCA Ha Matepian, a
3HAXOAUTLCA HABUCY, iCHYE PU3KK 31aMaHHA NUbHOTO MOMOTHA.
BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIANI

« [poceepanitb oTBip y MaTepiani Aiametpom 10 Mm.

« BcTaBTe NONOTHO B OTBIP | PO3MOYHITL BUPi3aHHA Bif HbOTO.

PO3MWIIOBAHHA MATEPIANTY/TUNU NUABbHUX NONOTEH

[lo po3nunioBaHHA MO MeTany Chif 3acToCOByBaTV BiAMOBIgHI
NosoTHa 3 6iNbLLOIO KiNbKiCTIO 3y6LiB.

Mig uac posnuiloBaHHA MO MeTaly C/lif  3acTOCOBYBATM
BIAMOBIAHWNI areHT-OXONOAXKyBay. B pasi posnunioBaHHA Mo
MeTany 6e3 OXOIOKEHHA MUMIbHE MOMOTHO WBMALLE 3HOLWYETHCA.
PeKOMeHAYETbCA CKOPUCTATUCA HUKYEHABEAEHO TabNNLEIo Woao
BN6OPY BNACTUBOTO MUILHOTO MOJIOTHA.

S MakcumanbHa
Kinbkictb
. . [IOBXMHa 0O6nacTb NpuMeHeHnA
3y6UiB Ha glonm
nosoTHa
24 M’aKa cTanb, KonbopoBi
MeTanu
Konbopogi metanu,
14 80 mm P
nnactmacu
9 Macve nepesa, parepa

3BEPIFTAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepw HiX perynioBaT, PeMOHTYBaTU YCTaTKyBaHHA a6o
BUKOHYBaTW perfaMeHTHi po6oTn 3 HUM, NOro Clifi BUMKHYTU
i i BATATTV BUJENKY 3 PO3ETKN.

AornAp 1 36EPIFAHHA

* YUCTUTN eneKTPOIHCTPYMEHT PeKoMeHAYETbCA 6e3nocepefHbo
nicnA KOXXHOro BUKOPUCTaHHA.

+ He AONYCKAETbCA YMLLIEHHA YCTAaTKyBaHHA 3a JONOMOro BoAn 4n
iHLWOT pianHN.

. YCTaTKyBaHHH AONYCKAETbCA YNCTUTU BUKIKOYHO 3a AOMOMOror
CyxOl raHuipku, neHsna abo CTpyMeHeM CTWCHEHOro MOBITPA
HN3bKOTO TUCKY.
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He ponyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBATY NPY LIbOMY aHi MUIAHI 3acobu,
aHi PO3UYNHHIKW, OCKINbKM BOHW 3AaTHi MOWKOAWUTA NNACcTUKOBI
€e/leMeHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTUNALINHI WinuHn y Kopnyci ABUryHa HanexuTb yTpumyBatu y
4YnCToTi, WO6 3anobirT NeperpiBaHHIO eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

Y pasi NoWwKoAKEHHA eNeKTPUYHOIO POTY NOro CAij 3aMiHUTW Ha
OfINH i3 aHanoriYHMMKN xapaktepuctukamu. byab-aki cepsicHi Ta
PEMOHTHi Po6OTH CifJ} BUKOHYBATU BUK/IOUHO B aBTOPU30BaHOMY
CepBiCHOMY LIeHTpI.

y pasi nossun HagmipHoro iCKpeHHA KOoMmyTatopa
€N1eKTPOIHCTPYMEHT cnig nepegatm KBanidikoBaHomy
cneuianicToi Ha NepeBipKy CTaHy BYriNbHUX LiITOYOK ABUTYHA.

YcTaTKyBaHHA 36epiraloTb y Cyxomy MicCLi, HeAOCTYMHOMY AnA
niten.
3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

ByrinbHi Wwitouku y ABUryHi, wo sHocunmnca (To6To Koporiwisa 5
MM), cnaneHi Ymn TPicHyTi, cnif HeraiiHO 3aMiHUTW. 3aBXKAN Cnif
3aMiHATN 06MABI LWITOYKN OAHOYACHO.

3amiHy  BYriflbHMX  WWTOYOK 3aBXAW  Cnig  gopyuatwn
idi cneuianictam i pUCTOBYBaTU BUKIIOYHO
opuriHanbHi 3an4acTHN.

Y pasi 6yab-AKNX HEMonafoK Cif 3BepTaTuca A0 aBTOPK30BAHOMO
CepBiCHOTO LeHTPY BUPOGHMKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKN

BkasaHuil piBeHb KONMBaHb € penpeseHTaTUBHUM BUKIIOUHO
[ONA OCHOBHMX YHKUIT eKcrnyatauii enekTpoiHCTpyMeHTy. fKLo
€NeKTPOIHCTPYMEHT eKCryaTy€eTbCA 3 iHLIOK METOK abo 3 iHWUMK
po6oUnMU IHCTPYMEHTamMK, PIBEHb KOMMBAHb MOXe BifPi3HATUCA.
PiBeHb KOMMBaHb MOXe 36iNblWNTUCA Y BUMAAKY HEAOCTaTHIX abo
HeperynapHMX pernameHTHNX PobiT i3 ycTaTKyBaHHAM. Buwesragai
MPUYMHU MOXYTb BMKIMKATW MiABULLEHY eKcrno3uuito Bibpauii
NPOTArOM yCbOro nepioay ekcryatadii.

[AnA petenbHoro eKC il Bi6pauii cnig B3aTn go
ygaru nepioau, Konu ycraTtkyBaHHA smmxueue a6o Konu BOHO
ane He PUCTOBYETbCA Y po6oTi. TaKNM YMHOM,

nicnA peTenbHOro aHanisy BCix $paKTopiB cymapHa eKkcnosuuis
Bi6paLlii Moxe BUABUTUCA CYTTEBO MEHLIOIO.

3 MeTol0 3axuCTy KopucTyBaua Bif Hacnigkis sibpauii cnig
BMPOBAANTM [AOAATKOBI 3axoAu Ge3nekw, Taki AK: perynApHuii
[OrNAJ 3a yCTaTKyBaHHAM | pO60OUMM IHCTPYMEHTOM, 3abe3neyeHHsA
BifJNOBIAHOI TemnepaTypu pyK, HanexHa opraHisauia npadwi.

OXOPOHA CEPE[OBULYA

3yxuTi  NpoayKTW, WO  NpauioioTb  Ha
©NEKTPUYHOMY KWBMEHHI, He CNif BUKMAATH
pasom 3 nobyTosumu  Bigxomamu,  a
yTAni3oByBaTM B CrieljianbHuX  3aknajax.
BigomocTi npo yTwnisauilo MOXHa OTpumaTu
B NPOAaBUA MPOAYKLIT Uu B OpraHax Mmicuesol
aAmiHicTpauii. BianpauboBaHi enekTpuuHi  Ta
©NeKTPOHHI MPUNaan MICTATb PEUYOBMHM, WO He
€ CMIPUATAMBIAMM AN1A NPUPOAHOTO CePEeoBULLa.
O6naHaHHsA, WO He NepeaaETbca Ao NepepobKu,
MOXe CTaHOBUTM Hebe3neky AnA cepefjoBLla Ta
3[10POB'A NIOANHU,

J10631K enekTpnuHuii 58G047

Xapaktepuctuka Baprictb
Hanpyra xviBneHHs 230 B 3m.cTp.
YacTota cTpymy 50 Iy
MoTyXHiCTb HOMiHanbHa 450 Bt
:.Iazlgillc;:HHzl)V\nniTy,qm nonotHa (6e3 0-3000 x8."
Makc. ToBwmHa matepiany, | Aepeso 55 Mm
IO PO3MUMIOETLCA Metan 6 MM
Kpok nunbHOro nonoTtHa 17 mm
Knac enekrpoizonauii 1}
Maca 1,5 Kr
Pik BurotoBneHHs 2020

58G047 € NO3HAUYKOIO TUMY Ta ONWCY YCTaTKyBaHHA

IHOOPMALIA NMPO PIBEHDb LUYMY | KOJINBAHb

PiBeHb aKyCTUUHOrO TUCKY LDA= 87,506 (A) K=3 pgb (A)

PiBeHb aKyCTUYHOI NOTYXXHOCTI L,,=985 ab (A) K=3 ab (A)

3HaueHHn Bibpauii (MPUCKOPEHHA | 3 = 9424 m/c? K= 1,5 M/
KO/MBaHb) (pi3aHHA NauTn) "
3HaueHHn Bibpauii (MPUCKOPEHHA | 3 = 12,086 m/c2 K= 1,5 m/c?
KONMBaHb) (pi3aHHA NKUCTOBOrO "
meTtany)

IHdopmauin wopao ranacy Ta Bibpauii

PiBeHb ranacy, AKUI YTBOPIOETbCA YCTaTKyBaHHAM, OMUCaHWUIA
LUIAXOM: BU3HAYEHHA PiBHA TUCKY ranacy LpA Ta piBHA aKyCTUYHOT
notyxHocti L, (e K o3Hauya€ HEBMEBHEHICTb BUMIPIOBAHHSA).
KonuBaHHA, AKi  yTBOPIOKOTbCA  YCTaTKyBaHHAM,  BUpaxeHi
3HAUEHHAM NPUCKOPEHHA KONnBaHb a, (Ae K 03Hayae HeBnesHeHicTL
BUMIPIOBaHHSA).

BkasaHi y uii iHCTPyKUIi: piBeHb YTBOPIOBAHOrO TUCKY ranacy pr
piBeHb aKyCTUYHOI MOTYXHOCTI L, Ta 3HauYeHHs MpPUCKOpPeHHs
Konueatb a,, X BuMipaHi 3rigHo 3 Hopmoto EN 62841-2-11. BKasaHuit
piBeHb KONMMBaHb a, MOXe BUKOPUCTOBYBATACA [I0 NOPIBHANLHOI
XapaKTepUCTUKK MPUCTPOIB | 1O NonepeaHbOl OLiHKM eKcrno3uuyii
Ha KONMBaHHA.

* BUpobHUK 3anuiuae 3a cobolo NpaBo BHOCUTU 3MiHN.

«Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig»  Spotka
komandytowa, 3 topuanyHoto agpecoto B Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (tyt
i pani sragyeaHe Ak «Grupa Topex») CnoBillaE, Wo BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha
3MiCT AaHoi IHCTPYKUIT (TyT i Aani HasmBaHOT «IHCTPYKLiA»), B TOMY Ha ii TeKcT,
pO3MiLL\eHi CBiTﬂMHM,CXeMBTMHNi PUCYHKW, KpeCNeHHA, a TaKOX po3TallyBaHHA
TEKCTOBMX | rpadiyHNX enemeHTiB HanexaTb BUKNIOYHO Ao Grupa Topex i
3acTepexeHi BinoeigHo 0 3akoHy Bif 4 niotoro 1994 poky «[po aBTopcbke
npaBo i cnopifiHeHi NpaBa» (4UB. opraH AepXapyKy |-|Ol'|bIJ.U «Dz U.» 2006 N¢
90 n. 631 3 nopanbuw. 3m.). Koni , nepep ny nepep B
KOMeleIMNMX LlIl’m)( BCi€l |HCprKL|II YN oKpemunx ii enemeHTiB 6€3 NNCbMOBOTO
nossony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HefoTpumaHHA A0 i€l BUMorn
TATHE 3a CO60I0 LMBINbHY Ta KapHy BiANOBIAANbHICTb

@Y

AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS
FORDITASA

ORRFURESZ (DEKOPIRFURESZ)
58G047

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

.

Olyan ahol a szam rejtett
elektromos kabelekre, vagy a sajat fesziiltségkabelére
talalhat, az elektromos szerszamot a markolat szigetelt
feliileti részénél kell megfogni. Az érintkezés haldzati
vezetékkel fesziiltség ala helyezné az elektromos kéziszerszam
fém alkatrészeit, ez pedig dramiitéses balesetet okozhat.

Tartsa a kezét a vagasi terj
Ne tolja be a kezét a munkadarab ala. A fureszlappal torteno
érintkezés sériilés veszélyéhez vezethet.

<A ka befejezése utan a irflirészt ki kell kapcsolni. A
fiirészlapot akkor leheta munkadarabbol kivenni, ha az nincs
mozgasban. Ezzel elkertilheti a visszarigast és biztonsagosan
félreteheti az elektromos szerszamot.
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i arolagosan sértetlen, kivalé miiszaki allapotban levé
3 bad k alni. Az elhajlott, életlen flirészlapok
eltorhetnek ezen tulmenden kihathatnak a véagés vonaldra,
valamint visszarigashoz vezethetnek.

Bizonyos fafajtak vagy egyes fémfélék pora az egészség
szamara veszelyesek lehetnek, valamint allergias reakciot,
lé dé altt k ki, vagy rakos

vi g

Vi

b
g

- Avégas kozben a légutak vagési portd valé végelme érdekében
viseljen porvéd6 maszkot

s
g

h thetnel

- Favégésakor alkalmazza a porelszivé rendszert.
- Ugyeljen a munkahely megfelelé szell6zésére.

e L Lo
viz: [

A dekopirfiirésszel nem vagni.
Cs6 elvagasa anyagi karokhoz és elektromos aramiitéshez
vezethet.

Szogek, csavarok és egyéb kemény targyak vagasanak elkerllése
érdekében a munka elkezdése el6tt alaposan ellenérizze a
munkadarabot.

Tilos olyan anyagot vagni, melynek mérete (vastagsaga) tullépi a
muiszaki adatokban megadottat.

A dekopirfiirészt zart kéztartassal kell fogni,

A kapcsolé megnyomasa elétt ellendrizze, hogy a dekopirflirész
nem ér hozza az anyaghoz.

Ne érjen hozza a mozgésban levé részekhez.

Tilos a dekopirfiirészt letenni, mig az mozgasban van. Tilos a
dekopirfiirészt bekapcsolni, mig nem veszi a kezébe.

Tilos a fiirészlapot vagy a abot gfog
kozvetleniilamunka befejezése utan. Ezek az részek erételjesen
felmelegedhetnek és megégést okozhatnak.

d

Az elektromos szerszam rendellenes mikodésének észlelésekor,
furcsa hangok esetén azonnal kapcsolja ki a berendezést és vegye
ki az akkumulatort.

A megfelelé h(ités érdekében ne takarja le a dekopirfiirész
burkolatéan levé szell6z6 nyilasokat.

A dekopirflirész haldzati aljzatra csatlakoztatdsa elétt gyézédjon
meg arrél, hogy a helyi halézati fesziltség megegyezik-e a gép
adattablajan feltuntetett fesziltséggel.

A dekopirflirész  héalézatra csatlakoztatasa el6tt  minden
esetben ellendrizze a csatlakozokabel éllapotat, ha sérilt, a
markaszervizben cseréltesse ki.

A dekopirflirész halozati vezetékének a biztonsagos oldalon kell
lennie, hogy ne legyen kitéve a véletlen megsériilés veszélyének.

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és a kiegészitd védofelszerelések alkalmazasa
mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekévetkezé

balesetek minimalis veszélye.
4

Olvassa el a hasznélati utasitast, tartsa be a benne talalhatd
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!
2. Aberendezés II. érintésvédelmi osztalyu.

Az alkalmazott jelzések magyarazata:

]

—)

A

@)

1.

0)

3. Alkalmazza az egyéni védbeszkozoket (védbszemiiveget,
hallasvédé eszkozt, arcmaszkot)

4. Karbantartds, javitdas megkezdése el6tt huzza ki a halozati
csatlakozodugét az aljzatbol.

5. Ovjaazesétdl

6. Gyerekek eldl elzdrandd

FELEPITESE ES RENDELTETESE

A dekopirflrész Il. érintésvédelmi osztalyba sorolt elektromos kézi
szerszam. A berendezés meghajtasat egyfazisi, kommutétoros
elektromotor végzi.

A berendezés szétvalasztd vagast, ferdevonalli vagast, valamint
kivagast szolgdl faba, fa szarmazékokban, mianyagokban és
fémekben (megfelelé fiirészlap alkalmazasaval). Felhasznalasi
teriilete felUjitasi-épité, valamint barminemi 6néllé  amatér
(barkécs) munkak.

Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétdl eltéré célra
hasznalni.

AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas dbrai
szerinti jeloléseit koveti.

1. Fordulatszam szabalyozé gomb

2. Inditdkapcsold

3. Kapcsol6 blokad gomb

4. Feszlltség csatlakoztatasat jelzé kijelzé
5. Porelvezet6 csonk

6. Talp

7. Vezet6 gorgd

8. Védéboritas

9. Frészlap befogé kar

10. Vilagitas

* Eléfordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

©)
I\
)
@

TAJEKOZTATO
FELSZERELESEK ES TARTOZEKOK
1. Flrészlap -1db
2. Hatlapt kulcs -1db

A MUNKA ELOKESZITESE
A FURESZLAP ROGZITESE

A flirészlap szerelése és cseréje szerszamok nélkil torténik.
Emelje fel a védélemezt (8) (A abra).

Huzza el a flirészlap befogd kart (9) felfelé (B abra).

.

Tolja be a fiirészlapot a befogéba titkézésig (a fiirészlap fogainak
el6re iranyba kell mutatniuk).

Fontos! Ugyeljen ra, hogy a fiirészlap megfeleléen feliiljon a
vezetégorgore (7).

.

Allitsa 4t a flrészlap befogé karjét (9) alulra és ellendrizze, hogy a
flirészlap megfeleléen beszerelésre kerilt (C abra).

dall Scol I

p

T rogzitésir 6 fiir
ahogy az a D. dbran bemutatasra keriilt.

PORELVEZETES

A megmunkalt anyagok keletkezé por hatékony eltavolitasanak

érdekében a dekopirfiirész sajat lefujo és porelvezeté rendszerrel
kerult felszerelésre, mely megtisztitja a vagas feliiletét. A lefujo és

kellh
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porelvezeté rendszer hatékonyabban miikodik, ha a véddlemez |
van engedve. Ezen tdlmenden lehetéség van kiilsé forgacs elsziv
rendszer, pl. miihelyporszivé csatlakoztatasara a porelszivo csonkra
) NYiLAS VAGASA ANYAGBAN

@ « Csatlakoztassa a forgacs elszivo rendszer szivocsovét a csonkra (5).@ « Farjon az anyagban 10 mm &tmeéréjd furatot

a munkadarab feliiletére, hanem a felett talalhaté, fennall a
flirészlap eltorésének veszélye.

. Amennyiben a dekopirfiirész nem fekszik fel a teljes talpaval

Ugyelje a tomitett csatlakozésra.
« Helyezze be a fiirészlapot a furatba és kezdje el a nyilas

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK vagésat.
BE- ES KIKAPCSOLAS FEMEK VAGASA / FURESZLAP FAJTAK
A A dekopirfiirész halézatra csatlakoztatasa el6tt ellenérizze, Fémek vagas.ahoz megfeleld, 1obb foggal rendelkez3 fiirészlapot
P P . kell hasznalni.
hogy a haldzat fesziiltsége megfelel az elektromos szerszam

adattablajan levé fesziiltségnek. Fémek végasanal megfelelé hitéanyagot kell alkalmazni. Fém

. . . . vagasa htités nélkiil a fiirészlap korai elhasznalédéaséhoz vezet. A
Bekapcsolas - nyomja be a kapcsolot (2) és tartsa ebben a L7 PRI . s At s
furészlapok megkozelité megvalasztasat az alabbi tabla tartalmazza:
helyzetben lenyomva.

Kikapcsolas - engedje fel az inditékapcsolot (2). Egy collra esé Fiirészlap
. Alkalmazasi teriilet
Kapcsold retesz (folyamatos munka) fogak szama hossza
Bekapcsolas: 2 puh ‘l fémek
« Nyomja be a kapcsolot (2) és tartsa ebben a helyzetben lenyomva. tha acel, nem vasfemex.
« Nyomja be az indit6 kapcsolé biztonsagi reteszét (3) (E abra). 14 80 Nem vas fémek,
mm .
k
« Engedje fel az inditokapcsolé gombjat (2). mdanyage
Kikapcsolas: 9 Fa, rétegelt lemez.

« Nyomja meg és engedje fel az inditokapcsold gombjat (2).

A (2) kapcsolé benyomésa a munkatertiletet megvilagité (10) KEZELESE ES KARBANTARTASA
diédat (LED) bekapcsolja.

FESZULTSEG CSATLAKOZTATASAT JELZO KIJELZO

A telepitéssel, szabalyozassal, javitassal vagy kezeléssel
kapcsolatos barminem(i tevékenység megkezdése el6tt huzza ki

A markolat burkolatanak hatso részén talalhaté a tapforras kijelzé a csatlakozédugot az aljzatbol.

lampéaja (4), mely vildgitva jelzi, hogy az elektromos szerszéam KARBANTARTASA ES TAROLASA

csatlakoztatasra kerdilt a halozatra. « Minden esetben ajanlott a hasznélat befejeztével azonnal
A DEKOPIRFURESZ SEBESSEGENEK BEALLITASA megtisztitani a szerszamot.

A tisztitdsahoz ne hasznaljon vizet vagy egyéb folyadékot.

.

A dekopirflirész motorjanak fordulatszamat a sebességszabalyozo
gomb (1) forgataséval és megfeleld helyzetbe allitasaval lehet A berendezést szaraz szévettel, vagy alacsony nyomasu sritett
beéllitani. Ezaltal az elektromos szerszam sebessége a munkadarab levegével kell tisztitani.

tulajdonséagaihoz allithato. A sebesség szabalyozas tartoménya: O és
5 kozott.

.

Ne hasznaljon tisztitdszert vagy oldoszert, mert megrongalhatjak

a muanyagbdl késziilt alkatrészeket.
Minél nagyobb szam lathat6 a szabélyozogomb keriletén (1) (F

abra), annal nagyobb a dekopirfiirész sebessége.
ATALP BEALLITASA A FERDE VAGASHOZ

Rendszeresen tisztitsa ki a motor hazanak szell6z6nyilasait, hogy
megel6zze ezzel a berendezés esetleges tulmelegedését.

Amennyiben a halézati kédbel megsériil, vigye a berendezést

A dekopirflirész szabalyozhato tal, lehet6vé teszi ferde vagas szervizbe azonos paraméterii kabelre valo cserélés érdekében.
végzését 0° és 45° terjedelemben (mindkeét iranyban). Ezt a miiveletet szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a
o Lazitsa fel a tal,t régzité csavarokat (6) a hatlapu kulcs berendezést szervizbe kell vinni.
segitségével. « Amennyiben a kommutdtor tdlzott mértékben szikrazik,
+ Tolja el a tal,t (6) hatra és dontse be balra vagy jobbra (45° szakképzett személlyel ellenériztesse a motor szénkeféinek
terjedelemben). allapotat.

Allitsa a tal,,t (6) kivant helyzetbe, tolja elére és régzitse a régzitd A berendezés mindenkor szaraz, gyermekektél elzart helyen
csavarok meghuzéasaval (G abra). tarolando.

.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy
megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét

A talp délésszogét a talpon lathato szogbeosztason lehet leolvasni.
A szabalyozas befejezése utan vegye ki a hatlapu kulcsot és tegye a,
tarolasara rendeltetett helyére.

VAGAS minden esetben egyiitt kell kicserélni.
+ Helyezze atalp (6) els6 részét laposan a vagands anyagra. A szénkefék cseréjét kizarolag szakemberrel végeztesse, és
« Inditsa el a dekopirfirészt és varja meg, mig az eléri maximalis kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

fordulatszamat. Barmiféle felmeriils meghibasodas javitasat bizza a gyarto
« Lassan tolja elére a flirészt a kordbban megjelélt vagasi vonalon markaszervizére.

vezetve.

Ferde vonal menti vagas esetén a flirészt nagyon 6vatosan kell
vezetni.

A vagast egyenletesen kell végezni, keriilve a dekopirfiirész
tulterhelését. A fiirészlapra kifejtett tulzott nyomas fékezéen hat
a flrészlap mozgasara, ami pedig hatranyosan hat ki a vagas
teljesitményére.
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fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel —
kapcsolatos 6sszes szerzéi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és
mintilyenek jogi védelem alatt dlinak, az 1994. februdr 4-i, a szerzéi és ahhoz
hasonl6 jogokrol sz6l6 térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykozlény)
2006. évf. 90. szam 631. tétel, a kés6bbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténd
feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatdsa a Grupa Topex irdsos

engedélye nélkiil polgérjogi és blntetéjogi felelésségre vonds terhe mellett

TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CU PANZA (DECUPATOR)
58G047

ATENTIE: INAINTE DE FOLOSIREA SCULEI ELECTRICE, CITITI CU

MUSZAKI JELLEMZOK
NEVLEGES ADATOK
Dekopirfiirész 58G047
Paraméter Erték "
Tapfesziltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz szigortan tlos.
Névleges teljesitmény 450 W
Furészlap ciklusszam (terhelés nélkal) 0-3000 min™
A véagott anyag max. |Fa 55mm
vastagsaga Fém 6 mm
Furészlap l6kethossz 17 mm
Erintésvédelmi osztaly Il
Tomege 1,5 kg
Gyartas éve 2020

A 58G047 mind a gép tipusat, mind meghatarozasat jelenti

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint L,,=87,5dB(A) K= 3 dB(A)

Hangteljesitmény-szint Lx= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Rezgésszint érték (lemez vagas) a,=9424 m/s*K=1,5m/s?

Rezgésszint  érték  (fémlemez | 5 — 12,086 m/s2K=1,5 m/s?
végas) "

Zaijjal és vibracioval kapcsolatos informéaciok

A berendezés altal kibocsétott zaj a kibocsajtott hangnyomas-
szinttel L, és a hanger6-szinttel L, keriilt leirasra, (ahol a K
mérési bizonytalansag). A berendezés dltal gerjesztett rezgés az a,
rezgésgyorsulassal kerllt leirdsra (ahol a K a mérési pontatlansag).

A jelen utmutatéban megadott: kibocsajtott hangnyomas-szint
Low hangeré-szint L, valamint a rezgésgyorsulés a, az EN 62841-
2-11 szabvény szerint keriilt megmérésre. Az a, rezgésgyorsulds
a berendezések Osszehasonlitaséhoz és a rezgés elézetes
kiértékeléséhez hasznalhato fel.

A megadott rezgési szint egyedul a berendezés alapvetd
alkalmazasaira vonatkozik. Amennyiben a berendezés egyéb
alkalmazasokra vagy egyéb munkaszerszamokkal kertl hasznalasra,
a rezgés szintje modosulhat. A berendezés nem elegendd, vagy tul
ritka karbantartdsa magasabb rezgést fog kivaltani. A fent megadott
okok novelhetik a rezgés mértékét a munkavégzés folyamata alatt.

A rezgés mértékének felbecsiiléséhez vegye figyelembe azokat az
idészakokat, amikor a berendezés ki van kapcsolva, vagy amikor
be van kapcsolva, de nincs hasznalatban. Az Gsszes tényezé
pontos felbecsiilése utan az dsszes rezgés mértéke lényegesen
kisebb lehet.

A felhasznalé rezgés hatasa elleni védelme érdekében tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell megtenni: a berendezés és a
munkaszerszamokat ciklikus karbantartdsa, a kezek megfelelé
hémérséklete és a megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizemi termékeket ne dobja ki a hazi
szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgy(ijtésre szakosodott helyen. A
hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire vélaszt
kaphat a termék keresked6jétdl, vagy a helyi
h agoktdl. Az el dlodott  elektromos  és
elektronikai berendezések a természeti kornyezetre
haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositasnak nem alavetett berendezések
potencialis veszélyforrast jelentenek a kérnyezet és az
emberi egészség szamdra.

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa (székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovébbiakban:,Grupa
Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznélati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati
Utasitas”) tartalmaval - ideértve tébbek kozott annak szovegével, a felhasznalt

ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-LE PENTRU UTILIZAREA
LOR ULTERIOARA.

REGULI DE SIGURANTA DETALIATE

in timpul efectuarii lucrérilor in cursul cirora unealta de
lucru ar putea intalni cabluri electrice ascunse sau propriul
sau cablu de alimentare, tineti unealta de suprafata izolata
a manerului. Contactul cu cablul retelei de alimentare poate
provoca tensiuni pe piesele metalice ale sculei electrice, ceea ce
ar putea cauza un soc electric.

.

Tineti mainile la o distanta in siguranta fata de raza de taiere.
Nu le impingeti sub piesa de prelucrat. Existé risc de ranire in
contact cu lama ferdstraului.

Deconectati ferastraul dupa terminarea lucrului. Péanza
ferastraului poate fi scoasa din piesa de prelucrat numai cand
aceasta este nemiscata. In acest fel, evitdm reculul si puteti aseza
in siguranta unealta electrica.

Folositi numai panze de ferastrau nedeteriorate si in stare
tehnica perfecta. Panzele indoite, neascutite pot afecta in plus
linia de tdiere si deasemenea, pot provoca sau contribui la recul.

.

Praful unor anumite esente de lemn sau provenit de la

anumite tipuri de metal pot fi periculoase pentru sanattae, si

pot declansa reactii alergice, probleme respiratorii sau duce

la cancer.

- In timpul taierii, utilizati masti anti-praf pentru a proteja ciile
respiratorii de pulberea de la taiere.

- Aspirati praful atunci cand taiati lemnul.

- Ingrijiti-va intotdeauna de o bun ventilare a locului de muncé.

Seinterzice taierea tevilor conductelor de apa cu decupatorul.
Taierea tevii provoacd daune materiale sau socuri electrice.

.

Pentru a evita taierea cuielor, suruburilor si altor obiecte dure,
verificati bine materialul de prelucrat inainte de a incepe lucrul.

Nu taiati materialul a carui dimensiuni (grosime) depasesc
dimensiunile date in datele tehnice.

.

Tineti decupatorul cu palma inchisa.

Tnainte de apasarea intrerupatorului, asigurati-vé ca ferastraul nu
atinge materialul.

Nu atingeti cu mana piesele in miscare.

.

Nu asezati decupatorul cand acesta se misca. Nu porniti ferastraul
decupator inainte de a-l prinde cu mana.

Nu atingeti panza sau materialul prelucrat imediat dupa
terminarea lucrului. Aceste elemente pot fi foarte calde si pot
provoca arsuri.

.

Dacé observati un comportament neobisnuit al sculei electrice
sau se aud zgomote ciudate, opriti si deconectati imediat
stecherul din priza.

Pentru a asigura o récire corespunzatoare, trebuie sa fie deschise
orificiile de ventilatie din carcasa ferastraullui decupator.
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Tnainte de a conecta decupatorul la priza de curent, asigurati-
va intotdeauna cd tensiunea de retea corespunde tensiunii
specificate pe placuta de identificare a dispozitivului.

Inainte de conectarea ferastraului, verificati intotdeauna cablul de
alimentare, in caz de avarie, comandati inlocuirea lui intr-un atelier
autorizat.

Cablul de alimentare al ferastraului trebuie sa fie intotdeauna pe
partea in siguranta si sa nu fie expus la deteriorari accidentale de
catre unealta electrica in functiune.

ATENTIE! Dispozitivul este utilizat pentru lucrari de interior.

Cu toata utilizarea unei structuri de sigurantda din faza de
conceptie, aplicarii masurilor de protectie si a unor masuri de
protectie suplimentare, exista intotdeauna riscul unor leziuni

reziduale in timpul lucrului.

Explicarea pictogramelor utilizate:

]

> ® @

1. Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si
conditiile de siguranta continute in acestea.

2. Dispozitiv cu izolatie de clasa a doua

3. Folositi echipament personal de protectie (ochelari de
protectie, protectia auditiva, masca de praf)

4. Deconectati cablul de alimentare inainte de lucrarile de
intretinere sau reparatii.

5. Feriti de ploaie

6. Tineti copiii departe de unealtd

CONSTRUCTIE $1 UTILIZARE

Ferdstraul decupator este o sculd electrica manuald cu izolatie de
clasa II. Este actionat de un motor cu intrerupator monofazat.

Dispozitivul este proiectat pentru a realiza o taiere simpla
despartitoare, taiere curbilind si decupari din lemn in materiale
pe baza de lemn si materiale plastice si metale (cu conditia sa fie
utilizat un lame de ferastrau adecvate). Domeniile sale de utilizare
sunt executarea lucrarilor de renovare si constructie, precum si toate
lucrérile in domeniul activitatii independente de amator (mesterit).

Se interzice utilizarea sculei electrice in alte scopuri decat cele
prevazute.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
afisate in paginile grafice ale acestor instructiuni.

1. Buton de reglare a vitezei de rotatie
2. Intrerupator

3. Butonul de blocare a intrerupatorului
4. Indicatorul conectarii tensiunii

5. Stutul pentru evacuarea prafului

6. Picior

7. Rola de ghidare

8. Protectie

9. Parghia suportului panzei

10. lluminare

* Pot exista diferente intre desen si produs

0

> ®

®

©

DESCRIREA SIMBOLURILOR GRAFICE UTILIZATE

ATENTIE

A ATENTIONARE
@ MONTARE/ SETARI
@ INFORMATII

ECHIPAMENTE SI ACCESORII
1. Panza - 1buc.
- 1buc.

2. Cheie hexagonald

PREGATIREA PENTRU LUCRU

FIXAREA PANZEI
Montarea si schimbarea panzei se efectueaza fara scule.
Ridicati protectia (8) (fig. A).

.

Trageti parghia suportului panzei (9) in su (fig. B).

.

Introduceti panza de ferastrau in suportul panzei cat de adanc
posibil (dintii panzei trebuie sa fie orientati inainte) .

Important! Asigurati-vd ca panza de ferastrau este asezata corect
in rola de ghidare (7).

Eliberati parghia suportului panzei (9) si verificati daca panza este
asezata corect (fig. C).

Trebuie utilizate panzele cu sistemul de fixare T, asa cum se arata
in fig. D.

EVACUAREA PRAFULUI

Pentru a imbunatati indepartarea prafului de pe suprafata piesei de
prelucrat, ferastraul a fost echipat cu un sistem propriul de suflare
si evacuare a prafului, care curata suprafata de tdiere. Sistemul de
suflare si evacuare a prafului functioneaza mai eficient atunci cand
protectia este coborata. In plus, existd posibilitatea de conectare
a extragerii din exterior a aschiilor de exemplu a aspiratorului de
atelier la stutul de evacuare a prafului (5).

« Conectati furtunul de aspiratie al sistemului de evacuare a prafului
la stut (5). Acordati atentie conexiunii etanse.

LUCRUL /SETARI
CONECTARE / DECONECTARE

inainte de a conecta ferdstrdul cu panzi la reteaua de
alimentare, verificati intotdeauna daca tensiunea de retea
corespunde tensiunii indicate pe placuta de fabricatie situata
pe scula electrica.

Conectare - apasati butonul intrerupétorului (2) si mentineti-l in
aceasta pozitie.

Deconectare - eliberati apasarea pe putonul intrerupatorului (2).
Blocarea intrerupatorului (functionare continua)

Conectare:

« Apasati butonul intrerupétorului (2) si tineti in aceasta pozitie.

« Apasati butonul de blocare a intrerupatorului (3) (fig. E).

« Eliberati apasarea butonulUl intrerupatorului (2).

Deconectare:

« Apasati si eliberati apasarea pe butonul intrerupatorului (2).

De fiecare data cand apasati interupatorul de pornire/oprire (2)
se aprinde becul LED (10) pentru iluminarea locului de munca.
INDICATORUL DE SEMNALIZARE A CONECTARII TENSIUNII

Tn partea din spate a carcasei manerului existé indicatorul alimentarii
(4), care semnalizeaza prin iluminare faptul ca scula electrica a fost
conectata la retea.
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REGLAREA VITEZEI DE LUCRU A FERASTRAULUI CU PANZA

Viteza de rotatie a motorului ferdstraului cu panza este reglata pri
rotirea si setarea butonului de reglare a vitezei (1) in pozitia dorita.
Acest lucru permite adaptarea vitezei de lucru a sculei electrice la
proprietatile materialului prelucrat. Intervalul de reglare a vitezei
este dela 0la 5.Cu cat este mai mare cifra pe circumferinta butonului
(1) (fig. F), cu atat este mai mare viteza de lucru a ferastraului cu
panza.

REGLAREA PICIORULUI PENTRU TAIERE OBLICA

Piciorul reglabil al ferastraului permite efectuarea taieturii oblice in
intervalul 0° pana la 45° (in ambele sensuri).

Slabiti suruburile care fixeaza piciorul (6) cu o cheie hexagonala.

Deplasati piciorul (6) inapoi si inclinati spre stanga sau spre
dreapta (pana la 45°).

Fixati piciorul (6) la unghiul dorit, impingeti inainte si fixati-l prin
strangerea suruburilor de fixare (fig. G).

Unghiul de inclinare a piciorului poate fi citit pe scala unghiulara
plasata pe picior. Dupa finalizarea reglarii, scoateti cheia hexagonald
si plasati-o in locul destinat depozitarii

TAIEREA

Asezati partea frontala a piciorului (6) pe materialul care urmeaza
afitaiat.

Porniti ferastraul si asteptati pana ajunge la viteza de rotatie
maxima setata.

Deplasati incet ferastraul ghidand panza de ferastrau de-a lungul
liniei de taiere stabilite anterior.

Daca taiati de-a lungul unei linii curbe, trebuie sa conduceti foarte
atent ferastraul.

Taierea trebuie efectuatd uniform, avand grija sa nu supraincarcati
ferastraul. Presiunea excesiva exercitata asupra panzei de ferastrau
ii va frana miscarea, ceea ce va afecta in mod negativ performanta
taierii.

Daca, in timpul lucrului, intreaga suprafata a piciorului ferastraului
nu adera la suprafata materialului de prelucrat, ci este ridicata
deasupra ei, exista pericolul de rupere a panzei.

DECUPAREA UNUI ORIFICIU IN MATERIAL
« Sfredeliti o gaura in material cu diametru de 10 mm.

« Introduceti panza ferastraului in gaura si incepeti decuparea de
la gaura facuta.

TAIEREA METALULUI/ TIPURI DE PANZE

Pentru taierea metalului trebuie folosite panze adecvate cu un
numar mai mare de dinti .Atunci cand taiati metalul, utilizati un
uzurd accelerata a panzei de ferastrau. Selectia cea mai avantajoasa
a panzei de fierastrau este ilustratd de urmatorul tabel:

0

0

CONSERVARE $I DEPOZITARE

Se recomandd curdtarea dispozitivului imediat dupa fiecare
utilizare.

.

Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

Curatati dispozitivul cu o bucata de tesaturd uscata sau suflati cu
aer comprimat la presiune scazuta.

.

Nu utilizati nici un fel deagenti de curatare sau solventi deoarece
pot deteriora elementele din plastic.

Curatati regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea dispozitivului.

Tn cazul deteriorarii cablului de alimentare, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceleasi parametrii. Aceasta operatiune trebuie sa
fie incredintata unui specialist calificat sau dispozitivul se preda
service-ului.

In caz de scanteiere excesivd pe intrerupator, se recomanda
verificarea starii periilor de carbon efectuata de catre o persoana
calificata.

Stocati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat inaccesibil
copiilor.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon arse sau sparte (mai scurte de 5 mm) trebuie
inlocuite imediat. Cele doua perii de carbon sunt inlocuite
intotdeauna in acelasi timp. Inlocuirea periilor de carbon trebuie
incredintata numai unei persoane calificate care utilizeaza piese
originale.

Toate tipurile de defectiuni trebuie eliminate de catre serviciul
autorizat al producatorului.

PARAMETRII TEHNICI
DATE NOMINALE

Ferastrau decupator 58G047

Parametru Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 450 W
Numarul de cicluri ale panzei (fara sarcina) 0-3000 min™'
Grosimea maxima a | Lemn 55mm
materialului taiat Metal 6 mm
Pasul panzei 17 mm
Clasa de protectie Il
Masa 1,5 kg
Anul productiei 2020

58G047 inseamna atat tipul cat si definitia masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

OPERARE SI INTRETINERE

Tnainte de a incepe orice activititi legate de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, scoateti stecherul cablului de alimentare
din priza.

Numarul de Lungimea Domeniul de utilizare
dinti pe tol panzei Nivelul presiunii acustice LPA: 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)
24 Otel moale, metale Nivelul puterii acustice L,,= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)
neferoase. Valoarea acceleratiei vibratiilor a,= 9,424 m/s’K=1,5m/s?
14 80 mm Metale neferoase, mase (tierea placii)
plastice. Valoarea acceleratiei vibratiilor a,=12,086 m/s?K=1,5 m/s?
(taierea foii de metal)
9 Lemn, placaj din lemn.
Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris de: nivelul
presiunii acustice emise L, i nivelul de putere acustica L, (unde K
reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv
sunt descrise de valoarea acceleratiilor de vibratii a, (unde K este
incertitudinea de masurare).

Nivelurile presiunii acustice Lou din aceste instructiuni: nivelul de
putere acustica L, si valoarea acceleratiilor vibratiilor a, au fost
masurate in conformitate cu norma EN 62841-1: 2015. Nivelul de
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vibratii a, indicat poate fi folosit pentru a compara dispozitivele si
evalua initial expunerea la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ numai pentru
aplicatiile de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat
pentru alte aplicatii sau pentru alte unelte de lucru, nivelul vibratiilor
se poate schimba. Nivelurile mai ridicate ale vibratiilor vor fi afectate
de intretinerea insuficienta sau prea rara a dispozitivului. Motivele
prezentate mai sus pot provoca o expunere crescuta la vibratii pe
toata perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie sa se
tind seama de perioadele cand dispozitivul este oprit sau cand
acesta este pornit, dar nu este folosit. Dupa o estimare precisa a
tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ
mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie introduse
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea periodica
a dispozitivului si a uneltelor de lucru, protejarea temperaturii
mainilor si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie
aruncate impreund cu deseurile menajere, ele
trebuie predate pentru eliminare unor unitati
speciale. Informatiile cu privire la eliminarea
acestora sunt detinute de vinzatorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric
si electronic uzat contine substante care nu
sunt indiferente pentru mediul inconjurator.
Echipamentul nesupus reciclarii constituie un
pericol potential pentru mediu si sanatatea
umana.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.

“Grupa Topex SRL” Societate comandritard cu sediul in Varsovia str.
Pograniczna 2/4 (in continuare “Grupa Topex”) informeaza c3, toate drepturile
de autor referitor la instructiunile prezente (in continuare “ instructiuni”)
atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cét si compozitia, apartin
exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie
1994, referitor la dreptul autorului si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu
republicarile ulterioare). Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea
partiala sau totald cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-
ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil i penal.

(&2 PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

LISTOVA PILA (PRIMOCARA PILA)
58G047

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Béhem provadéni praci, pfi nichz by mohlo pracovni naradi
narazit na skryté elektrické kabely nebo na vlastni napéjeci
kabel, drzte elektrické nafadi vyhradné za izolované povrchy

napéti na kovové casti elektrického naradi, coz by mohlo zpUsobit
uraz elektrickym proudem.

Drzte ruce v bezpecné vzdalenosti od oblasti Fezu.
Nevkladejte ruce pod obrabény predmét. Pii kontaktu
s pilovym listem existuje nebezpeci poranéni.

Po ukon¢eni praci pfimocarou pilu vypnéte. Pilovy list mizete
vytdhnout z obrabéného materialu, pokud se nepohybuje.
Timto zptisobem se vyhnete zpétnému razu a mlzete bezpecné
odlozit elektrické naradi.

.

Pouzivejte vyhradné neposkozené pilové listy, jez jsou v
bezvadném technickém stavu. Ohnuté, neostré pilové listy se
mohou zlomit. Navic mohou mit vliv na ¢aru fezu, a také mohou

.

Prach nékterych druhii dfeva nebo nékterych druhi kovu
muze predstavovat nebezpeéi pro zdravi a také pusobit
alergické reakce, nemoci dychacich cest nebo vést ke vzniku
rakoviny.

- Pfi fezéni pouzivejte protiprachovou masku k ochrané
dychacich cest pred prachem vznikajicim béhem fezani.

- Béhem fezéni dfeva pouzivejte odsévéni prachu.

- Vzdy zajistéte dobré vétrani pracovisté.

.

Pfimocara pila se nesmi pouzivat k fezani vodovodnich
trubek. Profiznuti trubky zpUsobuje vécné skody nebo muze
zpUsobit Uraz elektrickym proudem.

.

Pred zahajenim prace peclivé zkontrolujte obrabény material, zda
se v ném nevyskytuji hebiky, Srouby a jiné tvrdé predméty.

Nefezejte material, jehoz rozméry (tloustka) presahuji rozméry
uvedené v technickych udajich.

Drzte pfimocarou pilu sevienou dlani.

.

Pred stisknutim spinace se pfesvédcte, zda se pfimocara pila
nedotykéa materialu.

.

Nedotykejte se pohybujicich se soucésti rukama.

.

Neodkladejte pfimocarou pilu, je-li jesté v provozu. Nezapinejte
ptimocarou pilu, dokud ji neuchopite do ruky.

Nedotykejte se pilového listu nebo obrabéného materialu
bezprostfedné po dokonceni prace. Tyto prvky mohou byt silné
zahtaté a mohou zpusobit popaleniny.

V pripadé zjisténi neobvyklého chovéni elektrického nafadi
nebo vyskytu neobvyklych zvuk( neprodlené vypnéte natadi a
vytahnéte zéstrcku z napéjeci zasuvky.

.

Aby bylo zaru¢eno spravné chlazeni, musi byt ventila¢ni otvory v
krytu pfimocaré pily odkryté.

.

Pfed zapojenim pfimocaré pily do napdjeci zésuvky se vzdy
presvédcte, zda sitové napéti odpovidd napéti uvedenému na
typovém Stitku zafizeni.

.

Pied zapojenim pfimocaré pily zkontrolujte pokazdé napdjeci
kabel. V pripadé zjisténi poskozeni jej vyménte v autorizované
dilné.

Napéjeci kabel pfimocaré pily se vzdy musi nachazet na bezpecné
strané tak, aby nebyl vystaven nebezpeci nahodného poskozeni
pracujicim elektrickym naradim.

POZOR! Zafizeni je uréeno k praci uvniti mistnosti.

| pfes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpe¢né, pouzivani
zajistujicich prostfedkl a dodate¢nych ochrannych prostiedk,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramim:

) 2

1 2 3
—
4 5 6

1. Prectéte si navod k obsluze a respektujte uvedena v ném
upozornéni a bezpe¢nostni pokyny.
2. Zafizeni tfidy ochrany II.
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3. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné
bryle, chranice sluchu, protiprachovou masku).

4. Pred zahajenim udrzby ¢i oprav odpojte napajeci kabel.

5. Chrante pied destém.

6. Zabrante pfistupu déti k zafizeni.

KONSTRUKCE A POUZITi

Pfimocara pila je rucni elektrické néradi s tfidou ochrany II. Je
pohénéna jednofazovym komutatorovym motorem.

Zafizeni je uréeno k provadéni rovnych délicich fezt, zakfivenych
fezl a vyfezd do dieva, materialti na bazi dieva, plastd a kovl (pfi
pouziti vhodného pilového listu). Pila se pouzivd pfi provadéni
rekonstrukénich, stavebnich a veskerych kutilskych praci.

Elektrické zafizeni je nutné pouzivat v souladu s jeho uréenim.
POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvk(im zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.

1. Otocny ovladac pro regulaci otacek

2. Spinac

3. Tladitko pro blokovéni spinace

4. Kontrolka pro signalizaci pfipojeni napajeni
5. Hrdlo pro odvadéni prachu

6. Patka

7. Vodici véalecek

8. Kryt

9. Packa sklicidla pilového listu

10. Osvétleni

* Skutecny vyrobek se mtze lisit od vyobrazeni

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

A UPOZORNEN(
@ MONTAZ / NASTAVEN{
@ INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Pilovy list - 1ks
2. Sestihranny kli¢ - 1ks
PRIPRAVA K PRACI

UPEVNENI PILOVEHO LISTU

K montazi a vyméné pilového listu nepotiebujete zadné naradi.
Zvednéte kryt (8) (obr. A).

Zatdhnéte za packu na sklicidle pilového listu (9) smérem nahoru
(obr. B).

Zasunte pilovy list na doraz do skli¢idla pilového listu (zuby
pilového listu musi sméfovat dopfedu).

Dulezité! Dbejte na to, aby byl pilovy list spravné umistén ve
vodicim vélecku (7).

Premistéte packu sklicidla pilového listu (9) smérem dolG
presvédcte se, zda je pilovy list spravné upevnény (obr. C).

Pouzivejte pilové listy s upeviiovacim systémem T, ktery je
znazornén na obr. D.

ODVADENI PRACHU

Pro lepsi odstrafovani prachu z povrchu obrdbéného materidlu j
pfimocara pila vybavena vlastnim systémem ofukovani a odvadéni
prachu, ktery zajistuje ocisténi fezaného povrchu. Systém pro
ofukovéni a odvéadéni prachu je acinnégjsi, pokud je kryt spustény
dolt. Navic existuje moznost pfipojeni vnéjsiho odtahu tfisek, napf.
dilenského vysavace k hrdlu pro odvadéni prachu (5).

®

A\

@®

0)

®

@®

0,

« Pfipojte saci hadici systému pro odvadéni prachu k hrdlu (5).
Spojeni musi byt tésné.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANI /VYPINANI

Pied pfipojenim pfimocaré pily k napajeci siti vzdy zkontrolujte,
zda sitové napéti odpovida napéti d na typovém
Stitku, ktery je umistény na elektrickém naradi.

Zapnuti - stisknéte tlacitko spinace (2) a pfidrzte jej v této poloze.
Vypnuti - uvolnéte pfitlak na tlacitko spinace (2).

Blokovani spinace (nepfetrzity chod)

Zapinani:

« Stisknéte tlacitko spinace (2) a pidrzte jej v této poloze.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani spinace (3) (obr. E).

« Uvolnéte pritlak na tlacitko spinace (2).

Vypnuti:

« Stisknéte a uvolnéte tlacitko spinace (2).

P¥i kazdém stisknuti tlacitka zapinace (2) se rozsviti dioda (LED)
(10), kterd osvétluje pracovisté.

KONTROLKA PRO SIGNALIZACI PRIPOJENI NAPAJENI

V zadni casti krytu rukojeti se nachézi kontrolka napéjeni (4),
signalizujici svicenim, Ze elektrické naradi bylo pfipojeno k napajeci
siti.

REGULACE PRACOVNI RYCHLOSTI PRIMOCARE PILY

Otacky motoru pfimocaré pily se reguluji oto¢enim a nastavenim
oto¢ného ovladace pro nastaveni rychlosti (1) do pozadované
polohy. Umoziiuje to pfizptisobeni pracovni rychlosti elektrického
natadi vlastnostem obrabéného materialu. Rychlost Ize regulovat v
rozsahu od 0 do 5.

Cim je ¢islo na obvodu oto¢ného ovladace vyssi (1) (obr. F), tim je
vyssi rychlost prace pfimocaré pily.

SERIZENi PRACOVNI CASTI PRO POKOSOVE REZANI

Sefiditelna pracovni cast pfimocaré pily umoznuje provadéni
pokosového fezani v rozsahu od 0° do 45° (na obé strany).

Povolte upevnovaci Srouby patky (6) sestihrannym klicem.

Posunte patku (6) dozadu a naklorite ji doleva nebo doprava (v
rozsahu do 45°).

.

Nastavte patku (6) pod pozadovanym uhlem, posurite ji dopfedu
a zajistéte utazenim upevnovacich $roubt (obr. G).

Uhel naklonéni patky Ize precist na hlové stupnici umisténé na

patce. Po provedeni nastaveni vyjméte Sestihranny kli¢ a ulozte jej

na k tomu urcené misto.

REZANI

« Polozte predni ¢ast patky (6) naplocho na material, ktery ma byt
fezan.

« Spustte pfimocarou pilu a vyckejte, az dosdhne maximalnich
nastavenych otacek.

« Pomalu pohybujte pfimocarou pilou a vedte pilovy list po pfedem
vyznacené cére fezu.

« V piipadé provadéni zakiivenych fezii vedte pfimocarou pilu
velmi jemné.

Rezani provadéjte rovnomérné a dbejte pfi tom na to, aby nedoslo k

pretizeni ptimocaré pily. Nadmeérny tlak vyvijeny na pilovy list brzdi

pohyb pilového listu, coz negativné ovliviiuje icinnost fezani.

Nedotyka-li se pii praci celd plocha patky pfimocaré pily

povrchu obrabéného materialu, nybrz je nadzvednuta, hrozi

riziko zlomeni pilového listu.

VYREZAVANI OTVORU DO MATERIALU

« Vyvrtejte do materialu otvor o priiméru 10 mm.
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« Zasunte pilovy list do otvoru a za¢néte vyfezavat od vyvrtaného
otvoru.

REZANi KOVU / DRUHY PILOVYCH LISTO

K fezani kovu je tfeba pouzivat vhodné pilové listy s vétsim poctem
zubd.

Pfi fezani kovu pouzivejte vhodny chladici prostiedek. Pfi fezani
kovu bez pouziti chladiciho prostiedku dochazi k rychlejsimu
opotiebeni pilového listu. Pro vybér pilového listu pouzijte nize
uvedenou orientacni tabulku:

Pocet zubtina | Délka Vplloveho Rozsah pousiti
palec listu

Mékka ocel, nezelezné

24
kovy.
14 80 mm Nezelezné kovy, plasty.
9 Drevo, dievéna pieklizka.
PECE A UDRZBA

Pfed zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, nastavenim, opravami nebo udrzbou je nutné
vytédh zastréku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.
UDRZBA A SKLADOVANI

Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.
Cistéte zatizeni suchym hadiikem nebo proudem stlaceného
vzduchu s nizkym tlakem.

Nepouzivejte zadné Cistici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz
muze dojit k poskozeni plastovych soucasti.

Pravidelné cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby
nedochazelo k pfehrati zafizeni.

V piipadé poskozeni napajeciho kabelu je tfeba jej vyménit
za kabel se stejnymi parametry. Touto <¢innosti povéite
kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.

Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartaci motoru osobou s
prislusnymi kvalifikacemi.

Skladujte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tfeba neprodlené vyménit. Vzdy je nutné
vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dild.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Piimocara pila 58G047

Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 450 W
Pocet cykld pilového listu (bez zatizeni) 0-3000 min™'
Max. tloustka | Drevo 55 mm
fezaného materialu | Kov 6 mm
Zdvih pilového listu 17 mm

Trida ochrany Il.
Hmotnost 1,5 kg
Rok vyroby 2020

58G047 znamena typ a urceni stroje

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpf 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu L,,= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnota  zrychleni  vibraci | 3 = 9424 m/s2K= 1,5 m/s?
(fezéni desky) "

Hodnota  zrychleni vibraci | 3 — 12,086 m/s? k= 1,5 m/s?
(fezani kovového listu) "

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladina emise hluku zafizeni byla popséana: irovni emise akustického
tlaku L,a urovni akustického vykonu L, (kde K je nejistota méfeni).
Vibrace, které zafizeni vysila, byly popsany hodnotou zrychleni
vibraci a, (kde K je nejistota méeni).

Uvedené v tomto navodu: hladina emise akustického tlaku L ,,
urover akustického vykonu L,, a hodnoty zrychleni vibraci a, byly
naméfeny v souladu s normou EN 62841-2-11. Uvedena Uroven
vibraci a, mize byt pouzita ke srovnani zafizeni a prvotnimu
posouzeni expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
zafizeni. Je-li zafizeni pouzivano pro jiné prace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mGze byt Groven vibraci jina. Na vy3si vibrace
muze mit vliv nedostate¢na nebo provadénd nepfilis ¢asto udrzba
zafizeni. Vy3e uvedené pfi¢iny mohou zpusobit navyseni expozice
vibracim béhem celé doby provozu.

Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuto nebo kdy je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Po dikladném zhodnoceni viech faktora
muze byt celkova expozice vibracim mnohem nizsi.

K ochrané uzivatele proti ucink(m vibraci, je nutné zavést dalsi
bezpecnostni opatteni, jako napfiklad: cyklickd udrzba zafizeni a
pracovnich nastrojd, zajisténi teploty rukou a vhodna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s
domacim odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci
v pfislusnych zavodech pro zpracovani odpadu.
Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce
nebo mistni Ufady. Pouzita elektricka a elektronicka
zafizeni obsahuji latky skodlivé pro Zivotni prostiedi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni
nebezpedi pro Zivotni fedi a zdravi osob,

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spoétka
komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa
Topex”) informuje, ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale
jen: ,navod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykrest a
také jeho uspofadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné
chranéna podle zékona ze dne 4. inora 1994, o autorskych pravech a pravech
pfibuznych (sbirka zakon( z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi
zménami). Kopirovani, zpracovéavani, zvefejiiovani ¢i modifikovani celého
navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni Gcely bez pisemného
souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazdno a muze mit za nésledek
obcanskoprévni a trestni stihani.
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&K PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

LISTOVA (PRIAMOCIARA) PiLKA
58G047

UPOZORNENIE:  SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU
ELEKTRICKEHO NARADIA, POZORNE SI PRECITAJTE TENTO NAVOD
A USCHOVAJTE HO NA NESKORSIE POUZITIE.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri vykonavani prac, pri ktorych by pracovny nastroj mohol
narazit na skryté elektrické vodice alebo na vlastny napajaci
kabel, drzte zariadenie za izolované povrchy rukoviti. Kontakt
s vodi¢om napajacej siete méze mat za nasledok vznik napatia na
kovovych castiach elektrického zariadenia, ¢o by mohlo sposobit
zranenie elektrickym pradom.

Ruky drite v bezpeénej vzdial i od dosahu r
jte ich pod obrabany pred Pri kontakte s pilovym

listom hrozi nebezpecenstvo zranenia.

Po skonceni prace pilu vypnite. Pilovy list je mozné vybrat
z obrabaného materialu vtedy, ked' nie je v pohybe. Takto sa
zabrani spatnému odrazu a mozno bezpecne odlozit elektrické
néradie.

Pouzivajte vyhradne neposkodené pilové listy, ktoré sa
nachéadzaji v bezchybnom technickom stave. Ohnuté a tupé
pilové listy sa mézu zlomit a mézu mat vplyv na liniu rezania a tiez
mozu spdsobit spatny odraz.

Prach niektorych druhov dreva alebo niektorych druhov
kovov méze byt zdraviu nebezpeény, vyvolat alergické
reakcie, ochorenia dychacich ciest alebo spésobit rakovinu.

- Pri rezani pouzivajte masky proti prachu, aby ste si zabezpecili
ochranu dychacich ciest pred prachom, ktory vznika pri rezani.

- Prirezani dreva pouzivajte odsavanie prachu.

- Vzdy dbajte na dobré vetranie miesta prace.

kavai d d

Priamociarou pilou p j é potrubia.
Prerezanie potrubia ma za nasledok skody na majetku alebo méze
sposobit zranenie elektrickym pridom.

Aby ste zabranili preseknutiu klincov, zavitov a inych tvrdych
predmetov, pred zaciatkom prace dokladne skontrolujte
obrabany materidl.

Nie je dovolené rezat materidl, ktorého rozmery (hrubka)
prekracuju rozmery uvedené v technickych tdajoch.

Priamociaru pilku drzte zatvorenou rukou.

Skor, ako zapnete hlavny spina¢, ubezpecte sa, ¢i sa priamociara
pila nedotyka materialu.

Nedotykajte sa rukou pohybujucich sa suciastok.

Priamociaru pilu neodkladajte, ak je stale v pohybe. Priamociaru
pilu nezapinajte skor, ako ju ma v ruke obsluhujtica osoba.

‘L L

Nedotykajte sa pil listu ani materialu hned’
po ukonéeni prace. Tieto ¢asti mozu byt velmi hortice a mozu
sposobit popélenie.

Ak sa vam zd3, Ze elektrické naradie sa sprava netypicky, pripadne
vydédva zvlastne zvuky, naradie okamzite vypnite a konektor
vytiahnite zo zdroja elektrického napatia.

Aby bolo zabezpecené spravne ochladzovanie, vetracie otvory
v tele priamociarej pilky musia byt stale odkryté.

Pred pripojenim priamociarej pily do zasuvky sa vzdy uistite, ¢i sa
napatie siete zhoduje s napatim uvedenym na menovitej tabulke
zariadenia.

Pred pripojenim priamociarej pily vzdy skontrolujte napajaci kabel
a ak skonstatujete poskodenie, jeho vymenu zverte autorizovanej
dielni.

« Napdjaci kabel priamociarej pily by sa vzdy mal nachadzat na
bezpecnej strane, kde nie je vystaveny ndhodnému poskodeniu
elektrickymi zariadeniami.

POZOR! Zariadenie slizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych
ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko Grazov
pri praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

[

1 2 3

2

4 5 6

1. Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy
a bezpecnostné pokyny, ktoré sa v iom nachadzaju.

2. Zariadenie s izolaciou druhej triedy.

3. Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chréanice oci, ochranu
sluchu, ochrannt masku proti prachu)

4, Skor, ako zacnete ¢innosti stvisiace s udrzbou alebo opravou
zariadenia, odpojte napajaci kabel.

5. Chrante pred dazdom

6. Zabrante pristupu deti k naradiu

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Priamociara pila je elektrickym naradim ru¢ného typu s izolaciou 2.
triedy. Je pohdnana jednofazovym komutatorovym motorom.

Zariadenie je urcené na vykonavanie jednoduchého priamociareho
rezania, krivociareho rezania, ako aj vyrezov v dreve, materialoch na
baze dreva a plastickych materidloch a kovoch (pod podmienkou
pouzitia vhodného pilového listu). Oblasti jej pouzivania su
vykonavanie opravarsko-stavebnych prac a vsetkych prac v ramci
samostatného domaceho majstrovania.

Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s jeho ur¢enim.
VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujtice ¢islovanie sa vztahuje na casti zariadenia zobrazené
v grafickej ¢asti tohto navodu.

1. Koliesko na regulaciu rychlosti ota¢ania
2. Spinac¢

3. Areta¢né tlacidlo spinaca

4. Kontrolka signalizujuca pripojenie napétia
5. Hrdlo na odvéadzanie prachu

6. Patka

7. Vodiaci valcek

8. Kryt

9. Packa objimky pilového listu

10. Osvetlenie

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

UPOZORNENIE

A VYSTRAHA
@ MONTAZ/NASTAVENIA
@ INFORMACIA
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VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Pilovy list -1ks
2. Sesthranny kli¢ -1 ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

UPEVNENIE PILOVEHO LISTU

Montaz a vymena pilového listu sa vykonava bez pouzitia naradia.
Zdvihnite kryt (8) (obr. A).

Packu objimky pilového listu (9) odtiahnite hore (obr. B).

pilového listu by mali smerovat dopredu).

Pilovy list zasurite na doraz do objimky pilového listu (zuby@

Dalezité! Venujte pozornost tomu, aby bol pilovy list spravne
osadeny vo vodiacom valéeku (7).

Paku drziaka pilového listu (9) presuinte smerom dole
a skontrolujte, ¢i je pilovy list spravne osadeny (obr. C).

Pouzivajte pilové listy so systémom upeviovania T, ako je
znéazornené na obr. D.

ODVADZANIE PRACHU

Ak chcete zlepsit odstraiovanie prachu z povrchu obrébaného®
materialu, priamociara pila mé vlastny systém odfukovania

a odvédzania prachu, ktory ¢isti reznu plochu. Systém odfukovani

a odvadzania prachu pracuje uUcinnejsie, ked' je kryt spusteny.
Okrem toho existuje moznost pripojenia externého zariadenia na
odvadzanie pilin, napr. dielenského vysavaca k hrdlu na odvadzanie
prachu (5).

« Odsavaciu hadicu systému na odvadzanie prachu pripojte na

hrdlo (5). Dbajte na tesné pripojenie.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Skor, ako priamociaru pilu pripojite do siete elektrického
napatia, vzdy skontrolujte, ¢i napétie v sieti zodpoveda napatiu

dené na popi Stitku, ktory je umiestneny na
elektrickom naradi.

@®
@

Zapinanie - stlacte tlac¢idlo spinaca (2) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypinanie - uvolnite tlak na tla¢idlo spinaca (2).

Blokovanie spinaca (nepretrzita praca)

Zapinanie:

« Stlacte tlacidlo spinaca (2) a podrzte ho v tejto polohe.

« Stla¢te areta¢né tlacidlo spinaca (3) (obr. E).

« Uvolnite tlak na tla¢idlo spinaca (2).

Vypinanie:

« Stlacte a uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (2).

Kazdé stlacenie tlacidla spinaca (2) sposobi rozsvietenie diédy
(LED) (10), ktoré osvetluje miesto prace.
KONTROLKA SIGNALIZUJUCA PRIPOJENIE NAPATIA

V zadnej ¢asti plasta rukovédte sa nachadza kontrolka napajania (4),
ktora svetlom signalizuje, ze elektrické zariadenie bolo pripojené do
siete napdjania.

NASTAVOVANIE RYCHLOSTI PRACE PRIAMOCIAREJ PiLY

Rychlost otacania motora priamociarej pily sa nastavuje otacanim
a nastavovanim kolieska na nastavenie rychlosti (1) v pozadovanej
polohe. Umoziiuje to prispdsobit rychlost prace elektrického
néstroja vlastnostiam obrdbaného materidlu. Rozsah nastavenia
rychlosti je 0 az 5.

Cim vyssie ¢islo je zobrazené na obvode otoéného kolieska (1) (obr.
F), tym vyssia je rychlost prace priamociarej pily.

NASTAVOVANIE PATKY NA SIKME REZANIE

Nastavitelnd patka priamociarej pily umoznuje vykonavanie
$ikmého rezania v rozsahu od 0° do 45° (v oboch smeroch).

« Pomocou hexagondlneho kltu¢a uvolnite aretaéné skrutky
upevnujuce patku (6).

« Péatku (6) presunte dozadu a naklonte ju dolava alebo doprava
(v rozsahu do 45°).

« Pétku (6) nastavte pod pozadovanym uhlom, presurite dopredu
a zabezpecte utiahnutim upevnujucich skrutiek (obr. G).

Uhol sklonu pétky mozno odcitat na uhlovej stupnici, ktord sa
nachédza na patke. Po dokonceni nastavovania vyberte hexagonalny
klu¢ a polozte ho na miesto ur¢ené na jeho skladovanie.

REZANIE

« Prednd cast patky (6) polozte plochou na material, ktory planujete
rezat.

.

Priamociaru pilku uvedte do pohybu a pockajte, kym nedosiahne
maximalnu nastavenu rychlost otacania.

Priamociaru pilku pomaly postvajte tak, Ze pilovy list budete viest
po vopred vyznacenej linii rezania.

« Vpripade rezania po krivke priamociaru pilku vedte velmi jemne.

Rezanie vykonavajte rovnomerne, pricom dbajte na to, aby ste
priamociaru pilku nepretazovali. Prilis vysoky tlak vyvijany na pilovy
list bude brzdit pohyb pilového listu, ¢o sa negativne odrazi na
ucinnosti rezania.

Ak pri praci cela plocha patky priamodiarej pilky neprilieha
k povrchu obrabaného materialu, ale je dvihana nad nim, hrozi

¢enstvo zl ia pilového listu.

VYREZAVANIE OTVORU DO MATERIALU

« Do materialu vyvrtajte otvor s priemerom 10 mm.

« Pilovy list vloZte do otvoru a rezanie za¢nite od vyvftaného otvoru.
REZANIE KOVOV / DRUHY PILOVYCH LISTOV

Na rezanie kovov pouzivajte vhodné pilové listy s va¢sim mnozstvom
zubov.

Pri rezani kovov pouzivajte vhodné chladivo. Rezanie kovov
bez chladenia vedie k rychlemu opotrebovaniu pilového listu.
Orientacna volba pilového listu je uvedena v nasledujticej tabulke:

Pocet zubov na | Dlzka pilového .
; Rozsah pouzitia
palec listu
Makka ocel, nezelezné
24
kovy.
14 80 mm Nezelezné kovy, plastické
hmoty.
9 Drevo, preglejka.
OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zaénete akikolvek ¢innost stvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte kolik
ieho kabla zo ky elektrického prudu.

UDRZBA A SKLADOVANIE
Zariadenie sa odporuca cistit hned po kazdom jeho pouZziti.

Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

.

Zariadenie istite pomocou suchej handricky alebo ho prefikajte
vzduchom stlacenym pod nizkym tlakom.

« Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit suciastky vyrobené z plastu.

.

Pravidelne (istite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo
k prehriatiu zariadenia.

V pripade poskodenia vodica elektrického napajania ho vymerite
za vodi¢ s takymi istymi parametrami. Tato cinnost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do
servisu.
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« V pripade, ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutétore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej
osobe.

« Zariadenie vzdy odkladajte na suchom mieste mimo dosahu deti.
VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sicasne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej osobe
pri pouziti vyhradne originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Priamociara pila 58G047

Parameter Hodnota
Napéjacie napétie 230V AC
Frekvencia napéjania 50 Hz
Nominélny vykon 450 W
Pocet cyklov pilového listu (naprazdno) 0-3000 min™!
Maximalna hrdbka | Drevo 55 mm
rezaného materialu Kov 6 mm
Zdvih pilového listu 17 mm
Ochranna trieda 1.
Hmotnost 1,5 kg
Rok vyroby 2020

58G047 oznacuje tak typ, ako aj oznacenie stroja

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH

Hladina akustického tlaku LpA= 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu L,=985 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii | 3 = 9424 m/s2K=1,5 m/s?
(rezanie dlazdice) "

Hodnota zrychlenia vibracii | 3 = 12,086 m/s2 K= 1,5 m/s?
(rezanie kovového plechu) "
Informacie o hluku a vibraciach

Hladina hluku emitovaného zariadenim je ur¢end: hladinou
akustického tlaku LpA a hladinou akustického vykonu L, (kde
K oznaduje neistotu merania). Vibrovanie zariadenia je urcené
hodnotou zrychleni vibracii a, (kde K oznacuje neistotu merania).

V tomto navode uvedené: hladina akustického tlaku LPA, hladina
akustického vykonu L, a hodnota zrychleni vibracii a, boli
namerané v sulade s normou EN 62841-2-11. Uvedent hladinu
vibrécii ah mozno pouzit na porovnavanie zariadeni a na predbezné
postdenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibracii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie zariadenia. Ak sa zariadenie bude pouzivat na iné ucely
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, hladina vibracii sa méze zmenit.
Na vyssiu hladinu vibracii bude mat vplyv nedostatocna alebo
zriedkavo vykonavana udrzba zariadenia. Vyssie uvedené priciny
mozu sposobit zvysenie expozicie vibracidm pocas celej doby prace.
Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do uvahy
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale
nepracuje sa s nim. Po dékladnom vyhodnoteni vietkych Cinitelov
moze byt celkova expozicia vibraciam omnoho nizsia.

Na ochranu obsluhujicej osoby pred nasledkami vibrécii je potrebné
zaviest dodato¢né bezpecnostné opatrenia ako: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty
rik a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pridom sa nesmu
likvidovat spolo¢ne s domacim odpadom, ale
maju byt odovzdané na recyklaciu na uréenom
mieste. Informéciu o recyklacii poskytne predajca
vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované
elektrické a elektronické zariadenia obsahujd
latky negativne pdsobiace na Zivotné prostredie.
Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu,
predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie
a ludské zdravie,

* Pravo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa
Topex”) informuje, ze vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej
iba: ,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam,
nakresom, obrazkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa
Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dia 4. februara 1994,
O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zékonov Polskej
republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskor3ich zmien). Kopirovanie,
spracovavanie, publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho
jednotlivych casti na komeréné ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti
Grupa Topex, su prisne zakdzané a moézu mat za nasledok obcianskopravne
a trestnopravne dosledky.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

VBODNA ZAGA
58G047

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Med deli, pri katerih bi lahko orodje naletelo na zakrite
elektricne kable ali na lasten napajalni kabel, je treba
elektri¢no orodje drzati za izolirane povrsine rocajev. Stk z
napajalnim kablom lahko povzroci prenos napetosti na kovinske
dele elektri¢cnega orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.

.

Roke je treba drzati na varni razdalji od obmodéja rezanja.
Ne segajte z njimi pod obdelovani predmet. Pri stiku z listom
obstaja nevarnost poskodbe.

Po zaklju¢ku del je treba izkljuéiti vbodno Zago. List je
mogoce izvledi iz obdelovanega materiala, ko se ne premika.
Na ta nacin prepre¢imo odboj in lahko varno odlozimo elektri¢no
orodje.

.

Uporabljati je treba izkljuéno neposkodovane liste, ki se
nahajajo v brezhibnem tehni¢nem stanju. Upognjeni, neostri
listi se lahko zlomijo in vplivajo na linijo rezanja, prav tako lahko
tudi povzrocijo povratni udarec.

Prah nekaterih vrst lesa ali nekaterih vrst kovin lahko skoduje
zdravju ter tudi povzrodi alergicne reakcije, vnetje dihalnih
poti ali povzrodi rakava obolenja.

- Med rezanjem je treba uporabljati masko za zaslito pred
prahom z namenom zasc¢ite dihalnih poti pred prahom,
nastalim ob Zaganju.

- Med rezanjem lesa je treba uporabljati odsesavanje praha.

- Vedno je treba skrbeti za dobro zracenje delovnega mesta.

d

.

Z vbodno zago ni dovolj rezati ih cevi. Rezanje
cevi povzroci materialno $kodo ter lahko privede do elektricnega
udara.

Da bi se izognili rezanju Zebljev, vijakov in drugih trdih predmetov,
je treba pred pricetkom dela natanc¢no preveriti obdelovani
material.

Rezanje materiala, katerega mere (debelina) presegajo mere,
podane v tehni¢nih podatkih, ni dovoljeno.
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Vbodno Zago je treba drzati z zaprto dlanjo.

Pred pritiskom na vklopno stikalo se je treba prepricati, da se zaga
ne dotika materiala.

Z roko se ni dovoljeno dotikati elementov, ki se gibajo.

Zage ni dovoljeno odloziti, ¢e se ta $e giblje. Preden zago primete
zroko, je ni dovoljeno vklopiti.

Takoj po konéanem delu se ni dovoljeno dotikati lista ali
obdelovanega materiala. Lahko sta zelo vroca in povzrocita
opekline.

V primeru da je ugotovljeno netipi¢no delovanje elektricnega
orodja ali orodje oddaja nenavadne zvoke, ga je treba takoj
izklopiti in izvleci vti¢ in omrezne vti¢nice.

Za zagotovitev ustreznega hlajenja morajo biti prezracevalne reze
v ohisju zage odkrite.

Pred priklopom vbodne Zage na omrezje se je vedno treba
prepricati, da je omrezna napetost skladna z napetostjo, podano
na oznachni tablici naprave.

Pred priklopom vbodne Zage je treba vedno preveriti napajalni
kabel, v primeru ugotovitve poskodbe ga je treba zamenjati v
pooblasceni servisni delavnici.

Napajalni kabel vbodne Zage se mora vedno nahajati na varni
strani, ki ni izpostavljena na morebitno poskodbo zaradi delovanja
elektri¢nega orodja.

POZOR: Naprava je namenjena delu v zaprtih prostorih.

Navkljub uporabi varne konstrukcije, varovalnih sredstev in
dodatnih zascitnih sredstev vedno obstaja nevarnost poskodb

med delom.

Pojasnilo uporabljenih simbolov:

[]

1 2 3
—-—)
4 5 6
1. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje!
2. Naprava zizolacijo drugega razreda.
3. Uporabljajte osebna zascitna sredstva (zas¢itna ocala,
protihrupni nausniki, maska proti prahu)
4. Pred pricetkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.
5. Varujte pred dezjem
6. Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo

ZGRADBA IN UPORABA

Vbodna Zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Poganja
jo enofazni komutatorski motor.

Naprava je namenjena izvajanju ravnega locevalnega rezanja,
ukrivljenega rezanja in vrezovanja v lesu, materialih na osnovi lesa in
materialih iz umetnih snovi in kovine (pod pogojem, da se uporablja
ustrezen zagin list). Obseg njene uporabe so obnovitveno-gradbena
dela in vsakr$na dela na podro¢ju samostojnega amaterskega dela
(naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,
ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh teh navodil.

1. Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti

2. Vklopno stikalo

©
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Tipka za blokado vklopnega stikala
Indikator napajalne napetosti
Priklju¢ek za odvajanje prahu

Sani

Vodilni valj

Zascita

Vzvod vpenjala lista

Svetilka

P NowmhWw

9.
10.
* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

A OPOZORILO
@ NAMESTITEV/NASTAVITVE
@ INFORMACIA

OPREMA IN PRIBOR

1. Zagin list - 1kos.
2. Klju¢imbus -1kos
PRIPRAVA NA UPORABO

PRITRDITEV ZAGINEGA LISTA

Montaza in menjava zaginega lista poteka brez uporabe orodij.
Dvignite zascito (8) (slika A).

Povlecite vzvod vpenjala lista (9) navzgor (slika B).

List potisnite do opore v vpenjalu lista (zobje lista morajo biti
obrnjeni naprej).

.

POMEMBNO! Bodite pozorni, da je list ustrezno umeséen v
vodilnem valju (7).

.

Prestavite vzvod vpenjala lista (9) navzdol in preverite, da je list
ustrezno umescen (slika C).

Treba je uporabljati liste s sistemom pritrditve T, kot je
predstavljeno na sliki D.

ODVAJANJE PRAHU

Vbodna zaga ima lasten sistem za odsesavanje prahu s povrsine
obdelovanega materiala, ki ¢isti rezalno povriino. Sistem za
odpihovanje in odvajanje prahu dela bolj ucinkovito, ¢e je zas¢ita
spus¢ena. Dodatno obstaja moznost prikljucitve zunanjega
odvajanja okruskov, npr. industrijskega sesalnika na prikljucek za
odvajanje prahu (5).

« Sesalno cev sistema za odvajanje prahu prikljucite na priklju¢ek

(5). Poskrbite, da bo spoj tesen.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Pred priklopom vbodne Zage na elektriéno omrezje se je treba
vedno prepricati, da napetost omreZja ustreza napetosti,
podani na oznacni tablici na elektri¢nem orodju.

Vklop - pritisnite vklopno stikalo (2) in ga drzite v tem polozaju.
Izklop - sprostite pritisk na vklopnem stikalu (2).

Blokada vklopnega stikala (stalno delo)

Vklop:

« Pritisnite vklopno stikalo (2) in ga drzite v tem poloZzaju.

« Pritisnite tipko blokade vklopnega stikala (3) (slika E).

« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (2).

I1zklop:
« Pritisnite in sprostite pritisk na vklopnem stikalu (2).
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Vsakokratni pritisk na vklopno stikalo (2) povzroci prizig diode
(LED) (10), ki osvetli delovno mesto.

INDIKATOR PRIKLJUCENE NAPETOSTI

Na zadnjem delu ohisja se nahaja indikator napajanja (4), ki s

svetenjem signalizira, da je elektricno orodje priklopljeno na

napajalno omrezje.

REGULACIJA HITROSTI DELA VBODNE ZAGE

Hitrost delovanja vbodne Za ge se nastavi z obrafanjem in

nastavitvijo preklopnika za nastavitev hitrosti (1) v zelen polozaj. To

omogoca nastavitev ustrezne hitrosti dela elektri¢cnega orodja glede

na obdelovani material. Obmo¢je regulacije hitrosti je od 0 do 5.

Visja kot je stevilka na obodu preklopnika (1) (slika F), visja je hitrost

delovanja vbodne zage.

REGULACIJA SANI ZA ZAJERALNO REZANJE

Regulirane sani vbodne Zage omogocajo izvajanje zajeralnega

rezanja v obmocju od 0° do 45° (v obe strani).

« Sprostite pritrdilna vijaka sani (6) s pomocjo imbus kljuca.

« Sani (6) pomaknite nazaj in nagnite v levo ali desno (v obmocju
do 45°).

« Sani (6) nastavite pod Zelenim kotom, pomaknite naprej in
zavarujte s privitjem pritrdilnih vijakov (slika G).

Kot nagiba sani je mogoce odcitati na kotni skali, namesceni na
saneh. Po koncani regulaciji je treba odstraniti imbus klju¢ in gal
pospraviti na mesto, namenjeno za njegovo hranjenje.

REZANJE

Predniji del sani (6) namestite plosko na material, predviden za
rezanje.

Zazenite vbodno Zago in pocakajte, da ta doseze maksimalno
nastavljeno vrtilno hitrost.

Pocasi pomaknite vbodno Zago, tako da rezilni list vodite po prej
oznaceni liniji rezanja.

V primeru rezanja po ukrivljeni ¢rti je treba zelo delikatno voditi
vbodno zago.

Rezanje je treba opravljati enakomerno, ob tem je treba paziti, da se
vbodna Zaga ne preobremeni. Prekomerni pritisk na rezilni list deluje
zaviralno na gibanje lista, kar se odraza na ucinkovitosti rezanja.

Ce se med delom celotna povrsina sani vbodne zage ne prilega
na povrsino obdelovanega materiala ali je dvignjena nad njim,
lahko pride do zloma lista.

VREZOVANJE ODPRTINE V MATERIAL
« V material zvrtajte odprtino s premerom 10 mm.

« Vodprtino polozite list in zacnite rezanje od izdelane odprtine.

REZANJE KOVINE / VRSTE REZILNIH LISTOV

Zarezanje kovine je treba uporabljati ustrezne liste z ve¢jim Stevilom
zob.

Pri rezanju kovin je treba uporabljati ustrezno hladilno sredstvo.
Rezanje kovine brez hlajenja privede do hitrejse obrabe lista.
Okvirno izbiro lista predstavlja spodnja tabela:
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OSKRBA IN HRAMBA

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
iz omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Priporoca se cis¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

Za ¢iscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

.

Napravo je treba distiti s pomoéjo suhega kosa tkanine ali
prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte distilnih sredstev ali razred¢il, saj ta lahko
Skodujejo delom iz umetnih mas.

Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

« V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati
s kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja zaupati kvalificirani
osebi.

.

Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
MENJAVA OGLENIH 5CETK

Dotrajane (krajSe od 5 mm), zazgane ali pocene oglene scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti
menjavo obeh oglenih $¢etk.

Postopek menjave oglenih 3cetk je treba zaupati izklju¢no
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vse napake mora odpraviti pooblaséeni servis proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Vbodna zaga 58G047

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha moc 450 W
Stevilo ciklov rezilnega lista (brez obremenitve) 0-3000 min™'
Maksimalna debelina | Les 55mm
rezanega materiala Kovina 6mm
Hod lista 17 mm
Razred zaicite 1.
Masa 1,5 kg
Leto izdelave 2020

58G047 pomeni tako tip kot naziv naprave
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega tlaka LDA: 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Stopnja zvo¢ne moci L,,= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Stopnja  vibracij  (rezanje | 3 = 9,424 m/sK=1,5 m/s?
ploic) "
Stopnja  vibracij  (rezanje a,= 12,086 m/s? K= 1,5 m/s?

kovinske plos¢e)

Stevilo zob na Dolzina lista Podro¢je uporabe
palec
Mehko jeklo, nezelezne
24 !
kovine.
14 80 mm Nezelezng kovine,
plastika.
9 Les, iverka.

Informacije o hrupu in vibracijah

Stopnja oddajanega hrupa naprave je opredeljena s: stopnjo
oddajanega zvocnega tlaka L, in stopnjo zvo¢ne moci L, (kjer K
pomeni negotovost meritve). Vibriranje naprave je opredeljeno z
vrednostjo pospeska vibracij a, (kjer K pomeni pogresek meritve).

Navedene v teh navodilih: stopnja oddajanega zvo¢nega tlaka Low
stopnja zvocne moci: L, in vrednost vibracij a, so izmerjene v skladu
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s standardom EN 62841-2-11. Navedena stopnja vibracij a, se lahko
uporablja za primerjavo naprav in uvodno oceno izpostavljenosti na
vibracije.

Navedena stopnja vibracij je reprezentativnha samo za osnovno
uporabo naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodiji, se lahko stopnja vibracij spremeni. Na visjo
stopnjo vibracij vpliva nezadostno ali preredko vzdrzevanje naprave.
Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti
na vibracije med celotnim delovnim obdobjem.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba
upostevati obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno oziroma
je vklju¢eno, vendar se ne uporablja. Po natancni oceni vseh
dejavnikov je lahko skupna izpostavljenost na vibracije veliko
nizja.

Da bi zaicitili uporabnika pred delovanjem vibracij, je treba uvesti
dodatne varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZevanje naprave in
delovnih orodij, zagotovitev ustrezne temperature rok in pravilna
organizacija dela.

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno me3ati
z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzba, za
odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu
ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektricno in
elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju
,Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh
navodil (v nadaljevanju,Navodila“), med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske
zadcite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravica, in
intelektualni lastnini (Ur. . 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami).
Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene
kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex
strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.

@

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

SIAURAPJUKLIS (PJUKLELIS)
58G047

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |JRANKIU
|DEMIAI  PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
TOLIMESNIAM NAUDOJIMUL.

PAGRINDINES DARBO SAUGOS TAISYKLES

Atlikdami darbus, kuriy metu kyla pavojus darbiniu priedu
prisiliesti prie paslépty laidy arba savojo jrankio elektros
laido, elektrinj jrankj laikykite uz izoliuotos rankenos. Dél
kontakto su elektros tinklo laidu, jtampa gali tekéti metalinémis
jrankio detalémis, dél to kyla elektros smugio pavojus.

Rankas laikykite saugiu atstumu nuo pjovimo zonos.
Nekiskite jy po apdorojamu ruosiniu. Prisilietus prie pjuklelio
kyla pavojus susizaloti.

Baige darba siaurapjuklj iSjunkite. Pjakliuka i$ apdorojamos
medziagos galima istraukti tik tada, kai jis visi$kai sustoja. Sie
veiksmai apsaugo nuo atgalinio smuagio, suteikia galimybe saugiai
padéti elektrinj jrankj.

ite  tik pazei puikios techninés buklés
pjuklelius. [3linke, atSipe pjukleliai gali sultzti taip pat turéti
jtakos pjavio linijos kokybei bei sukelti atgalinj smagj arba tapti

jo priezastimi.

Kai kuriy rasiy medienos arba metalo dulkés gali bati
pavojingos sveikatai bei sukelti alergine reakcijg, kvépavimo
organy arba onkologines ligas.

Dirbdami naudokite apsaugine kauke nuo dulkiy, kad
apsaugotuméte kvépavimo takus nuo pjovimo metu kylanciy
dulkiy.

Pjaudami mediena naudokite dulkiy nusiurbimo sistema.

Pasirapinkite tinkama darbo patalpy ventiliacija.

Su siaurapjukliu nepjaukite vandentiekio vamzdziy. Dél
vamzdzio perpjovimo galite patirti turting Zalg arba elektros
smagj.

Norédami isvengti viniy, varzty arba kity kiety daikty perpjovimo,
prie$ pradédami darba atidziai patikrinkite apdorojama medziaga.

Nepjaukite ruosinio, kurio matmenys (storis) didesni nei nurodyta
irankio techniniy duomeny lenteléje.

Siaurapjuklj laikykite tvirtai suéme visa plastaka.

Pries paspausdami jungiklj jsitikinkite, kad siaurapjaklio pjakliukas
nesilie¢ia prie apdorojamos medziagos.

Nelieskite rankomis besisukanciy jrankio elementy.

Nepadékite siaurapjuklio, jeigu jo detalés vis dar juda. Nejunkite
siaurapjuklio jo tvirtai nesuéme ranka

Tik pabaige darba nesilieskite prie pjukliuko ar apdorojamos
medziagos. Jie gali bati labai jkaite, todél galite nudegti.

Pastebéje nejprastg elektrinio jrankio veikima arba skleidZziamus
nebadingus garsus, tuojau pat jj i$junkite ir istraukite elektros
laido kistuka i$ elektros lizdo.

Tinkamas ausinimas uztikrinamas tada, kai siaurapjuklio korpuse
esancios ventiliacijos angos yra atviros.

Pries jjungdami elektrinj jrankj j elektros jtampos lizdg visada
isitikinkite, kad elektros tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyta
irankio nominaliy duomeny lenteléje.

Kiekvieng karta, pries jjungdami elektrinj jrankj patikrinkite
elektros laida, o pastebéje apgadinima kreipkités | jgaliota
remonto dirbtuve, kurioje pazeistg jrankio laidg pakeis nauju.

Elektrinio jrankio laida istieskite toje puséje, kurioje néra pavojaus
pazeisti jj veikianciu jrankiu.
DEMESIO! Jrankis pritaikytas darbui tik patalpy viduje.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy ir papildomy
apsaugos priemoniy naudojimo darbo metu visada islieka
suzalojimy pavojus.

Naudojamy grafiniy zenkly paaiskinimas:

[

1 2 3

—
%
4 5 6

1. Perskaitykite aptarnavimo instrukcijg, atkreipkite démesj ir
laikykités visy joje esanciy perspéjimy bei saugos nuorody.

2. |renginys turi antra izoliacijos klase.

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausines, apsaugine kauke nuo dulkiy).
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4. Pries atlikdami bet kokius aptarnavimo arba remonto darbus
iSjunkite elektrinj jrankj i$ elektros jtampos tinklo.

5. Saugokite nuo lietaus.

6. Prie jrankio neleiskite vaiky.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Siaurapjaklis yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos
klasg. Jis varomas vienfaziu kolektoriniu varikliu. Sis elektrinis
jrankis skirtas tiesiam, figiriniam medienos ir jos gaminiy,
plastmasés ir metalo (su salyga, kad bus naudojamas tinkamas
pjukliukas) pjovimui bei iSpjovoms minétose medziagose
atlikti. Jrankio panaudojimo sritys yra remonto, statybos bei kiti
mégeéjiski darbai (meistravimo darbai).

Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirtj.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka $ios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1. Judéjimo greicio reguliavimo rankenélé

2. Jungiklis

3. Jungiklio blokavimo mygtukas

4. Kontroliné elektros jtampos jjungimo lemputé
5. Dulkiy 3alinimo jungtis

6. Padas

7. Kreipiantysis ratukas

8. Dangtis

9.

Pjukliuko griebtuvo svirtis
10. Apsvietimas

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
A |SPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACUJA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI
1. Pjukliukas -1vnt.
2. Sesiakampis raktas -1 vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PJUKLIUKO TVIRTINIMAS

Pjukliukas kei¢iamas ir tvirtinamas nenaudojant jokiy jrankiy.
Pakelkite dangtj (8) (pav. A).

Pakelkite pjakliuko griebtuvo svirtj j virsy (9) (pav. B).

Istatykite (stumkite iki galo) pjukliukg j griebtuva (pjakliuko
dantys turi bati nukreipti j priekj).

Svarbu! Atkreipkite démesj, pjakliukas turi bati teisingai jstatytas
i kreipiantjjj ratuka (7).

Nulenkite pjakliuko griebtuvo svirtj zemyn (9) ir patikrinkite, ar
pjukliukas teisingai jstatytas (pav. C).

Naudokite pjakliukus, turin¢ius T tipo tvirtinimo sistema taip, kaip
pavaizduota paveikslélyje D.

DULKIY SALINIMAS

Siekiant pagerinti dulkiy pasalinima nuo apdorojamo pavirsiaus,
siaurapjuklyje jmontuota dulkiy nupdtimo sistema, dél kurios
pjaunamas pavirsius visada islieka Svarus. Dulkiy iSmetimo ir
nusiurbimo sistema funkcionuoja veiksmingiau, kai siaurapjaklio
gaubtas yra nuleistas Zemyn. Taip pat yra galimybé prie dulkiy
nusiurbimo jungties prijungti kitg isorinj dulkiy nusiurbimo jrenginj,
pvz., prie dulkiy salinimo vamzdelio (5) prijungti pramoninj dulkiy
siurblj.
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« Prie dulkiy $alinimo vamzdelio (5) prijunkite dulkiy 3alinimo
irenginio zarna. Atkreipkite démesj, ar sujungimas sandarus.

DARBAS IR NUSTATYMAI

JUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Prie$ prijungdami siaurapjuklj prie elektros jtampos tinklo,
visada patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyta
elektrinio jrankio techniniy duomeny lenteléje, esancioje ant
irankio.

ljungimas - paspauskite jjungimo mygtukg (2) ir prilaikykite jj Sia

padétimi.

ISjungimas - atleiskite jjungimo mygtuka (2).

Jungiklio blokavimas (nepertraukiamas darbas)

ljungimas:

« Paspauskite jjungimo mygtuka (2) ir prilaikykite jj $ia padétimi.

« Paspauskite blokavimo mygtuka (3) (pav. E).

« Paleiskite jjungimo mygtuka (2).

I3jungimas:

« Paspauskite ir atleiskite jjungimo mygtuka (2).

Kiekvieng karta, paspaudus jjungimo mygtuka (2) jsijungia

diodas (LED) (10), apsvieciantis darbo vieta.

JJUNGTOS JTAMPOS KONTROLES INDIKATORIUS

Galinégje rankenos korpuso dalyje yra prijungtos jtampos kontrolés

indikatorius (4), Sio indikatoriaus $vietimas signalizuoja, kad

elektrinis jrankis prijungtas prie elektros jtampos tinklo.

PJOVIMO GREICIO REGULIAVIMAS

Siaurapjuklio variklio greitis valdomas sukant greicio reguliavimo

rankenéle (1) ir nustatant jg atitinkama padétimi. Tokiu badu galima

reguliuoti elektrinio jrankio darbo greitj, pritaikant jj apdorojamos

medziagos rasiai (savybéms). Greicio reguliavimo diapazonas yra

nuo 0 iki 5.

Kuo didesnis skaicius rodomas rankenélés (1) apskritime (pav. F),

tuo didesnis siaurapjaklio veikimo greitis.

PADO PADETIES NUSTATYMAS, PJUVIUI KAMPU

Dél reguliuojamo siaurapjaklio pado, galima pjauti nuo 0° iki 45°

kampu (j abi puses).

« Sesiakampiu raktu atsukite pado tvirtinimo varztus (6).

« Patraukite pada (6) atgal ir pakreipkite j kaire arba desine puse
(nustatymo riba yra iki 45°).

« Pada (6) pakreipkite reikiamu kampu, pastumkite jj j priekj ir
prisukite tvirtinimo varztais (pav. G).

Pado pakreipimo kampas matomas jo Sone esancioje skaléje.
Sureguliave pasvirimo kampa, sesiakampj raktg visada jstatykite j jo
laikymui skirta vieta.

PJOVIMAS

Priekine pado (6) dalj (visa plokstuma) uzdékite ant numatyto
pjauti ruosinio.

Jjunkite siaurapjaklj ir palaukite kol jis pradés veikti reikiamu
greiciu.

Siaurapjaklj stumkite létai, kad pjakliukas slinkty pries tai
pazymeéta pjavio linija.

.

Pjaudami kreive, siaurapjuklj slinkite labai atsargiai.

Pjauti reikia tolygiai stumiant, vengiant pernelyg didelés apkrovos
siaurapjakliui  (perkrovos). ~ Stipriai spaudziamas pjakliukas
stabdo Svytuoklinio judesio eiga, dél to labai sumazéja pjovimo
veiksmingumas.

Jeigu pjovimo metu si I padas nepilnai priglunda prie
apdorojamos medziagos pavirsiaus, t.y., pakyla virs jo, tuomet
kyla atgalinio smugio pavojus, o taip pat ir pats pjukliukas gali
sulazti.
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ANGOS ISPJOVIMAS MEDZIAGOJE

« I3grezkite medziagoje 10 mm. skersmens anga.

« |statykite j anga pjukliuka ir nuo iSgreztos angos krasto pradékite
pjauti.

METALO PJOVIMAS IR PJUKLIUKY RUSYS

Metalui pjauti naudokite tinkamus pjakliukus su didesniu kiekiu
dantuky.

Pjaudami metalg naudokite tinkamg sutepimo priemone (pjovimo
alyva). Pjaunant metalg, be sutepimo priemonés naudojimo,
pjukliukas susidévi grei¢iau. Naudodamiesi lenteléje esanciais
duomenimis, teisingai pasirinkite reikiama pjakliuko rasj:

Dantuky Lo . . .
skaicius Pjakliuko ilgis Tinka pjauti
24 Minksta pliena, spalvotuosius
metalus
14 80 mm Spalvotuosius metalus,
plastmase.
9 Mediena, presuoty pjuveny
plokstes.
APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA
Pries$ atlikdami, bet kokius surinki guliavimo, r ar

aptarnavimo darbus istraukite elektros laido kiStuka is elektros
itampos lizdo.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA
Patariame, jrankj isvalykite po kiekvieno naudojimosi juo.

Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.

Jrankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, Zzemo
slégio oro srautu.

Nenaudokite jokiy $varos priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie gali
pazeisti detales, pagamintas i$ dirbtiniy medziagy.

Reguliariai valykite variklio ausinimo angas, taip iSvengsite jrankio
variklio perkaitimo. Nevalykite variklio ausinimo angy, kaisiodami
i jas astrius elementus, pvz., varztus ir panasius elementus.

Jeigu elektros jtampos laidas pazeidziamas, jj reikia pakeisti nauju,
tokiy paciy parametry laidu. Sj remonto darba galite patikéti
tik kvalifikuotam specialistui arba atiduokite jrankj j remonto
dirbtuve.

Pernelyg kibirks¢iuojant variklio rotoriuje, kvalifikuotas asmuo turi
patikrinti angliniy $epetéliy bakle.

Siaurapjuklj laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrikusius
anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keiciami
iskart abu angliniai Sepetéliai. Anglinius Sepetélius, naudodamas
originalias detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotose gamintojo
remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Siaurapjuklis 58G047

Dydis Verte
|tampa tinkle 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 450 W
Pjukliuko judesiy skaicius (be apkrovos) 0-3000 min™!
Maksimalus pjaunamos | Mediena 55 mm
medziagos storis Metalas 6 mm

Pjukliuko eiga 17 mm

Apsaugos klasé I

Svoris 1,5 kg

Gamybos data 2020
58G047 reiskia jrankio tipa bei jo apibtdinima

GARSO IRVIBRACIJOS DUOMENYS

Garsi slégio lygis
Garsi galios lygis

L,,= dB(A) K=3 dB(A)
L= dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté (plokstés
pjovimas)

Vibracijos pagreicio verté (metalo
laksty pjovimas)

Informacija apie triukdma ir vibracija

a,=m/s?K=1,5m/s?

a,=m/s?K=1,5m/s?

Irankio skleidziama triukSmo lygj apibudina: skleidziamo garso
slégio lygis L, ir garso galios lygis L, (kur K reiskia matavimo
paklaida). Prietaiso skleidziama vibracija apibréziama vibracijos
pagreiciy verte a, (kur K yra matavimo paklaida).

Duomenys apie skleidziamo triuksmo lygj, pavyzdziui, garso slégio
lygj L, ir garso galios lygj L,, bei vibracijos pagreicio verte yra
i¥matuoti pagal norma EN 62841-2-11. Sioje instrukcijoje nurodytas
vibracijos lygis a, gali bati naudojamas jrankiy palyginimui.

Jis taip pat gali bati naudojamas ir preliminariam vibracijos poveikio
ivertinimui. Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai sis
elektrinis jrankis naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis
bus naudojamas kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta
darbiniais priedais taip pat nebus tinkamai priziarimas, vibracijos
lygis gali pasikeisti. Dél pries tai minéty priezasciy, vibracijos lygis,
viso darbo metu gali bati didesnis nei nurodyta.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
momentus, kai jrankis iSjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu bidu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesné.

Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio pasekmiy,
batina imtis papildomy saugos priemoniy, pvz., priziaréti jrankj ir
darbinius priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatira, teisingai
organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su
buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama
atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie
atlieky perdirbimg kreiptis | pardavéja arba
vietos valdZios institucijas. Susidévéje elektriniai
ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti
prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spodtka
komandytowa” (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul.
Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“)
autorinés teisés, tai yra 3ioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra
saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy teisiy
apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90,
véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo
kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams
tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai draudziama bei gresia
civiliné ar baudziamoji atsakomybé.
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LIETOSANAS INSTRUKCIJAS
TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS
FIGURZAGIS
58G047

PIEZIME: PIRMS ~ELEKTROIERICES LIETOSANAS UZSAKSANAS
UZMANIGI IZLASIT 30 INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

IPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Darbu izpildes laika, kad darbinstruments var saskarties
ar apsléptajiem elektrovadiem vai ar savu barosanas vadu,
elektroierice jatur tikai aiz roktura izolétajam virsmam.
Saskaroties ar elektrovadu, spriegums var tikt novadits uz
elektroierices metaliskam dalam, izraisot elektrotriecienu.

Rokas jatur drosa attaluma no zagéjuma vietas. Tas nedrikst likt
zem apstradajama priekSmeta. Saskaroties ar zagasmeni, var gat
ievainojumus.

Pabeidzot darbus, izslegt figurzagi. lznemt zagasmeni no
apstradajama materiala tikai tad, kad zagasmens ir nekustigs.
Sadiir iespéjams izvairities no atsitiena un drosi nolikt elektroierici.

Jaizmanto tikai nebojati zagasmeni, kas ir loti laba tehniskaja
stavokli. Izliekti un neasi zagasmeni var saluzt, ietekmét zagéjuma
Iiniju, ka ari radit vai sekmét atsitienu.

Dazu koksnes vai metalu veidu putekli var bat bistami veselibai,
ka ari izraisit alergiskas reakcijas, elposanas celu slimibas vai
sekmét vézi.

- Zagesanas laika lietot pretputeklu maskas, lai aizsargatu
elposanas celus no putekliem, kas rodas zagésanas laika.

- Janosuc putekli koksnes zagésanas laika.
- Vienmér janodrosina laba ventilacija darba vieta.

Ar figurzagi nedrikst zagét udens caurulvadus. Caurules
parzagésana var radit mantiskos bojajumus vai elektrotriecienu.

Lai izvairitos no naglu, skrivju un citu cieto priekSmetu
parzagésanas, pirms darba uzsaksanas detalizéti parbaudit
apstradajamo materialu.

Nedrikst zagét materialu, kura izméri (biezums) ir lielaki par tiem,
kas minéti tehniskajos datos.

Figarzagis jatur ar aizvértu plaukstu.

Pirms nospiest slédza pogu, parliecinaties, ka figrzagis
nepieskaras materialam.

Nedrikst pieskarties pie figirzaga elementiem, kas ir kustiba.

Nedrikst nolikt figrzagi, ja tas atrodas kustiba. Nedrikst ieslégt
figlrzagi, pirms tas nav satverts ar roku.

Nedrikst pieskarties pie za vai apstrad
materiala uzreiz péc darba pabeig$anas. Sie elementi var but
karsti un izraisit apdegumu.

Gadijuma, ja elektroierice strada netipiski vai paradas divainas
skanas, nekavéjoties izslégt elektroierici un iznemt kontaktdaksu
no kontaktligzdas.

Lai nodroSinatu atbilstosu dzesésanu, figirzaga korpusa
ventilacijas spraugam ir jabat atsegtam.

Pirms pieslégt figurzagi pie barosanas ligzdas, parliecinaties,
ka tikla spriegums atbilst ierices nominalo parametru tabula
minétajam spriegumam.

Pirms piesléegt figrzagi, katru reizi parbaudit baro3anas
vadu. Konstatéjot bojajumus, veikt barosanas vada nomainu
pilnvarotaja servisa centra.

Figarzaga barosanas vadam jaatrodas drosaja pusé, kur darbiba
esosa elektroierice nevar to nejausi sabojat.

UZMANIBU! Elektroierice ir paredzéta izmantosanai iekstelpas.

Neskatoties uz drosu elektroierices konstrukciju, ka ari
drosibas lidzeklu izmantosanu, vienmér pastav neliels risks gat
ievainojumus darba laika.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

[]

—)

E

4 5 6

1. Izlasit lietosanas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus
un drogibas noteikumus

2. Otras izolacijas klases ierice

3. Lietot individualas aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, dzirdes
aizsargus, pretputek|u masku)

4. Atvienot barosanas vadu pirms apkalposanas vai remontdarbu
uzsaksanas

5. Sargat no lietus

6. Nepielaist bérnus pie elektroierices

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Figarzagis ir manuala Il izolacijas klases elektroierice. Tas piedzinu
veido vienfazes kolektora dzingjs.

Si ierice ir domata parastajai zagésanai, liklinijas zagésanai un
izgriezumu veidosanai koksné, koksnes izstradajumos, metala un
plastmasa (ar nosacijumu, ka tiek izmantots atbilstosais zagasmens).
Figirzaga izmantosanas jomas ir bavniecibas-remontdarbi, ka ari
visa veida amatierdarbi.

Nedrikst izmantot elektroierici neatbilstosi mérkim, kuram ta ir
paredzéta.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem elektroierices
elementiem, kas ir minéti $is instrukcijas grafiskaja dala.

1. Griesanas atruma regulésanas poga

2. Slédzis

3. Slédza blokésanas poga

4. Parsprieguma pieslegumu signalizéjosa lampina

5. Puteklu novadisanas iscaurule

6. Péda
7. Vadrullitis
8. Aizsegs

9. Zagasmens satvéréja svira
10. Apgaismojums

* Attéls un izstradajums var nedaudz at3kirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

A BRIDINAJUMS
@ MONTAZA/IESTATIJUMI
@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Zagasmens -1gab.
2. Sesstdraatslega -1gab.
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SAGATAVOSANAS DARBAM

ZAGASMENS PIESTIPRINASANA

Zagasmens montaza un nomaina notiek bez
izmantosanas.

Pacelt aizsegu (8) (A att.).

instrumentul

Parvietot zagasmens satvéréja sviru (9) uz augsu (B att.).

lelikt zagasmeni lidz galam zagasmens satvéréja (zagasmens
zobiem ir jabut virzitiem uz prieksu).

Svarigi! Pievérst uzmanibu tam, lai zagasmens batu atbilstosi
novietots vadrulliti (7).

Parvietot zagasmens satvéréja sviru (9) uz leju un parbaudit, vai
zagasmens ir atbilstosi novietots (C att.).

Jaizmanto zagasmeni ar “T” veida stiprindjuma sistému
atbilstosi D att.

PUTEKLU NOVADISANA

Lai uzlabotu putek|u likvidaciju no apstradajama materiala virsmas,
figurzagis ir aprikots ar puteklu nopusanas un novadisanas
sistému, kas attira zagéjuma vietas virsmu. Puteklu nopasanas un
novadisanas sistéma darbojas produktivak, kad figirzaga aizsegs
ir nolaists. Papildu ir iespéjams pieslégt aréjo skaidu nosuksanas
sistému, piem., rapniecisko puteklsticéju, pie puteklu novadisanas|
scaurules (5).
« Pievienot puteklu novadisanas sistémas sucéjs|uteni pie putek|u
novadidanas iscaurules (5). Pievérst uzmanibu savienojuma
hermétiskumam.

DARBS/ IESTATIJUMI
IESLEGSANA / IZSLEGSANA

-
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« Novietot pédu (6) zem vélama lenka, parvietot uz prieksu un
aizgriezt nostiprinatajskraves (G att.).

Pédas noliekuma lenki var nolasit uz pédas lenku skalas. Péc
regulésanas beigam iznemt se$stdra atslégu un novietot to
uzglabasanai paredzétaja vieta.

ZAGESANA

Novietot priek$éjo pédas (6) dalu plakani uz zagésanai paredzéta
materiala.

.

leslégt figirzagi un uzgaidit, kamér tas sasniegs maksimalo
grieanas atrumu.

Lénam parvietot figlrzagi, vadot zagasmeni pa ieprieks atzimétu
zagéjuma liniju.

.

Zagéjot gar likliniju, figurzagis javirza loti maigi.

Zagésana javeic vienmérigi, pievérsot uzmanibu tam, lai
neparslogotu figtrzagi. Parmérigs spiediens uz zagasmens bremzés
figirzaga kustibas, kas nelabvéligi ietekmés zagésanas efektivitati.
Ja darba laika figurzaga pédas visa virsma nav piespiesta pie
apstradajama materiala, bet gan ir pacelta virs ta, zagasmens var
salazt.

ATVERES 1ZZAGESANA MATERIALA

« lzurbt materiala atveri ar diametru 10 mm.

« levadit zagasmeni atveré un uzsakt zagésanu no izurbtas atveres.
METALA ZAGESANA / ZAGASMENS IZVELE

Lai parzagétu metalu, izmantot atbilstosos zagasmenus ar lielaku
zobu skaitu.

Metala zagésanas laika lietot atbilstoso dzesésanas lidzekli.
Metala parzagésana bez ieellosanas veicina paatrinatu zagasmens
nolietojumu. Vispiemérotaka zagasmens izvéle ir dota zemak tabula:

vai

.

Pirms pieslégt figurzagi pie k
tikla sprieg atbilst spri
elektroierices nominalo parametru tabula.

tikla, park
kas

b

leslégsana - nospiest un turét slédza (2) pogu.
Izslégsana - samazinat spiedienu uz slédza (2) pogu.
Slédza blokésana (ilglaicigam darbam)

leslégsana:

« Nospiest un turét sledza (2) pogu.

« Nospiest slédza blokésanas pogu (3) (E att.).

« Samazinat spiedienu uz slédza (2) pogu.

Izslégsana:

« Nospiest un samazinat spiedienu uz slédza (2) pogu.
Katru reizi nospiezot slédza (2) pogu, sakt degt LED diode (10),
kas apgaismo darba vietu.

PAR SPRIEGUMA ESAMIBU SIGNALIZEJOSA LAMPINA

Roktura korpusa aizmuguréja dala ir par sprieguma esamibu

signalizéjosa lampina (4), kas ar savu gaismu norada, ka elektroierice

ir pieslégta pie barosanas tikla.

FIGURZAGA DARBA ATRUMA REGULESANA

Figlrzaga dzinéja grieSanas atrums tiek reguléts, griezot darba

atruma regulésanas pogu (1) vélamaja stavokli. Tas lauj piemérot

elektroierices darbibas atrumu apstradajama materidla ipasibam.

Grieanas atruma regulésanas diapazons: no 0 lidz 5.

Jo lielaks ir cipars darba atruma regulésanas pogas (1) perimetra (F

att.), jo lielaks ir figlrzaga darbibas atrums.

PEDAS REGULESANA SLIPZAGESANAI

Figtrzaga reguléjama péda lauj veikt slipzagésanu diapazona no 0°

lidz 45° (abas pusés).

« Atlaist pédas (6) nostiprinatajskrives ar sesstara atslégas
palidzibu.

« Parvietot pédu (6) atpakal un noliekt pa labi vai pa kreisi
(diapazona lidz 45°).

©
@

Zobu skaits uz Zagasmens I
Lietosana
collu garums

Mikstais metals, metali

24
bez dzelzs satura

14 80 mm Metali bez dzelzs satura,
plastmasa

9 Koksne, finieris

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms jebkuras instalésanas, regulacijas, apkopes vai remonta
darbibas uzsak$anas atslégt barosanas vada kontaktdaksu no
kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

leteicams, tirit elektroierici katru reizi uzreiz péc lietosanas.

Nedrikst izmantot tirisanai Gdeni vai jebkadus citus skidrumus.

lerice jatira ar sausu auduma gabalu vai jaizpas ar zema spiediena
saspiesto gaisu.

Neizmantot tirisanas lidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas dalas.

.

.

Regulari jatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu
elektroierices parkarsanu.

Ja tiks bojats barosanas vads, tas ir janomaina pret vadu ar tadiem
pasiem parametriem. Si darbiba ir jaludz veikt kvalificétam
specialistam vai ierice janodod servisa centra.

Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma nodot ierici
kvalificétai personai oglekla suku stavok|a parbaudei.

lerice vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm),
oglekla sukas nepieciesams uzreiz
ir jamaina abas oglekla sukas.




0

Oglekla suku nomaina ir javeic tikai kvalificétai personai, kas
izmanto originalas rezerves dalas.

Jebkada veida defekti ir janovérs tikai razotaja autorizétaja servisa
centra.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALO PARAMETRU TABULA
Figarzagis 58G047

Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 450 W
Zagasmens ciklu daudzums (tuksgaita) 0-3000 min™
Maks. zagéjama materiala | Koksne 55mm
biezums Metals 6 mm
Zagasmens solis 17 mm
Elektroaizsardzibas klase Il
Masa 1,5 kg
Razosanas gads 2020

58G047 - nozimé gan elektroierices tipu, gan ari apzZiméjumu.
DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis Lpf 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis L»= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Vertiba, kas méra vibraciju | 5 = 9,424 m/s?K=1,5 m/s?
paatrinajumu (plaksnes "

zagésana)

Vertiba, kas méra vibraciju | 5 = 12,086 m/s2K= 1,5 m/s?
paatrinajumu  (metala loksnes "

zagésana)
Informacija par troksni un vibraciju

Elektroierices emitéta trokna limenis ir aprakstits caur emitéta
akustiska spiediena limeni L, un akustiskas jaudas limeni L, (kur
K ir mérijjuma neprecizitate). Elektroierices emitétas vibracijas ir
aprakstitas caur vértibu a,, kas méra vibraciju paatrindjumu (kur K ir
mérijuma neprecizitate).

Saja instrukcija noraditais emitéta akustiska spiediena limenis Loy
akustiskas jaudas limenis L, ka arl vértiba a,, kas méra vibraciju
paatrinajumu, ir mérita saskana ar standartu EN 62841-2-11.

Noradita vértiba a,, kas méra vibraciju paatrindjumu, var tikt
izmantota elektroieri¢cu salidzinasanai un vibracijas ekspozicijas
sakotnéjam novértéjumam.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativais lielums attieciba uz
elektroierices pamatizmantosanas mérkiem. Ja elektroierice
tiks izmantota citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem,
vibraciju limenis var mainities. Augstaku vibracijas limeni ietekmés
nepietiekama vai parak reta elektroierices kopsana. leprieks minétie
iemesli var palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi,
kad elektroierice ir izslégta vai ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Detalizéti novértéjot visus faktorus, kopéja vibracijas
ekspozicija var klat ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibraciju izraisitam sekam, jaievie$ tadi
papildu drosibas lidzekli ka ierices un darbinstrumentu cikliska
apkope, roku atbilsto3as temperataras nodrosinasana un atbilsto$a
darba organizacija.
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VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par
utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai
vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas un
elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas.
lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un
cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,GrupaTopex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varava, ul. Pograniczna 2/4,
informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak
JInstrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa
Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr.
90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto daju
kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa
Topex rakstiskas at|aujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var
tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.

ORIGINAALKASUTUSJUHENDI
TOLGE

TIKKSAAG
58G047

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

« Selliste toode ajal, mille puhul tootarvik véib sattuda

varjatud elektrijuht le voi vig da oma toitejuhet,
hoidke seadet isoleeritud pindadest. Kokkupuutel toitevorgu
juhtmega voib pinge kanduda Ule elektritooriista metallosadele,

mis omakorda voib pohjustada elektril6oki.
Hoidke kded d 16ik usest ohutus k Arge

pange kaési ldigatava eseme alla. Kokkupuutel saeteraga voite
ennast vigastada.

Kui olete to P liilitage til vélja. Saetera
eemaldage toodeldavast materjalist alles siis, kui saag on
peatunud. Nii vildite tagasilooki ja saate seadme ohutult kdest
dra panna.

« K ge vaid vig d, mis on heas tehnilises
korras. Koverad ja niirid saeterad voivad kergesti murduda, mis

rikub saagimisjoone ja voib pohjustada tagasilo6ki.

Ménede puuliikide ja ménede metallide saagimine voib
olla tervisele ohtlik, pohjustada allergilist reaktsiooni,
hi i dek i voi tekitada vahki.

- Saega tootamisel kandke tolmukaitsemaski, et kaitsta

hingamisteid saagimisel tekkiva tolmu eest.
- Puidu saagimise ajal kasutage tolmueemaldussisteemi.

- Jélgige, et tookoht oleks alati hésti ventileeritud.

.

Tikksaega ei tohi saagida veetorusid. Veetoru ldbisaagimine
tekitada materiaalset kahju ja voib pohjustada elektril6oki.

Et véltida naelte, kruvide voi
lébiloikamist, kontrollige enne
toodeldavat pinda.

muude kovade objektide
t66 alustamist pohjalikult

.

Samuti on keelatud saagida materjale, mille mé6dud (paksus)
tletavad sae tehnilistes andmetes esitatud moote.

Hoidke tikksaagi kokkusurutud kées.
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Enne toolliti allavajutamist veenduge, et tikksaag ei puutuks
vastu toodeldavat materjali.

Arge puudutage kdega seadme liikuvaid elemente.

Arge pange tikksaagi kidest, kui see veel liigub. Arge kiivitage
tikksaagi enne, kui see on teil kindlalt kaes.

N ey

Arge g ega pinda vahetult
pérast t60 lopetamist. Need elemendid vdivad tugevalt
kuumeneda ja pohjustada péletusi.

1d

Kui maérkate, et elektriseade tédtab ebatavaliselt voi kui sellest
kostub kummalist heli, lilitage seade viivitamatult valja ning
eemaldage pistik pistikupesast.

Piisava jahutuse tagamiseks hoidke ventilatsiooniavad tikksae
korpuses alati vabadena.

Enne seadme lilitamist vooluvorku kontrollige alati, et vorgu
pinge vastaks seadme nominaaltabelis toodud pingele.

Enne seadme lilitamist vooluvorku kontrollige alati toitejuhet
ja vigastuste ilmnemisel laske toitejuhe vélja vahetada volitatud
parandustookojas.

Hoidke seadme toitejuhet alati seadme ohutul poolel nii, et to6tav
hoovel ei saaks seda vigastada.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks sisetingimustes.

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 viltel,
turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele, on seadmega
tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

Kasutatud piktogrammide selgitused:

]

(P
@

1 2
[ =
4
1. Lugege kasutusjuhend labi ning jérgige selles toodud hoiatusi
ja ohutusjuhiseid!
2. Teise isolatsiooniklassiga seade
3. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, korvaklapid).
4. Enne hooldus- vdi parandustoimingute alustamist tdmmake
seadme pistik pistikupesast vlja.
5. Kaitske seadet vihma eest
6. Arge lubage lapsi seadme ldhedusse

EHITUS JA KASUTAMINE

Tikksaag on Il isolatsiooniklassi elektriline tooriist. Seadme paneb
to0le tihefaasiline kommutaatormootor.

Seade on moeldud puidust, puidusarnastest materjalidest, plastist
ja metallist (vastava saetera kasutamisel) detailide sirgjooneliseks
eraldavaks saagimiseks, koverjooneliseks saagimiseks ning
véljaldigete tegemiseks. Seadme kasutusalaks on ehitus- ja
remonditédd ning koéik koduses majapidamises amatodrina
tehtavad sarnased t66d.

Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud
otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kéesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme elementide numeratsioonile.

Poordekllruse reguleerimise nupp

liti

Toolliti lukustusnupp

Toite kontroll-lamp

Tolmueemaldusotsak

© O

B> ®

@

6. Tald

7. Veorull

8. Kate

9. Saetera hoidiku kang
10. Valgusti

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

GRAAFILISTE TAHISTE SELGITUS

TAHELEPANU

ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

O
I\
)
D .

VARUSTUS JA TARVIKUD
1. Saetera -1tk
2. Kuuskantvoti- 1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS
SAETERA KINNITAMINE

Saetera pai aldamlseks ja vahetamiseks ei ole vaja kasutada

Tostke kate (8) Ules (joonis A).

Toémmake saetera hoidiku (9) kang iles ja paigaldage saetera
(joonis B).

Likake saetera hoidikusse kuni tunnete vastupanu (saetera
hambad peavad olema suunatud ettepoole).

.

Tahelepanul! Jilgige, et saetera istuks piisavalt tugevalt veorulli
(7).

Likake saetera hoidiku (9) kang alla ja kontrollige, kas saetera
istub Gigesti (joonis C).

.

Kasutage T-kinnitussiisteemiga saeterasid nagu naidatud joonisel D.
TOLMU EEMALDAMINE

To6deldavalt pinnalt tolmu eemaldamise lihtsustamiseks on tikksaag
varustatud spetsiaalse tolmuimemisseadmega, mis puhastab saetud
pinnad. Tolmuimemisseade ja tolmueemaldussisteem tootavad
tohusamalt, kui tikksae kaitsekatte on alla lastud. On olemas ka
voimalus Uhendada seadmega valine tolmueemaldussiisteem,
naiteks toostuslik tolmuimaja tolmueemaldusotsaku (5) kiilge.

« Uhendage tolmueemaldussiisteemi voolik otsaku (5) kiilge.

Veenduge, et tihendus oleks piisavalt tihe.

TOO / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Enne seadme liilitamist vooluvorku veenduge, et vorgu
pinge . dmel pail Itabelis ndidatud
nominaalpingele.

Sisseliilitamine: vajutage to6liliti nupp (2) alla ja hoidke selles
asendis.

Viljaliilitamine: vabastage t66luliti nupp (2).

Lilitilukk (pikaajaline t66)

Sisseliilitamine:

« Vajutage t6o6liiliti nupp (2) alla ja hoidke selles asendis.
« Vajutage toolliti lukustusnupp (3) alla (joonis E).

« Vabastage tooluliti nupp (2).

Véljalilitamine:

« Vajutage t66liliti nupp (2) alla ning seejérel vabastage.
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Tooluliti nupu (2) vajutamisel stttib iga kord diood (LED) (10),
@ mis valgustab to6kohta.

TOITE KONTROLL-LAMP

Seadme korpuse tagakiilje tilaosas on toiteindikaator (4), mis annab

poledes mérku, et seade on tihendatud vooluvérku.

TIKKSAET TOOKIIRUSE REGULEERIMINE

Seadme mootori podrdekiirust reguleeritakse keerates tookiiruse

reguleerimise nupu (1) soovitud asendisse ja fikseerides selle.

See funktsioon voimaldab kohandada elektriseadme tookiirust

toodeldava materjali omadustele. Kiirust on véimalik reguleerida

vahemikus O do 5.

Mida suurem number valida reguleerimisnupu (1) vorul (joonis F),
seda suurem on tikksae tookiirus.
TALLA SEADISTAMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL

« Tikksae reguleeritav tald voimaldab saagida ka nurga all
vahemikus 0° kuni 45° (moélemale poole).

« Keerake kuuskantvotme abil lahti talla (6) kinnituspoldid.

« Likake tald (6) taha ja keerake paremale véi vasakule kaldu (kuni
45°).

« Seadistage tald (6) soovitud nurga alla, liikake ette ja fikseerige
kinnituspoltide abil (joonis G).

Talla kaldenurka saate lugeda tallal paiknevalt nurgaskaalalt. Parast
reguleerimise |6petamist eemaldage alati kuuskantvoti ja asetage
voti tagasi selle hoidmiseks ette nahtud kohale.

SAAGIMINE

Asetage talla (6) esimene osa tasapinnaliselt saagimiseks moeldud
materjalile.

Kaivitage tikksaag ja oodake, et mootor saavutaks maksimaalse
poordekiiruse.

Lukake saagi aeglaselt edasi juhtides saetera mooda margitud
saagimisjoont.

Kui saete mooda koverjoont, liikake saagi edasi hasti ettevaatlikult.

Saagige rahulikult ja kindlalt, jalgides, et te saele liiga tugevasti
ei vajutaks. Liigne surve saetera pidurdab pendelliikumist, mis
omakorda halvendab toétulemust.

Kui t66 ajal ei ole kogu tikksae tald toetatud saetavale
materjalile, suureneb saetera murdumise oht.

AVADE SAAGIMINE

« Puurige materjali auk labimé6duga 10 mm.

« Asetage saetera avausse ja alustage saagimist.
METALLI SAAGIMINE / SAETERADE TUUBID

Kasutage metalli saagimiseks spetsiaalseid suurema hammaste
arvuga saeterasid.

Metalli  saagimisel kasutage sobivat jahutustegurit. Metalli
saagimine ilma maardeaineta viib saetera enneaegse kulumiseni.
Sobiva saetera valimisel on abiks alltoodud tabel:

Saehammaste Saetera pikkus Reguleerimisulatus
koguarv
24 Pehme teras, lihtmetallid
80 mm Lihtmetallid,
14 )
plastmaterjalid
9 Puit, puitvineer

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- voéi
hooldustoiminguid tommake seadme toitejuhtme pistik
pistikupesast valja.

HOOLDAMINE JA HOIDMINE
@ « Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.

« Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

.

Puhastage seadet kuiva kangatuki voi nérga suruéhujoa abil.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
voivad kahjustada seadme plastosi.

.

Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
valtida seadme tilekuumenemist.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vilja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

.

Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sédemeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori susiharjade seisundit.

.

Hoidke seadet alati kuivas, lastele kattesaamatus kohas.
SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud
susiharjad tuleb kohe vélja vahetada. Vahetage alati mélemad
susiharjad korraga.

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALANDMED

Tikksaag 58G047

Parameeter Vadrtus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 450 W
Saetera tstiklite arv (koormuseta) 0-3000 min™
Saetava materjali | Puit 55 mm
maksimaalne paksus Metall 6 mm
Saetera samm 17 mm
Kaitseklass 1l
Kaal 1,5 kg
Tootmisaasta 2020

58G047 naitab ka seadme tutipi ja maaratlust
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirohutase L = 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)

L= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Mira véimsustase

Méoddetud vibratsioonitase (plaadi
saagimine)

Moodetud vibratsioonitase
(lehtmetalli saagimine)

a,= 9,424 m/s?K=1,5 m/s?

a,=12,086 m/s’K=1,5m/s?

Miira ja vibratsiooni info

Seadme tekitatava mira tase on méératletud helirdhutaseme L,
ja mira vdimsustaseme L, kaudu (K tahistab médtemadramatust).
Seadme  tekitatava  vibratsiooni tase on  maaratletud
vibratsioonitaseme kaudu (K tahistab mo6teméaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirbhutase LDA, mira voéimsustase
L,, ning moéddetud vibratsioonitase a, on méddetud vastavad
standardile EN 62841-2-11. Esitatud vibratsioonitaset a, voib
kasutada seadmete vordlemiseks ja ldise vibratsioonitaseme
esialgseks hindamiseks.

Esitatud  vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista
tavakasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muul viisil voi
koos muude tootarvikutega, voib vibratsioonitase muutuda.
Vibratsioonitaset voib tosta ka seadme ebapiisav voi liiga harv
hooldamine. Ulaltoodud péhjused véivad suurendada kokkupuudet
vibratsiooniga kogu t66aja véltel.
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Vibratsiooniga kokkupuute péhjalikuks hindamiseks tuleb
arvesse votta ka ajavahemikke, mil to6riist on vilja lulitatud voi
on sisse lulitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib
koiki tegureid pohjalikult arvesse véttes olla vibratsiooniga
kokkupuute koguvdartus margatavalt vdiksem.

Seadmega to6taja kaitsmiseks vibratsiooni moju eest tuleb votta
tdiendavaid ohutusmeetmeid, nagu todriista ja tootarvikute
regulaarne hooldamine, kdte dige temperatuuri tagamine, sobiv
tookorraldus.

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmeprtgi hulka,
viige need kaitlemiseks vastavasse asutusse.
Infot toote utiliseerimise kohta annab miuja
voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja  elektroonilised seadmed  sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéstlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele,

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa, asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex”) informeerib, et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend),
muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle tilesehitusega
seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud
4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste oiguste seadusega
(vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega).
Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, to6tlemine ja modifitseerimine
kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud
ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

NnPEBO4 HA OPUTUHAJIHATA
WHCTPYKLUNA

NMPOBOAEH TPUOH
58G047

BHUMAHWME:  NPEAN  3AMOYBAHE HA  YMNOTPEBA  HA
ENEKTPONHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATE/IHO A MPOYETETE
HACTOALATA VMHCTPYKUMA U OA A 3AMA3SUTE C LEN MNO-
HATATBLUHO M3MON3BAHE.

nogpPOBbHU NMPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT

Mpu wun3BbpwBaHe Ha paboTHU AENHOCTW, NPU  KOUTO
paboTHUAT WHCTPYMEHT 61 MOrbn Aa nonagHe Ha CKpUTH
enekTpuuyeckn Kabenu unu co6cTBeHua cu Kaben, Tpa6bea
Aa AbPXUTE WMHCTPYMEHTa 3a M30NMpaHaTta MOBbPXHOCT
Ha pbKoxBaTKaTa. [Ipy KOHTaKT Ha WHCTPyMeHTa C Kaben
Ha 3axpaHBalljaTa mpexa MOXe fAa ce CTUrHe A0 Hannyme Ha
HanpeXeHne B MeTaNHNTe YaCTh Ha MHCTPYMEHTA, KOETO MOXe Aa
[oBefe 0 TOKOB yaap.

Tpa6Ba Aa AbpXuTe pbleTe Ha 6e30nNacHO pascTosiHMe OT
30HaTa Ha pasaHe. He nbxalite pbuerte nog o6paborBaHmns
npeamer. Mpyn KOHTAaKT C HOXOBKaTa Ha NPOGOAHNA TPHUOH UMa
OMacHOCT OT HapaHsBaHe.

Cnep 3aBbpwBaHe Ha pa6ora TpA6GBa pAa wusKnwounTe

pob6 TpuoH. Mp T TPVIOH MOXe Aa ce usBagu
oT 06paboTBaHNA MaTepua, KoraTo e cnpaH. o To3u HaunH
ce n36ArBa OTCKayaHeTo 1 eNeKTPOUHCTPYMEHTHT MoXe fa 6bae
OTNOXeH Mo 6e3onaceH HauvH.

Tpa6sa gan Te camo n 3a npo6op

TPNOHWN, KOUTO Ca B KO CBbC
OrbHaTy, M3TbMEHN HOXOBe MmoraT Aa ce cyynAaT, Aa OKa3BaTt
Heﬁ}'lal'oﬂpl/lﬂTHO BIAHNE BbPXY JINHMATA Ha PA3aHe, a CbLLo Taka
Aa NPUYNHAT UK Aa AONPUHEeCaT 3a OTCKavyaHe Ha MHCTPYMeHTa.

ﬂbpsecua'ra npax Ha HAKON BMAOBEe AbpBecMHa UIn HAKoN
MeTanu MoXe p[a npeacraBnsABa ONacHOCT 3a 3A4paBeTo
U pa npegusBuKa anepruyHn  peakuyuu, 3abonaBaHnsa
Ha p[uxaTeNlHATE NbTMIA WIN Ja pAoBeAe A0 PaKkoBu
3abonABaHunA.

Mo Bpeme Ha pA3aHe Tpﬂ6Ba Aa ce n3nonsea NpoTMeonpaxosa
MackKa 3a 3aunTa Ha AuxaTenHuTe NbTuLla OT npax.

Mo Bpeme Ha ps3aHe Ha AbpBecuHa TpsibBa Aa ce M3nonssa
cucTeMa 3a OTBEXAAHE Ha npax.

BuHaru Tpsi6Ba fa ce ocurypu 4o6pa BeHTUNALMsA Ha paboTHOTO
MACTO.

Cnpo6opHuA TPMOH He 61Ba fia ce NpepA3BaT BOAONPOBOAHN
Tpb6M. MpepazBaHeTo Ha Tpbba MOXe Ja MPUYNHN MaTepuanHn
WeTn UnK Aa joBefie 10 TOKOB yAap.

.

3a fa ce n3berHe NpepA3BaHETO Ha rBO3[ew, BUHTOBE U pyrn
TBbPAM NpeaMeTy, NpeAn Aa 3anouyHeTe paboTHWTE AeHOCTH,
TpAbBa ja NpoBepuTe BHMaTENHO 06paboTBaHnA MaTepuan.

He 6uBa pa ce npepa3ssa maTepuan, uinTo pasmepu (ae6envHa)
HaJiBMlLaBaT pasMepuTe, MOCOYEHN B TEXHWYECKWUTE [aHHW Ha
eNeKTPOVHCTPYMEHTa.

.

Mpo6oaHUAT TPVOH TPABBa Aa ce AbPXKU CbC CTUCHATA ANlaH.

Mpean Aa HaTUCHETe NycKoBUA BYTOH, TPAGBa fAa ce yBepuTe, Ye
NPOBOAHNAT TPUOH He AoMMpa MaTepuana.

He 6viBa pa pokocsare ¢ PbKa ABmxewunTe ce efleMeHTU.

.

He 6uBa Aa noctasATe I'IpOﬁOF[HI/Iﬂ TPUOH HaCTpaHW, ako He e
cnpAn Aa ce ABNXW Hanb/1HO. He 6uBa Aa BKNK4yBaTte I'IpOGOF[HI/Iﬂ
TPWOH, Npeau Aia ro XBaHeTe C pbKa.

He 6uBa fa pokocBaTte HoXa unu o6paboTBaHmA maTepuan
BeAHara ciepj 3aBbpluBaHe Ha pa60'ra'ra. Te3un enemeHTV MoraT
Aaa 6'b,ElaT CUNHO HaropeLweHn 1 aa NPUYNHAT n3rapaHe.

.

B cnyvail Ha KOHCTaTMpaHe Ha HEeTUNUYHO AeicTBMe Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTA WIN Ha W3[aBaHe Ha HeTUnuyeH 3ByK
TpA6Ba He3abaBHO Aa W3KMOUMTE LWencena OT 3axpaHBalLvA
KOHTaKT.

C uen ocurypasaHe Ha MpaBWIHO oOxna)kaaHe Tpﬂ6Ba Aa
BHMUMaBaTe BEHTWIALUNOHHUTE OTBOPKU B KOpnyca Ha I'IpOﬁOIZlHVIFl
TPWOH Aia He 6baaT 3anyleHun.

Mpean BkNlouBaHe Ha NPOBGOAHUA TPUOH KbM  MPEXOBUA
KOHTaKT BUHarM TpAGBa Aa Ce yBepUTE, 4Ye HAMPEXEHUETO
Ha eneKkTpuUyeckata Mpexa CbOTBETCTBA Ha HAMPEXEHUETO,
NoCoYeHo BbB GUpMeHaTa Tabernka Ha ypesa.

.

Mpean BknlouBaHe Ha NpPo6OAHMA TPUOH BUHArM Tpabea Aa
npoBepuTe 3axpaHBaLLyA Kaben 1 Npu KOHCTaTpaHe Ha noBpean
- Aa Bb3NOXKMUTe MNOAMAHA Ha Kabena B 0TOpM3MpaH cepBu3.

3axpaHBalMAT Kaben Ha nMpoboaHWA TPMOH BUHarK Tpabea fa
6bae oT 6e3onacHaTta cTpaHa v fja He 6bJe U3N0XKEH Ha CyYaiiHo
yBpexaaHe oT paboTeLnsa eneKTPOUHCTPYMEHT.

BHUMAHWE! YcTpoiicTBOTO € npefHa3HauYeHo 3a paboTa BbTpe B
riomelLeHmATa.

Bbnpeku 13non3BaHeTo Ha 6e30nacHa no NPOeKT KOHCTPYKLMA
Ha YCTPOWCTBOTO W TO Ha np cpepcTBa
M QOMBAHWTENHW NpPeAnasHU MepKWM BUHArM CblyecTByBa
0CTaTbyeH PUCK OT HapaHsABaHe Mo Bpeme Ha pa6ora.

06ACHeHNe Ha N3MnoN3BaHUTe nUKTOrpamm:

1 @

>® @

1. [poueTeTe WHCTPyKuMATa 3a O6GC/TyXBaHe, Cra3BaiTe
CbAbpKalMTe Ce B HeA MpeaynpexaeHua W npasBuna 3a
6e3onacHoCT.
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2. ENeKTPOMHCTPYMEHT C M30naLus oT BTOpY Knac

3. lsnon3BaiiTe cpeacTBa 3a MHAMBUAyanHa 3awuTa (3alMTHW
oumnna, aHTMHOHW, NPOTUBOMNPaxXoBa Macka)

4. Tpean pa 3anouyHeTe AEMHOCTY NO O6CNYKBAaHE WA PEMOHT,
pasefHeTe 3axpaHBalLMa Kaben oT 3axpaHBaHeTo.

5. [aseTe yCTPOWNCTBOTO OT AbXA

6. He ponyckarite fieua B 61130CT 4O CbOPBXKEHNETO

KOHCTPYKLUA N YIOTPEBA

MPO6OAHNAT TPUOH € PbUeH ENeKTONHCTPYMEHT C U30nauusa ot
Il Knac. IHCTpyMEHTBT € 3aABWXBaH OT efjHOpaseH KOMyTaTopeH
ABuraten.

ENEKTPOMHCTPYMEHTBT € NpefjHa3HaueH 3a U3MbHEHNE Ha NPaBO
pA3aHe C uen pasa Ha T, KPWBO. NHO prA3aHe
M M3NbJHEHWE Ha MPOpe3n B [bPBECWHA, AbPBECUHOMNOAO6HM

@

maTtepuann, nnactmaca n metanun (I'IDVI ycnosue, ye ce v3nonssa f

CbOTBETEH HOX). ENeKTPOMHCTPYMEHTHT ce 13Mon3Ba B 06iacTTa Ha
PEMOHTHO-CTpOUTENHUTE [Z[el;lHOCTI/I, KaKTO M BCUYKN NOBUTENCKM
paboTHU feHOCTY (MaicTOpeHe).

He ce paspelaBa M3Non3BaHeTO Ha eIEKTPOMHCTPYMEHTa 3a
AEeiHOCTY, Pa3/INYHN OT HEFrOBOTO NpefiHa3HayeHMe.
OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULN

lMpeactaBeHOTO MO-Oly HOMEpMpaHe Ce OTHAaCA 3a enemMeHTUTe
Ha YCTPOMCTBOTO, MPEACTaBeHN BbpXy rpaduuHuTe CTpaHULM B
HaCToALLATa NHCTPYKLMA.

1. Bbpraw 6yTOH 3a perynmpaHe Ha BbpTALaTa CKOpoCT

2. [yckos 6yToH

3. bBnokupoBka Ha 6yToHa 3a BKfllouBaHe

4. KoHTponHa namna, cMrHanusmpatla CBbp3aHo HanpexeHune
5. HakpallHuK 3a oTBeXAaHe Ha npax

6. [lnoua

7. Bopeuwa ponka

8. 3awwmra

9. JlocT Ha AbMmKaya Ha HoXXoBKaTa

10. OcseTneHune

* Mexay npeAcTaBeHaTa Gurypa 1 NPOAYyKTa MOXE A1a Ma Pasfivku.

OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOJIN

BHUMAHUE

A NPEAYNPEXAEHME
@ MOHTAX/HACTPOVIKI
@ NHOOPMALIMA

OBOPYABAHE N AKCECOAPU
1. -16p.
2. -16p.

NMOAroTOBKA 3A PABOTA
3AKPENBAHE HA HOXA

HoxoBka
LLlectocTeHeH Koy

MoHTaXbT 1 NoiMAHATa Ha HOXa Ce U3BbpLIBa 6e3 13non3BaHe Ha
VHCTPYMEHTH.

MosaurHete 3awwrara (8) (¢pur. A).

W3abpnaliTe nocTa Ha ibpxaya Ha HoxxoBkara (9) Harope (¢ur. B).

MbxHeTe HOXKOBKaTa AOKpaii B ibpxaya Ha (3b6uTe Ha HOXOBKaTa
TpsAb6Ba Aa 6bAaT HACOYEHN HaMpea).

BaxHo! O6bpHeTe BHUMaH1E HOXbT la Gbjie NPaBUIHO NOCTaBeH
BbB BofeLata posnka (7).

MpemecTeTe flocTa Ha fbp)Kaya Ha HoXoOBKata (9) Hagony u
npoBepeTe, AaNN HOXOBKATa € NPaBuAHO MOHTUPaHa (¢ur. C).

Tpab6Ba Aa M3non3BaTe HOXKOBKMN CbC CUCTEMa 3a 3akpensaHe T,
KaKTO e noKasaHo Bbpxy ¢ur. D.

@

@®

@

OTBEXAAHE HA NMPAX

3a pa ce ynecHu oTBeX[jaHeTo Ha MnpaxTa OT MOBbPXHOCTTa Ha
06paboTBaHMA maTepuwan, NPOGOAHUAT TPUOH e obopyaBaH CbC
cobCTBEHa CMCTEMa 3a OTBEX[aHe Ha MpaxTa, KOATO MounCcTBa
MOBbPXHOCTTA Ha pA3aHe. Cucremara 3a n3fgyxsaHe 1 oTBeXAaHe Ha
npaxTa Le paboTn eGpeKTUBHO, KOraTo 3aLUNTHUAT EKPaH e CrycHar.
ﬂOITbﬂHVITEJ'IHO Ma Bb3MOXHOCT 3a CBbpP3BaHe Ha BbHLUHA cucTtema
3a OTBEX[aHe Ha npax, Hanpumep MpaxocMykauka KbM OTBOpa 3a
oTBexpaaHe Ha npax (5).
« CBbpXKeTe OTBEX/AALMA MapKyy Ha CMCTeMaTa 3a OTBeX[aHe Ha
npaxrta kbm otBopa (5). OBbpHETE BHUMaHWE Ha NbTHOCTTa
Ha Bpb3KaTa.

PABOTA / HACTPOUKN

BKJTIOYBAHE / USKJTIOUBAHE

Mpean cBbp3BaHe Ha NPOGOAHMA TPUOH KbM eneKTpuyeckata
Mpexa BuHaru TpabBa Aa ce NMPOBEPHW, AN HaMpEeXeHWeTo Ha
Mpexata oTroBapsi Ha HOMVHAJHOTO HaMpPeXXeHMe, MOCOUYEHO BbPXY
eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

BKnlouBaHe - HaTWCHeTe MycKoBUA OYTOH (2) 1 3afpbXTe B Tasu
nosuums.

WU3kniouBaHe - 0cBOGOAETE HaTKCKa Ha ByTOHa 3a BKouBaHe (2).

Bnokapa Ha nyckoBus 6yTOH (nocTosAHHa paboTa)

BkniousaHe:

« HatncHete nyckoBus 6yToH (2) 1 3aapbiKTe B Tasy NO3nLMA.

« HatucHete 6yToHa Ha 6noKMpoBKaTta Ha myckosus 6yToH (3)
(¢pur.E).

« OcBo6opeTe HaTUCKa Ha MyckoBuA BYTOH (2).

WN3kniousaHe:
« HatucHete n ocBoboAETE HATUCKA HA NYCKOBUA GYTOH (2).

C BCAKO HaTMCKaHe Ha OGyToHa 3a BKouBaHe (2) csetBa LED
AnoawT (10), ocBeTABalY 30HaTa Ha paboTa.

KOHTPOJIHA IAMMNA, CATHANIU3UPALLA CBBP3AHO
HANPEXEHUE

B 3agHaTa uacT Ha Kopryca Ha [pbXKaTa MMa WHAUKaTop
Ha 3axpaHBaHe (4), KOWTO CWrHanM3Mpa upe3 CBeTeHe, e
€/IeKTPOVHCTPYMEHTBT € CBbP3aH KbM efleKTpryeckaTa Mpexa.

PEFYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA PABOTA HA MPOBOAHUA
HOX

CKOpOCTTa Ha ABuUraTesia Ha TPYOHa Ce perynmpa ypes 3aBbpTaHe
1 HacTpoWKa Ha BbpTAWMA OYTOH 3a perynmpaHe Ha CKOpPOCTTa
(1) B ’KeNlaHOTO MosioXeHve. ToBa No3BONABa apjantupaHe Ha
CKOpPOCTTa Ha pa60Ta Ha eNnekTPpOMHCTPYMEHTa KbM KayecTBaTa Ha
o6paboTeaHua matepuan. O6XBaTbT 3a perynupaHe Ha CKOpoCTTa e
ot O o 5.

Konkoto no-ronsmMo € 4muciioto no obuKonkata Ha BbpPTAWMA
6yToH (1) (dur. F), TonkoBa No-BMCOKa € CKOPOCTTa Ha paboTa Ha
nNpo6oAHUA HOX.

PEFYJINPAHE HA NJIOYATA 3A ANATOHAJTHO PA3AHE

Perynupyemata nnioya Ha Nnpo6ofHNA TPYOH NO3BONIABA PA3aHe Mof

brbi B 06xBaT ot 0° 10 45° (B ABETE NOCOKM).

« Pa3xnabete puKcMpalymTe BUHTOBE Ha nioyaTa (6) ¢ nomoLuTta Ha
LWECTOCTEHHUA KoY.

« lpemectete nioyata (6) Hazag 1 HAKJOHETE HANABO VN HAAACHO
(B 06xBaT [0 45°).

« lNocTaBeTe nnoyarta (6) NOA XeNaHuA brbsl, NpemecTeTe Hanpes 1
duKcupaiiTe CbC 3aTaraHe Ha BHTOBeTE (ur. G).

bronbT Ha HaKNOH Ha MloyaTa MoXe Aia ce OT4YeTe OT CKanaTa BbpXy
nnoyata. Cnep 3aBbpluBaHe Ha perynnpaHeTo Tpabsa fja U3BaauTe
LIECTOCTEHHUA K/IOY U [la FO NOCTaBUTE Ha MACTOTO, NpefjHa3HauYeHo
3a CbXpaHeHeTo My.
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PA3AHE

MocTaBeTe npegHata 4acT Ha njo4aTa
martepuana, npejHa3HayeH 3a pA3aHe.

(6) nnocko BBPX

BknioueTte npoboAHUA TPUOH U M34aKalTe, [OKATO AOCTUrHE
MaKcmasnHaTa HacTpoeHa BbpTALa CKOPOCT.

BaBHO npemecTBaiiTe NPo6OAHUA TPUOH BbPXY NPeABapUTENHO
oTbennAzaHaTa IMHNA Ha pA3aHe.

Mpy pA3aHe MO KpuBa NUHWA TpAGBA MHOMO BHUMATENHO Aa
BOAUTE NPOGOAHNA TPVOH.

PA3aHeTO TpAGBa Aa ce M3Mb/IHABAa PaBHOMEPHO, KaTo ce BHmmaBa®
[la He ce MpeToBapu NPo6OAHNA TPUOH. [PEKOMEPHUAT HaTUCK
BbPXy HOXa Lie /leficTBa CNMpaLLO Ha ABUXEHNETO, KOeTO le ce
0Tpasu He6NaronprATHO BbPXy epeKTUBHOCTTa Ha pA3aHe.

AKo Mo Bpeme Ha pa6oTa nnouata He nMpuAAra C yanata cu
MOBBbPXHOCT KbM NOBbPXHOCTTa Ha o6paboTBaHMA MaTepuan u e
noBAurHaTa Hag Hero - Ma onacHOCT OT CYynBaHe Ha HOXOBKaTa.
W3PA3BAHE HA OTBOP B MATEPUAN

« Mpobuiite B MaTepuana oTBOP C AnameTsbp 10 mm.

« BbBegete HoXa B OTBOpa 1 3aMoyHeTe pA3aHe OT U3paGoTeHua
oTBOp.

PA3AHE HA METAJ1/ BUAOBE HOXKOBE

3a pA3aHe Ha meTan TpﬂﬁBa Aa Ce n3non3BaT CbOTBETHU HOXKOBKW C
no-ronam 6poii 3b6u.

IMpu pA3aHe Ha MeTan TpAGBa f1a Ce N3M0N3Ba CbOTBETEH OXMaXAall
npenapar. PA3aHeTo Ha MeTan 6e3 13Mosn3BaHe Ha oxnaXaaHe BoAn
[10 6bp30 13xabaBaHe Ha HOXoBKaTa. OPUEHTUPOBBUHNAT N36OP Ha
HOXOBKa € NoKasaH B Tabnuuarta no-aony:

NOAMAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKU

N3xabeHute (No-kbcm OT 5 mm), u3ropenute WA NyKHaTU
BbIIEPOAHMN YeTKN Ha ABuratens Tpa6sa Aa 6bpaaT Hesab6aBHO
nogmeHeHu. BuHarn ce nspbpliBa egHOBPEeMEeHHa NOAMAHa Ha
ABETE BbINepPOAHM YETKN.

ﬂel;lHOCTTa no nogmMmaAHa Ha BbrnepoaHuUTe YeTkn TPR6Ba Aa ce
BDb3/10KN CaMO Ha KBaHl/I¢I/II.|VIpaH0 nnue n aa ce usnonssat camo
OPUrNHaNHN YacTu.

Bcuukn nospeau cnefga Aa GbaaT OTCTPAHABAHN OT OTOPU3MPaH
CepBuM3 Ha NPON3BOANTENSA.

TEXHUYECKU MMAPAMETPU
HOMUWHAJIHU AAHHUN
MNpo6opaeH Tpuox 58G047

MapameTbp CroiHoCT
3axpaHBaLLo HanpexeHve 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomuHanHa mowHoct 450 W
Bpoi umKnu Ha Hoxa (6e3 HaToBapBaHe) 0-3000 min™'
Makcumansa pebenuHa | Abpso 55mm
Ha pA3aHnA mMatepuvan Mertan 6 mm
Xop Ha HoXa 17 mm
Knac Ha 3awuTa OT TOKOB yaap 1]
Terno 1,5 kg
loavHa Ha Npon3BOACTBO 2020

58G047 03HayaBa KaKTo TWMa, Taka 1 03HaYeHVETO Ha MallMHaTa
AAHHU 3A WWYMA U BUBPALUUWUTE

i ] DKUHA H
| P | ossaarna
24 Meka cTomMaHa, LUBETHM MeTanu.
14 80 mm LiBeTHW meTanu, nnactMaca.
9 [bpBo, Wwnepnnat.

HuBo Ha AKYCTUYHOTO HanAraHe
HuBo Ha aKyCTUYyHaTa MOLWHOCT

L .=87,5dB(A) K=3 dB(A)
L,,= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

CTOMHOCT Ha YycKopeHMATa Ha

a =9424 m/s>K=1,5m/s?
BUbpayumTe (psizaHe Ha NNOCKOCT) | "

OBC/IYXXBAHE U MOAAPDBXKA

Mpean Aa NpucTbnUTe KbM KakBUTO UM Aa 6Uno AerHocTy,
CBbP3aHN C HCTanMpaHe, HACTPOMKM, PEMOHT Unn o6cnyxBaHe
Ha YCTPOIICTBOTO, TPA6Ba Ala M3BaAWMTE Wencena Ha 3axpaHBalLms
Kaben oT 3axpaHBalLNsA KOHTaKT.

noAAPBKKA U CbXPAHEHUE

MperopbyBa ce MOYUCTBaHE Ha ypefa BeAHara cnef BCAKO
u3nonssaHe.

3a nouncTeaHe He 61Ba Aa ce u3nonsea BoAa nu pyru Te4HOCTU.

V]HCprMEHTbT Tpﬂ6Ba Aa ce NoYncTBa CbC CyXa Kbprna nnuv aa ce
npoAyxa CbC CrbCTeH Bb3yX C HUCKO HanAraHe.

He 6viBa Aa ce M3MoN3BaT HUKAKBU MOYNCTBALLM CPEACTBA WK
pa3TBOPUTENM, THI KAaTo Te MOraT Aa MOBPeAsT MnaacTMacoBuTe
4acTv Ha ypepa.

Heo6xoaMMO e PeAoBHO fa Ce MOYMCTBAT BEHTUNALMOHHUTE
OTBOPW B KOPMyca Ha fABWratens, 3a Aa He ce CTUTHe A0
nperpsiBaHe Ha ypepa.

B cnyvan Ha noBpepeH 3axpaHBaly kaben Ton TpsAbBa pAa
6bae NOAMEHEH C HOB CbC CbluWTe MapameTpu. Tasu AelHOCT
TpAbBa fa Ce Bb3NOXKM Ha KBanMdUUMpaH Cneumanuct uam
€NeKTPONHCTPYMEHTBT Aa Ce Mpeaaje B CepBu3.

B cnyuait Ha NMpekoMepHO WCKPeHe Ha KOMyTaTopa Bb3fioxeTe
Ha KBanuGUUMpaHO NnLie MpoBepKa Ha BbIMEHWTe YeTKU Ha
fpuratens.

EnekTpoypenbT BUHarn TpAbBa Aa ce CbXpaHABa Ha CyXxo MACTO,
He/IOCTBIHO 3a fletia.

CTOMHOCT Ha YCKOpeHuATa Ha
Bubpayunte (pAsaHe Ha nnCT
mertan)

NHdpopmauna oTHOCHO Wwyma v BuGpaumnte

a,=12,086 m/s’K=1,5m/s

HVBOTO Ha reHepripaHua Wym OT ypeAa e ON1CaHo MOCPeACTBOM:
HUBOTO Ha aKYCTUYHOTO HanAraHe L, 1 HMBOTO Ha aKycTW4HaTa
mowHoct L, (kpgeto K o3HauaBa HeonpepeneHocT  Ha
n3mepBaHeTo). Brbpauuute, reHepupaHn oT ypeaa, ca OnMcaHn
upes CTOMHOCTUTE Ha yCKOpeHuATa Ha BubpauuuTe a, (kbaeto K
0O3HauaBa Heonpe[eneHoCT Ha U3MepBaHeTo).

MocoyeHute B HacToAWaTa MHCTPYKUMA: HMBO Ha M3MbYBAHOTO
AKYCTUYHO HanAraHe LPA' HMBO Ha aKyCTU4YHaTa MOLYHOCT LWA n
CTOMHOCTTa Ha YCKOPeHWA Ha BubGpauuuTe a, ca M3MepeHu B
CcboTBeTCTBME CbC cTaHfapT EN 62841-2-11. MocoueHOTO HUBO Ha
BMGPaLMM a, MOXe Aa Ce M3MOoNI3Ba KaTo KpUTepuil 3a CpaBHABaHe
Ha yCTPOWCTBA W 3a NpefBapuTeNiHa OLEHKa Ha eKCrosvumsa Ha
Bubpauuu.

MocoueHOTO HMBO Ha BUGPauun e pedepeHTHO HWBO CaMo 3a
OCHOBHUTE MPUIOXeHUA Ha ypefa. AKO ypeabT 6bae 13nonssaH
3a Apyru Lenu vuan ¢ Apyru paboTHU WHCTPYMEHTW, HUBOTO Ha
BUOpaLMUTe MOXe Aa Ce pa3inyaBa OT MOCOYEHOTO. Bbpxy mo-
BVICOKOTO HMBO Ha BUOPaLN1TE BIVAHME LLE OKaXKe He[JoCTaTbYHOTO
WM TBbPpAE PAAKOTO MpPOBeXAaHe Ha [eNHOCTU MO MoAAPbLKKA
Ha ypepa. MocoueHnTe Mo-rope MpUYMHU MoraT fa AosedaT [o
NoByLWaBaHe Ha eKCNo3MUMATa Ha BUGpaLWy Mo Bpeme Ha Lenus
nepuop Ha pa6orTa.

C uen TOYHO onpefensHe Ha eKCno3uyMATa Ha BuGpauun Tpabea
fa ce B3emaT npeaBva NEpUOANTE, KOraTo MHCTPYMEHTHT e
V3KIIOUEH UAN KOTaTo € BK/IUEH, HO He Ce n3nonsBa 3a pabora.
Cnep TO4HO onpeaensHe Ha BCUYKN GakTopy o6LyaTa ekcnosuuyus
Ha BU6paLum MOXe la Ce OKaXe 3HaUNTENIHO MO-HUCKa.
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CnepBa fla ce BbBe/aT JOMbIHUTENHN MEPKN 3a 6e30MacHOCT ¢ Len
3alWuTa Ha noTpebuTena oT Bb3[ENCTBMETO Ha BUOpaLuUTe KaTo:
nepuoanyHa noaapbXka Ha ypeda U paboTHUTE MHCTPYMEHTH,
ocnrypsBaHe Ha NoAxoAslla Temnepatypa Ha pbLeTe 1 NpaBusHa
opraHusaLua Ha pabora.

3ALNTA HA OKOJIHATA CPEJA

EnekTpuyecku 3axpaHBaHuUTe Usnenus He Tpabea
fa ce W3XBLPNAT C [OMAlIHWTE OTNagbuy, a
TpAbBa Aa ce npejajaT 3a OMON30TBOPABaHe
B CboTBETHMTe 3aBoan. WHpopmauna 3a
ononsoTeopABaHeTo MoXe Aa 6Gbae nonyueHa
OT npopaBaya Ha U3fenMeTo OT  MecTHuTe
BNacTi. HeroAHoOTO eNEeKTPUYECKO N eNeKTPOHHO
o6opyaBaHe CbAbp*a HenacueHN cybcTaHumMM 3a
ecTecTseHaTa cpea. O6opyasaHeTo, HeoTAaACHO
3a peuuknupaHe, NpeAcTasnABa MoTeHUWanHa
3annaxa 3a OKOMHaTa cpefa W 3a 3APaBeTo Ha
xopara

* 3anasBa ce NPaBoTO 3a N3BbPLIBaHE Ha MPOMEHN.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa cbc cepanvuie BbB Bapwasa, yn. MorpanuyHa 2/4 (HapuiaHa
no-Hatatbk : ,Grupa Topex”) uHpopmupa, Ye BCAKAaKBM aBTOPCKW Mpasa
OTHOCHO CbAbPXAHMETO Ha WHCTPYKUMA (HapuyaHa Mo-HaTaTbk
JMHCTPYKUMA”), BKAIOYBAWN MEXAY APYroTo HelHUA TeKCT, nomecTeHuTe
doTorpadum, cxemu, YepTexu, a CbLLO N HEMHNTE KOMMO3NLUK, NPUHAANEXAT
n3KknountenHo Ha Grupa Topex ¥ noanexart Ha MpaBHa 3aluTa CbrnacHo
3aKoHa oT 4 deBpyapyn 1994 rognHa OTHOCHO aBTOPCKOTO NPaBO W CPOAHUTE
My npasa (eaHopogeH TeKcT B [lbpxaBeH BeCTHUK 2006 Ne 90 nos. 631 ¢
no-KbCcHUTE n3MeHeHus). KonupaHeTto, npepaboTsaHeTo, ny6nunKyBaHeTo,
MoAUUMPAHETO C KOMepyecka Len Ha uanata MHCTPYKUWA, KakTo W Ha
OTAENHUTE 1 enemeHTH 6e3 cbrnacuneTo Ha Grupa Topex U3paseHo B NUCMEHa
bopMma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 MOXe 1 MoXe Aa 0BE/IE A0 NPUBINYAHETO KbM
rpax/aHcKa v HakasaTe/iHa OTrOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

UBODNA PILA
58G047

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITATI OVE UPUTE | SPREMITI IH ZA DALJNJU
PRIMJENU.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Za vrijeme izvodenja radova kod kojih bi radni alat mogao
zahvatiti skrivene elektri¢cne vodove ili cak vlastiti mrezni
kabel, uredaj drzite iskljucivo za izolirane povrsine drske. Kod
kontakta s mreznim kablom moze do¢i do prijenosa napona na
metalne elemente elektri¢cnog alata, $to predstavlja opasnost od
elektricnog udara.

Ruke drzite na sigurnoj udaljenosti od zone rezanja. Ne
stavljajte ih pod obradivani predmet. Prilikom kontakta s listom
pile mogli biste se ozlijediti.

Nakon zavr$etka rada ubodnu pilu iskljucite. List pile izvadite
iz obradivanog materijala kad je isti nepomican. Na taj nacin
Cete izbjeci povratni udar i mozete sigurno odloziti elektri¢ni alat.

« Koristite iskljuc¢ivo neostecene listove pile, u besprijekornom
tehni¢ckom stanju. Deformirani ili tupi listovi pile mogu se
polomiti, dodatno utjecati na liniju rezanja ili uzrokovati povratni
udar.

Prasina koja nastaje kod piljenja nekih vrsta drva moze biti
opasna za zdravlje, izazivati alergijske reakcije, bolesti disnih

L boli

p ili uzr i jenje od raka.

za vrijeme piljenja koristiti maske za zastitu od prasine kako
biste zastitili diSne putove od prasine koja nastaje tijekom
piljenja.

prilikom rezanja drva uvijek ukljucujte odvod prasine.

uvijek se pobrinite za dobru ventilaciju na radnom mjestu.

Zabranjeno je koristiti ubodnu pilu za rezanje vodovodnih
cijevi. Prorezanje cijevi uzrokuje materijalnu Stetu ili strujni udar.

.

Kako biste izbjegli prorezivanje vijaka, ¢avala i drugih tvrdih
predmeta, prije pocetka rada pazljivo kontrolirajte obradivani
materijal.

Nemojte piljiti materijal cije dimenzije (debljina) prekoracuju
dimenzije navedene u tehnickim podacima.

Ubodnu pilu drzite zatvorenom rukom.

.

Prije nego pritisnete na prekida¢, provjerite da li ubodna pila ne
dodiruje materijal.

Rukom ne dirajte rotirajuce dijelove.

.

Zabranjeno je odlagati ubodnu pilu koja je jos uvijek u pokretu.
Nemojte ukljucivati ubodnu pilu prije nego je ne primite u ruku.

List pile ili obradivani materijal nemojte dirati netom nakon
zavrsetka rada. Ti elementi mogu biti jako zagrijani i uzrokovati
opekline.

Ako primijetite da se uredaj ponasa drugacije nego uobicajeno
ili emitira cudne zvukove, odmah ga iskljucite i izvadite utikac iz
mrezne uti¢nice.

.

Kako biste osigurali odgovarajuce hladenje otvori za ventilaciju na
kucistu pile moraju biti otvoreni.

Prije nego ubodnu pilu prikljucite na strujno napajanje, uvijek
provjerite da li se mrezni napon poklapa s veli¢inom napona koji
je naveden na tipskoj ploci uredaja.

.

Svaki put prije priklju¢ivanja ubodne pile provjerite priklju¢ni
kabel, ako ustanovite da je ostecen; obratite se ovlastenoj
radionici da ga zamijeni.

Priklju¢ni kabel ubodne pile uvijek se mora nalaziti s sigurne
strane kako ne bi bio izlozen opasnosti od sluc¢ajnog ostecivanja
ukljucenim elektri¢nim alatom.

POZOR! Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenim prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, jos uvijek postoji preostali
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma:

) 2

1 2 3
—
4 5 6

1. Proditajte upute za uporabu, postujte sigurnosna upozorenja i

sigurnosne uvjete sadrzane u uputama.

Uredaj s izolacijom druge klase

3. Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, titnike
sluha, masku za zastitu od prasine)

4. Izvucite mrezni kabel prije pocetka izmjenjivanja alata ili
popravljanja uredaja.

5. Stitite od kie.

6. Cuvaijte van dohvata djece.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Ubodna pila je rucni alat s izolacijom Il klase. Pokrece ga
jednofazni komutatorski motor. Uredaj je namijenjen za izvodenje
obicnih razdjelnih rezova, zavojitih rezova te za rezanja u drvu,
materijalima sli¢cnim drvu, plastici i metalima (pod uvjetom
uporabe odgovarajuceg lista pile). Podrucja primjene uredaja:
izvodenje remontno-gradevinarskih radova te svih radova iz opsega
samostalne amaterske djelatnosti (sam svoj majstor).

N




® b ® 06

GRA\PHITE

Zabranjena je nenamjenska uporaba uredaja.
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.

1. Gumb za regulaciju brzine okretaja

2. Prekidac

3. Gumb blokade prekidaca

4. Kontrolna lampica koja signalizira priklju¢ivanje napona
5. Nastavak za odvod prasine

6. Stopa

7. Valjkasta vodilica

8. Zastita

9. Poluga prihvata lista pile

10. Rasvjeta

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

’ POZOR

A UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE
@ INFORMACUA

OPREMA | DODATNI PRIBOR

1. Listpile -1 kom.
2. Sesterokutniklju¢  -1kom.

PRIPREMA ZA RAD

STAVLJANJE LISTA PILE

Za montazu i zamjenu lista pile nisu potrebni alati.
Podignite zastitu (8) (crtez A).

Odvucite polugu prihvata lista pile (9) prema gore (crtez B).

List pile stavljate u prihvat sve dok ne osjetite otpor (zupci lista pilel
trebaju biti usmjereni prema naprijed).

Bitno! Imajte na pameti da list pile mora biti pravilno namjesten
na valjkastu vodilicu (7).

Polugu prihvata lista pile (9) pomaknite prema dolje i provjerite je
li list pile pravilno namjesten (crtez C).

Koristite listove pile sa T prit
crtezu D.

ODVOD PRASINE

kao sto je pril na

Kako biste poboljsali odstranjivanje prasine s povrsine obradivanog
materijala, ubodna pila je opremljena vlastitim sustavom za puhanje
i odvod prasine koji ocis¢ava rezanu povrsinu. Sustav za puhanje i
odvod prasine radi s ve¢im uc¢inkom kad je zastita spustena. Osim
toga na nastavak za odvod prasine (5) mozete prikljuciti i vanjski
sustav za odvod piljevine, na primjer radionicki usisavac.

« Usisno crijevo sustava za odvod prasine prikljucite na nastavak

za odvod prasine (5). Provjerite da li je crijevo ¢vrsto namjesteno.

RAD /POSTAVKE
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije nego ubodnu pilu prikljucite na mrezno napajanje, uvijek
provjerite da mrezni napon odgovara veli¢ini napona koji je
naveden na tipskoj plo¢i elektri¢nog alata.

Ukljucivanje - pritisnite gumb prekidaca (2) i pridrzite u tom
polozaju.

Iskljucivanje - oslobodite pritisak na gumb prekidaca (2).

Blokada prekidaca (neprekidan rad)

® © ©
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Ukljucivanje:

« Pritisnite gumb prekidaca (2) i pridrzite u tom polozaju.

« Pritisnite gumb blokade prekidaca (3) (crtez E).

« Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (2).

Isklju¢ivanje:

« Pritisnite i oslobodite pritisak na gumb prekidaca (2).

Svaki put kad pritisnete gumb  prekida¢a (2) dolazi do
ukljucivanja diode (LED) (10) koja osvjetljava radno mjesto.
KONTROLNA LAMPICA ZA SIGNALIZACIJU PRIKLJUCIVANJA
NAPONA

Sa straznje strane kucista rukohvata se nalazi kontrolna lampica
napajanja (4), koja je ukljucena dok je elektricni alat prikljucen na
mrezno napajanje.

REGULACIJA BRZINE RADA UBODNE PILE

Okretnu brzinu motora mozete regulirati okretanjem i postavljanjem
kotacica za regulaciju brzine okretaja motora (1) u Zeljeni polozaj. Na

taj nacin mozete prilagoditi brzinu rada elektri¢nog alata svojstvima
obradivanog materijala. Raspon regulacije iznosi od O do 5.

Cim se ve¢i broj prikazuje na obodu kotaci¢a (1) (crtez F), tim je veca
brzina rada ubodne pile.

REGULACIJA STOPE ZA REZANJE POD KUTOM

Regulirana stopa ubodne pile omogucava izvodenje rezanja pod
kutom iz raspona od 0° do 45°(na obje strane).

Popustite vijke za pricvricivanje stope (6) pomocu Sesterokutnog
kljuca.

.

Stopu (6) pomaknite prema nazad i nagnite prema lijevo ili desno
(u opsegu do 45°).

Stopu (6) postavite pod Zeljenim kutom, pomaknite prema
naprijed i osigurajte stezudi vijke za pri¢vricivanje (crtez G).

Kut nagiba stope mozete procitati na kutnoj skali na stopi. Nakon
zavrietka regulacije izvadite Sesterokutni kljuc i stavite ga na mjesto
namijenjeno z njegovo ¢uvanje.

REZANJE

Prednji dio stope (6) postavite plosnato na materijal koji
namjeravate rezati.

Pokrenite ubodnu pilu i pri¢ekajte dok ne postigne maksimalnu
postavljenu brzinu okretaja.

.

Pilu polako pomicite vode(i list pile po prethodno odredenoj liniji
rezanja.

.

Ako izvodite rezanje po krivulji ubodnu pilu vodite jako oprezno.

Rezanje izvodite ravhomjerno, obracajuci pozornost da ne dode do
preopterecivanja ubodne pile. Prekomjerni pritisak na list pile ¢e
kociti kretanje lista pile, Sto ¢e negativno utjecati na ucinak rezanja.

Ako za vrijeme rada povrsina cijele stope ubodne pile ne prianja
uz povrsinu obradivanog materijala vec je podignuta iznad njega
moze dodi do loma lista pile.

REZANJE OTVORA U MATERIJALU

« U materijalu izbusite otvor promjera 10 mm.

« U otvor stavite list pile i rezanje po¢nite od postojeceg otvora.
REZANJE METALA / VRSTE LISTOVA PILE

Za rezanje metala koristite odgovarajuce listove pile sa vec¢im
brojem zubi.
Prilikom rezanja metala koristite odgovarajuce sredstvo za hladenje.

Rezanje metala bez hladenja dovodi do ubrzanog trosenja lista pile.
Orijentacijski odabir lista pile prikazuje sljedeca tablica:

Broj zubi _Duiin_a Opseg primjene
na col lista pile
24 Mekani celik,obojeni metali.
14 80 mm | Obojeni metali, plastika.
9 Drvo, lijepljena drvena masa.
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RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije pocetka svih aktivnosti na instaliranju, podesavanju,
zamjeni pribora ili popravljanju uredaja izvucite utika¢ iz
mrezne uticnice.

ODRZAVANJE | CUVANJE UREDAJA

Preporuca se Cic¢enje uredaja direktno nakon svake uporabe.

Za ¢iscenje ne upotrebljavajte vodu niti druge tekucine.

Uredaj ¢istite pomocu suhe krpice ili komprimiranim zrakom pod
malim pritiskom.

Ne upotrebljavajte nikakva sredstva za ¢is¢enje niti otapala koja bi
mogla ostetiti plasticne elemente uredaja.

Redovito distite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako ne bi
doslo do pregrijavanja uredaja.

Ako dode do ostecivanja priklju¢nog kabela, treba ga zamijeniti
kabelom istih parametara. Za zamjenu kabela obratite se
kvalificiranom stru¢njaku ili uredaj odnesite u servisnu radionicu.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru, obratite se
kvalificiranoj osobi za provjeru stanja ugljenih cetkica.

Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu, van dohvata djece.
ZAMJENA UGJENIH CETKICA

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puk gljene éetkice
treba odmah ijeniti. Uvijek mijenjajte istovremeno
obje ugljene cetkice.

Za zamjenu ugljenih Cetkica uvijek se obratite kvalificiranoj osobi
i upotrebljavajte originalne zamjenske dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.
TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Ubodna pila 58G047

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 450 W
Broj hodova lista pile (bez opterecenja) 0-3000 min"!
Max. debljina rezanog | Drvo 55mm
materijala Metal 6 mm
Korak lista pile 17 mm
Klasa zastite I
Tezina 1,5 kg
Godina proizvodnje 2020

58G047 oznacava istovremeno tip i vrstu stroja
PODACI O BUCI I VIBRACIJAMA

Razina akustickog tlaka

Razina akusti¢ke snage
Emisijska vrijednost vibracija
(rezanje ploce)

Emisijska vrijednost vibracija
(rezanje metalne ploce)
Informacije o buci i vibracijama

L_=87,5dB(A) K=3 dB(A)
L,,= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

a,= 9,424 m/s?K=1,5 m/s’

a,=12,086 m/s’K=1,5m/s?

Razina buke koju emitira uredaj je opisana kao: razina emitiranog
zvucnog tlaka L, te razina zvucne snage L, (gdje je K mjerna
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj su opisane kao emisijska
vrijednost vibracija a, (gdje je K mjerna nesigurnost).

Navedene u ovim uputama: razina emitiranog zvu¢nog tlaka Loy
razina zvutne snage j L,, te emisijska vrijednost vibracija a, su
izmjerene u skladu s normom EN 62841-2-11. Navedena razina
vibracija a, moZe se koristiti za usporedivanje alata te za prvu ocjenu
ekspozicije na vibracije.

GRA\PHITE

Navedena razina vibracija je karakteristicna samo za osnovnu
primjenu elektri¢nog alata. Ako alat cete koristiti u druge svrhe ili
s drugim radnim alatima, razina podrhtavanja se moze promijeniti.
Na vecu razinu vibracija moze utjecati nedovoljno ili nedovoljno
cesto odrzavanje uredaja. Gore navedeni razlozi mogu dovesti
do povecanja ekspozicije na vibracije za vrijeme cijelog radnog
razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba
uzeti u obzir vrijeme kad je elektri¢ni uredaj iskljucen, ili kad je
ukljucen, ali se ne koristi za rad. Na taj nacin ukupna ekspozicija
na vibracije moze se pokazati znatno manja.

Treba uvesti dodatne sigurnosne mjere s ciljem zastite korisnika od
posljedica vibracija, kao sto su: redovno odrzavanje elektricnog alata
i radnih alata, osiguranje odgovarajuce temperature ruku, pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim
otpacima ve¢ ih zbrinite na odgovarajucim
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja
daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istroeni elektri¢ni i elektronicki alati
sadrze supstance koje mogu Stetiti okolisu.
Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje
ljudi i za okolis,

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ograni¢enom odgovornos¢u Grupa Topex” d.o.0. sa sjedistem
u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na
znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”),
uklju¢ujudi test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju
isklju¢io Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od
dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006
Br. 90 Stavak 631 uklju¢ujudi i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i
pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano
u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekriajne i
krivi¢ne odgovornosti

PREVOD ORIGINALNOG UPUTSTVA

UBODNA TESTERA
(RUCNA UBODNA TESTERA)
58G047

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE
U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

Prilikom obavljanja poslova prilikom koji bi radne alatke
mogle da dodu u kontakt sa skrivenim elektri¢nim ili da
dodu do sopstvenog strujnog kabla, potrebno je drzati
elektrouredaj iskljucivo za izolovane povrsine drske. Kontakt
sa strujnim kablom moze dovesti do prenosa napona na metalne
delove elektrouredaja, $to moze dovesti do strujnog udara.

Ruke treba drzati na bezbednoj udaljenosti od podruéja
seéenja. Ne postavljati ih ispod predmeta koji se obraduje.
Prilikom kontakta sa se¢ivom postoji opasnost od povreda.

.

Nakon zavrsetka posla potrebno je iskljuditi ubodnu testeru.
Secivo moze da se izvuce iz materijala koji se obraduje samo
onda kada vise nije u pokretu. Na taj nacin izbegava se pojava
trzaja i elektrouredaj se moze bezbedno odloziti.

Potrebno je koristiti iskljuc¢ivo neostecena seciva, koja su u
savrSenom tehnickom stanju. Savijena, tupa sec¢iva mogu da se
slome, a dodatno mogu da imaju uticaja na liniju secenja, kao i da
dovedu do pojave trzaja.

Piljevina nekih vrsta drveta kao i nekih vrsta metala mogu
predstavljati opasnost po zdravlje, a takode mogu izazvati
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alergijske reakcije, suzenje disajnih puteva ili dovesti do
oboljevanja od raka.

Za vreme secenja potrebno je koristiti masku za zastitu od
prasine, u cilju zastite disajnih puteva od prasine nastale tokom
secenja.

Potrebno je koristiti sistem za usisavanje prasine prilikom
seCenja drveta.

Potrebno je uvek voditi racuna od dobroj ventilaciji na mestu
rada.
Zak je seci cevi uz pomoc¢ ubodne testere.

Presecanje cevi dovodi do materijalne 3tete i moze dovesti do
strujnog udara.

d d

Kako bi se izbeglo se¢enje eksera, srafova i drugih tvrdih predmeta,
pre pocetka secenje potrebno je pazljivo prekontrolisati materijal
koji se obraduje.

Zabranjeno je seci materijal ¢ije dimenzije (debljina) prekoracuju
dimenzije date u nominalnoj tabeli.

Ubodna testera treba da se drzi zatvorenim dlanom.

Pre pritiskanja startera uveriti se da ubodna testera ne dodiruje
materijal.

Zabranjeno je dodirivati rukom elemente koji su u pokretu.

Zabranjeno je odlagati ubodnu testeru ukoliko je i dalje u pokretu.
Zabranjeno je pokretati ubodnu testeru pre nego $to se uhvati
rukom.

Ne treba doticati ostricu ili obradivani materijal odmah nakon
zavrsetka posla. Ti elementi mogu biti veoma zagrejani i mogu
uzrokovati opekotine.

U slucaju da se utvrdi netipicno ponasanje elektrouredaja ili
pojava neobic¢nih zvukova, potrebno je odmah iskljuciti i izvaditi
utikac iz strujne uti¢nice.

U cilju obezbedivanja pravilnog hladenja, ventilacioni otvori na
kucistu motora ubodne testere moraju biti otkriveni.

Pre ukljucivanja ubodne testere u strujnu uti¢nicu, uvek se treba
uveriti da napon mreze odgovara naponu datom na nominalnoj
tabeli uredaja.

Pre prikljuc¢ivanja ubodne testere, svaki put treba proveriti strujni
kabl, kako bi se utvrdilo da nema ostecenja, ukoliko postoji
promenu treba da obavi ovlaséeni servis.

Strujni kabl ubodne testere uvek treba da se nalazi sa strane koja
je bezbedna, da elektrouredaj ne moze slucajno da ga osteti.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora, upotrebe
sredstava za bezbednost i dodatnih sredstava za zastitu, uvek
postoji rizik od povreda tokom rada.

Objasnjenje koris¢enih piktograma:

]

1 2 3
-
"R
4 5 6
1. Procitaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i saveta
za bezbednost.
2. Uredaj saizolacijom Il klase
3. Koristiti sredstva za li¢nu zastitu (zastitne naocari, zastitu za
sluh, masku protiv prasine)
4. Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija servisiranja i

popravke.

@®

0

5. Cuvati od kise
6. Decije zabranjen pristup uredaju

IZRADA | NAMENA

Ubodna testera je elektrouredaj ru¢nog tipa, sa izolacijom Il klase.
Napaja se preko jednofaznog komutatorskog motora.

Uredaj je namenjen za obavljanje jednostavnog razdelnog secenja,
krivolinijskog secenja kao i zaseka u drvetu, materijalima sli¢cnim
drvetu i plasticnim masama i metalima (pod uslovom da se koristi
odgovarajuce secivo). Opseg upotrebe je u okviru obavljanja
poslova remonta i izgradnje kao i velikog broja poslova u okviru
samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove
namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranama datog uputstva.

1. Rudica za regulaciju brzine obrtaja
2. Starter

3. Taster blokade startera

4. Signalna naponska lampica

5. Kraj za odvodenje prasine

6. Postolje

7. Vodecivaljak

8. Zastita

9. Rucica drske seciva

10. Osvetljenje

*Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA
UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLIJANJE

©)
I\
)
@

INFORMACIJA
OPREMA | DODACI
1. Secivo -1 kom.
2. Inbus klju¢ -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE SECIVA

Montaza i promena seciva vrsi se bez upotrebe alatki.
Podid¢i zastitu (8) (slika A).
Povuci drsku rucice seciva (9) ka gore (slika B).

.

Gurnuti secivo do otpora u drsku seciva (zubi seciva treba da budu
okrenuti ka napred).

Vazno! Obratiti paznju da secivo bude pravilno postavljeno na
valjku za navodenje (7).

.

Prebaciti ruc¢icu drske seciva (9) ka dole i proveriti da li je sec¢ivo
pravilno postavljeno (slika C).

Potrebno je koristiti seciva sa sistemom pri¢vrscivanja T kao sto
je predstavljeno na slici D.

ODVOPDENJE PRASINE

Kako bi se pojednostavilo uklanjanje prasine sa povrsine materijala
koji se obraduje, ru¢na ubodna testera poseduje sopstveni sistem
oduvavanja i odvodenja prasine, koji ¢isti povriinu se¢enja. Sistem
oduvavanja i odvodenja prasine radi veoma uspesno kada je zastita
spustena. Dodatno postoji mogucnost priklju¢ivanja spoljasnjeg
sistema za odvodenje iverja npr. radionickog usisivaca na kraj za
odvodenje prasine (5).
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« Prikljuciti usisno crevo sistema za odvodenje pradine na nastavak
(5). Obratiti paznju da sistem bude dobro povezan.

RAD / POSTAVKE
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Pre priklju¢ivanja ru¢na ubodne testere na mrezu uvek treba
proveriti da li napon mreze odgovara naponu koji je dat na
nominalnoj tabeli elektrouredaja.

®
A\

®

0

Ukljucivanje - pritisnuti taster startera (2) i zadrzati u tom polozaju.
Iskljucivanje - otpustiti pritisak sa tastera startera (2).

Blokada startera (stalni rad)

Ukljucivanje:

« Pritisnuti taster startera (2) i zadrzati u tom polozaju.

« Pritisnuti taster za blokadu startera (3) (slika E).

« Otpustiti pritisak sa tastera startera (2).

Iskljucivanje:

« Pritisnuti i otpustiti pritisak sa tastera startera (2).

Svako pritiskanje tastera startera (2) dovodi do svetlenja dioda@
(LED) (10) osvetljavajuci mesto rada.

0)

SIGNALNA NAPONSKA LAMPICA

Na zadnjoj strani kucista drske nalazi se kontrolna lampica (4), koja
signalizira da li je elektrouredaj priklju¢en na struju.

PODESAVANJE BRZINE RADA UBODNE TESTERE

Brzina oscilacija motora testere reguliSe se preko okretanja i
postavljanja rucice za podesavanje brzine (1) u Zeljeni polozaj..
To omogucava podesavanje brzine rada elektrouredaja prema
karakteristikama materijala koji se obraduje. Opseg regulacije brzine
iznosiod 0 do 5.

®

Sto je visi broj koji se prikazuje na obodu rucice (1) (slika F), to je
veca brzina rada ru¢ne ubodne testere.

PODESAVANJE STOPE ZA KOSO SECENJE

Podesivo postolje ru¢ne ubodne testere omogucava obavljanje koso
secenje u rasponu od 0° do 45°(u obe strane).

Otpustiti pri¢vrsne navrtnje postolja (6) uz pomoc inbus kljuca.

Pomeriti postolje (6) ka nazad i nagnuti ga u levo ili desno (u
opsegu do 45°).

Postaviti postolje (6) na Zeljeni ugao, pomeriti ka napred i
obezbediti pri¢vrs¢ujudi pri¢vrsne navrtnje (slika G).

na stopi. Nakon zavrietka podesavanja, potrebno je izvaditi inbus
klju¢ i ostaviti ga na mesto namenjeno za njegovo ¢uvanje

SECENJE

Postaviti prednji deo postolja (6) ravno na materijal predviden za
secenje.

Ugao naginjanja stope moze se procitati na ugaonoj skali 5me§tenoj®

®

Pokrenuti ubodnu testeru i sacekati da dostigne maksimalnu
podesenu brzinu obrtaja.

Pomeriti polako ubodnu testeru vodeci secivo po prethodno
obelezenoj liniji secenja.

U slu¢aju secenje po krivoj liniji, potrebno je veoma pazljivo
navoditi ubodnu testeru.

Secenje treba da se obavlja ravnomerno, obracajudi pri tom paznju
na to da se ubodna testera ne preoptereti. Prekomerni pritisak koji
se nanosi na secivo delovace kao kocnica na kretanje seciva, sto ce
imati negativan uticaj na efikasnost secenja.

Ukoliko za vreme rada cela povrsina postolja ne lezi na povrsini
materijala koji se obraduje, nego je blago odignuta iznad
materijala, p ji of od lomljenja seciva.

PRAVLJENJE OTVORA U MATERIJALU

« Izbusiti otvor u materijalu precnika 10 mm.

®

« Postaviti se¢ivo u otvor i poceti se¢enje do zeljenog otvora.

ESECANJE MATERIJALA / VRSTE SECIVA

Za presecanje metala potrebno je koristiti odgovarajuce vrste seciva
sa vec¢im brojem zuba.

Prilikom presecanja metala potrebno je koristiti odgovarajuce
sredstvo za hladenje. Secenje metala bez hladenja dovodi do
ubrzanog iskoris¢avanja seciva. Orijentacioni odabir seciva pruza
data tabela:

Broj zuba po Duzina seciva Opseg upotrebe

incu
24 Meki ¢elik, obojeni metali.
14 80 mm Obojeni metali, plastika.

9 Drvo, drvena 3perploca.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
podesavanje, popravku ili upotrebu, potrebno je izvaditi utikac
strujnog kabla iz strujne uticnice.

ODRZAVANJE | CUVANJE

Preporu¢uje se (is¢enje uredaja neposredno nakon svake
upotrebe.

.

Za ¢iscenje ne treba koristiti vodu ili druge te¢nosti.

« Uredaj treba cistiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati
kompresovanim vazduhom niskog pritiska.

Ne treba koristiti nikakva sredstva za ciS¢enje niti razredivace jer
oni mogu ostetiti delove napravljene od plasti¢nih masa.

Redovno treba Cistiti ventilacione otvore na kucistu motora kako
ne bi doslo do pregrevanja uredaja.

.

U slucaju ostecenja strujnog kabla, potrebno je zameniti ga
kablom sa istim parametrima. Tu operaciju treba poveriti
kvalifikovanim specijalisti ili odneti uredaj u servis.

U slu¢aju da dode do prekomernog varni¢enja na motoru
preporucuje se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih
cetki motora.

Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.
PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskori$cene (krace od 5 mm), spaljene ili Kkl

j P gl
motora treba odmah iti. Uvek se istovr
obe cetke.

Cetke

Operaciju promene ugljenih ¢etki treba poveriti iskljucivo
kvalifikovanoj osobi, koriste¢i originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlad¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Ubodna rucna testera 58G047

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 450 W
Broj ciklusa seciva (bez opterecenja) 0-3000 min™'
Maksimalna  debljina | Drvo 55 mm
secenog materijala Metal 6 mm
Skok seciva 17 mm
Klasa bezbednosti Il
Masa 1,5 kg
Godina proizvodnje 2020

58G047 oznacava i tip i opis masine
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PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska
Nivo akusti¢ne snage

L .=87,5dB(A) K=3 dB(A)
L= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

lzmerena  vrednost  brzine

— 2 K 2
podrhtavanja (se¢enje ploce) 2,=9:424m/s*K=1,5m/s

Izmerena  vrednost  brzine
podrhtavanja  (secenje lista | a,=12,086 m/s?K=1,5m/s’
metala)
Informacije na temu buke i vibracija

Nivo emitovane buke uredaja opisan kao: nivo emitovane akusti¢ne
snage LDA i nivo akusti¢ne snage L, (gde K oznacava nepreciznost
dimenzije). Podrhtavanje emitovano od strane uredaja opisano
kao izmerena vrednost brzine podrhtavanja a, (gde K oznacava
nepreciznost dimenzije).

Dati u uputstvu: nivo emitovanog akusti¢nog pritiska L,y nivo
akusticne snage L, kao i vrednost brzine podrhtavanja a, izmereni
su u skladu sa normom EN 62841-2-11. Dati nivo podrhtavanja
a, moZe da se koristi za poredenje uredaja ili za pocetno vrednovanje
podrhtavanja.

Dati nivo podrhtavanja reprezentativan je na osnovnu upotrebe
uredaja. Ukoliko se uredaj koristi za drugu upotrebu ili sa drugim
radnim alatkama, nivo podrhtavanja moze podle¢i promeni. Na visi
nivo podrhtavanja uticanje nedovoljna ili veoma retka konzervacija
uredaja. Gore navedeni uzroci mogu dovesti do povecanja
ekspozicije podrhtavanja tokom celog vremena rada.

Za prezicno procenjivanje ekspozicije podrhtavanja potrebno je
obratiti paznju na to kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen ali
se ne koristi za rad. Nakon detaljne procene svih faktora ukupna
izloZzenost niti znatno niza.

U cilju zastite korisnika od vibracija potrebno je uvesti dodatna
zastitna sredstva kao npr.: ciklicna konzervacija uredaja i radnih
alatki, odgovaraju¢a zastita temperature ruku i odgovarajuca
organizacija posla.

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba
bacati s otpacima iz kuce, ve¢ ih treba predati u
otpadne sirovine u odgovaraju¢im ustanovama.
Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac
proizvoda ili gradska vlast. Iskorid¢eni uredaj
elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive
za zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu
predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne
redine i zdravlja ljudi

* Zadrzava se pravo izmena.

.Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa sa sedistem u Variavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem
tekstu: ,Grupa Topex”) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju
iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zastiti u skladu sa propisom
od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje,
menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva
kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj formi, strogo
je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku
tako i sudsku.

METAQPAZH TQN IMPQTOTYIIQN
OAHTIQON XPHEHX

ZErA
58G047

MPOXOXH: MPOTOY MPOBEITE XTH XPHXH TOY HAEKTPIKOY
MHXANHMATOX XEIPOX, AIABAXTE MPOXEKTIKA TIX MAPOYXEX
OAHTIEX XPHZHZ KAI AIATHPHETE TEZ A MEAAONTIKH ANAGOPA.

EIAIKEZ ATAITHZEIZ AXQAANEIAX

Kpatdte To NAEKTPIKO MNXAVNHA XEPOG HOVO amod Tig
HOVWHEVEG emQa ¢ Twv xeipohaBwv, 16T To epyalei
gpyaciac evééxetal Katda tn Asttoupyia Tou va £épBel o€ emagn
He pia pn opath KaAwdiwon 1 To KaAwdio Tpopodoaiag Tou
i810U TOU NAEKTPIKOU HNXAVAHATOC XEIPOG. Katd tnv emapn
Tou gpyaleiov epyaciag pe To UG TAoN KAAWSIO, TA AVOIKTA
HETAMIKA PEPN TOU NAEKTPIKOU PNXAVAHATOG XEIPOG eVOEXETAL
va teBolv umd Tdon Kat va TPoKaAéoouv nAeKTpomAngia Ttou
XEIPLOTH.

Kpatijote ta xépla cag oe amoéctacn ac@alsiag amé To
mnedio komiic. Mnv tomoBstsite Ta Xépia oag KATw amd o umo
enefepyacia Tepayo. Mmopeite va TPAUHATIOTEITE KATd TNV
EMAQPT) 0O HE TNV TIPIOVOAApA.

.

.

Angvepyomol\Gte TN Oféya Katomv oAoKAjpwong Tng
gpyaciag oac. Aev nmpénel va Byaletre v mplovodapa and
T0 und emeepyacia TEPAXI0 MAPA MOVO KATOMIV TARPOUG
AKIVAT inong TG mMPLovoA Etol, Ba anotpépete v
avarmménon kat Ba PmopEécETe va APNOETE TN G€ya OTNV AKpN HE
ac@AAEla.

« Na xpnow ite poévo Tig mp HEC TTOU Sev €Xouv
BAGBec kot Bpiokovral o apoyn TeEXVIK Katdotaon. Ot
TIPIOVONAUEG TIOU £XouV Auyioel 1) Sev gival aixunpég pmopolv
va emnpedoouy TV moldTnTa TNG KOmAG 1 va omdcouwv i va
mpokaAéoouv TNV avamidnon Tou epyaleiou.

H okévn and opiopéva €idn §UNou Kat petdAAov pmopei va
gival emkivéuvn yla v vysia kabw¢ emiong va mpokaAei
AAAEPYIKEG aVTIOPAOEIS, TOBNOEIC TOU  QVANVEUCTIKOU
OUOTHHNATOG I} OYKOAOYIKEG TTAOROEIG.

- Katd tn SidpKeia TG KOG, TIPEMEL VA XPNOIUOTIOIEITE EISIKEG
HAOKEG YIa TNV TIPOOTACIA TWV AVAMIVEUOTIKWV 0a¢ 08wV armd
N oKOVN Tou Snuloupyeitat.

- Katda v komn 0Nou, ouvdéoTe To epyaleio pe éva ovoTnUA
egaywyng okévng.

- MEepIPVAOTE yla KAAG £EEPIOUO GTOV XWPO EPYACIAC OAG.

Anayopevetal va KOBete cwAnveg USpeuong pe ™ oéya.
Mriopei va mpokAnBei eplouctakn {npa Aoyw BAARNG cwArvwv
USpevong, kabwg emiong eENoxeUEL 0 Kivduvog nAekTpomAngiac.

EmMOewpr|oTe TPOOEKTIKA TO TIPOG EMEEEPYATIT TEUAKIO TPOTOU
TIPOPEITE OTNV €pyacia Pe TO NAEKTPIKO PNXAVNUA XEIPOG, WOTE
VO QMOTPEWPETE TNV EMAPH TOU UE KApPLd, Bideg Kat GANa okAnpd
QVTIKEpEVa.

AmayopeVeTal va KOBETE TO UNIKO TOU omoiou To péyeBog (maxoq)
urepPaivel EKEIVO TIOU AVAPEPETAL OTA TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA
TOU NAEKTPIKOU NXAVAHOTOG XEIPOG.

Kpatdate ™ oéya and m Aapn pe oAGKANpn TNV maAdpn oag.

MpoTou evepyomoloeTe T 0€ya, Befaiwbeite 6TI Sev akoupumnd 1o
TIPOG eMe€epyacia TEPAXLO.

ATIAYOPEVETAL VO AKOUMTTATE UE TO XEPL TA KIVOUUEVA UEPN TOU
NAEKTPIKOU HNXAVIHHATOG XEIPOC.

ATayopeVETal VA AQAVETE TN O€ya OTNV AKPn evw ouveyilel va
Aertoupyei. ATIayOpEVETAL VA EVEPYOTIOIEITE TN O€ya, €av Sev TV
KPOTHOETE HE TO XEPL OAG.
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yopevetal va Gte v TP Aapa 1} To umo
eneepyacia TEPAXI0 AMECWG KATOMV OAOKARPWONG TwV
£pyaciwv oag pe t oéya. Ta e§aptripata autd pmopolv va
BeppavBouv O Kal va TPOKAAEGOUV EyKAUHATA.

[Ty

EQv 1o NAEKTPIKO pNXAvnpa XEpOg mapdyel aAAOKOTO X0
Katd Tn Aertoupyia Tou 1 Sev Aeltoupyei owoTd, oPeileTe va
TO QTEVEPYOTIOIOETE ME TO KOUUT Kal VO OMOCUVOECETE TOV
PEVHATOAATITN amé ToV PEUHATOSOTN.

Agv mipémel va KAAUTITETE TIG OTTEG EAEPIOHOU OTO OWHA TNG OEYAC,
0oUTWC WOTE va e€acPaNioeTe T owoTH YO&N TNG.

MNdvtote Mpotol cUVSECETE T oéya oty Tipila, BePaiwbeite 6T N
TAON Tou SIKTUOUL AVTIOTOIXEl OTNV TAGN TTOU AVAYPAPETAL ETAVW
OTO TMVAKISI0 OTOIXEIWV TNG Téyac.

Mpotov cuvdéoete To @I NG Oéyag otnv Tpila, eAéyéte TO
kaAwdlo Tpoodoaoiag, Kal €dv éxel BAAPe;, mapadwote TO
£PYOAEIO OTO CUVEPYEIO EMOKELH WOTE VA AVTIKATACTADE.

.

Kpatriote 10 kahwdio Tpogodoaiag TG oéyag amd tnv aceain
TAEUPE, WOTE va amoTpéPete Tuxaia PAGBn Tou amd TO €v
AerToupyia NAEKTPIKO PNXAvVNHa XEIPOG.

MPOZOXH! To nAEKTPIKO pNnxAvnpa Xe1po¢ mpoopiletal yia
AelToupyia o€ ECWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapa v ac@alri kataokeun, Ta Anedivta pétpa acpalsiag kat
™ XPrion PECWV MPOOTACIAC, TAVTOTE UTIAPXEL £VAC EVATIOUEVWY
Kiv6UVOC TPAUPATIONOU KATA TN A&tToupyia Tou.

Ene€iynon Twv EIKOVOYypapHATWY:

]

1 2 3
—)

"R
4 5 6

AloPaote TIC 08nyiec Xpriong, akoAouBEiTE TIG CUOTACEIG Kal
TNPEITE TOUG KAVOVEC A0PANEIAg TTOU TTaPaATIBEVTAL OE AUTEG.
HAEKTPIKO pnxdvnua xeipodg KAaong Il

Na xpnolpomoleite Héoa aTtopIKNG TPoOoTasiag (MPOOTATEVTIKA
yvalid, wtoaomideg, pdoka mpoaotaciag and Tn akdvn).
AmoouvdéoTe To KaAwdlo Tpoodoaiag, mpoTtou mPopeite aTI¢
£PYACIEG EMOKEVAG 1 pUBUIONG.

MNpootatéyte and ™ Ppoxn.

Mnv a@rivete ta maidid va akoUUToUV TO NAEKTPIKO Pnxavnua
XELPOG

KATAZKEYH KAI XPHZH

H oéya givat nAekTpIkd pnxavnpa Xelpog pe ac@aheta khaong Il. H
oéya gival eEOTTAIOUEV PE TOV HOVOPACIKO KIVNTAPA HE CUANEKTN.

To NAEKTPIKO PNXAvVNHa XEPOG €ival OXeSIOONEVO yia Slopmepr| Kat
KApIMUAWTI) KOTTF) KaBWE Kat yial TNV KOTTH OXNHATwv 0To EVAO Kat UAKG
He Bdon 1o §UAo, MoAUHEPH) UNIKA Kat PETAANG (UTTO TV TipoUndBeon
XPNOoNG TG KAtdAANANG mptovohapag). Topéag EQappoyng TG o£yac:

©
0

@®

KOTOOKEUAOTIKEG EPYAOIES KAl EPYATIE avakaiviong KaBwe Kat OAEC ot c

£PYQACIEC TTOU EKTEAOUVTAL OTTO EPACITEXVEC.

Amayopeletal n XPron TOou NAEKTPIKOU HNXAVIHATOG XEIPOG
TIEPAV TOU OKOTIOU KATAOKEUIG TOU.

MEPIFPA®H ZTIZ EIKONEZ

H apibunon otnv mapakdtw Nota agopd Ta €€apTrpata Tou,
HNXQVAHATOC XEIPAG TTou TapouctalovTal oTIG OENSEG HE EIKOVEG.

1. Tpoxo¢ pUBHIONG TNG CUXVATNTAG TNG TTEPIOTPOPNG

2. Awkéntng

3. Koupmi KAeldwpatog Tou Slakomtn

4.  Napmtrpag vOEIEng mapoxrg Taong

®

5. UVOEOuOG EaywyNG OKOVNG

6. TMéhpa

7. Pd&ouho odnyodg

8. T[pogulaktripag

9. MoxAdG TG uoSOXIG TIPLOVOAAHAG
10. Owtiopodg

* O €€OMNIOPOC TIOU AMOKTHOATE UMOPEL VA EXEL MIKPES SIAPOPES aMmd AUTOV TG
EIKOVAG

EMEZHMHZH TQN MNPOEIAOMOIHTIKQN ZHMATQN

MPOZOXH

A MPOEIAOMOIHZH
@ SYNAPMOAOTHXH/PYOMIZEIZ
@ MAHPOO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAANAKTIKA
1. Mplovohapa -1 Tx
2. E€aywvo kheldi -1 Tux

IMPOETOIMAZIATIA EKTEAEXZH EPTAZIQN
TOMOGETHEH THEZ NMPIONOAAMAZ

Aev Ba xpelaoteite Bondntikd epyaleia yia Ty TomoBéTnon kat v
QVTIKATACTACHN TNG TPLOVOAAHAC.
INKWOTE TOV TPOYUAAKTHPa (8) (€1K. A).

Tpapréte Tov HoxAd TN uodox¢ PLovOAaag (9) TPOG Ta MTavw
(k. B).

Etodyete TV mplovoAapa otnv umodoxr TPIOVOAAHAG HEXPL TEPHA
(01086vTEG TNG TPIOVOAApAG Ba TIPETTEL VAL KOITAVE TIPOG TA MITPOG).

.

Mpoooxn! AWoTe 181aitepn TPOCOKT OTN OWOTH TomoBETNON TNG
TIPIOVOAAHAG OTO PAOUAO 08NYO (7).

Tpapré&te Tov poxA6 Tng umodoxrg TG Tplovolapag (9) mpog ta
KATW Kat ENEYETE TN owoTr TomoBETnon tng mptovolapag (gik. C).

5\

Na xpnop ite g mpl
oxnparog T, 6nwg paivetal otV €1K. D.

EZAFQrH XKONHZ

Me oOKomé QmOTENECHATIKOTEPN e€aywyr okovng amd Tto medio
Aertoupyiag G N oéya Sl0Bétel TO EVOWHATWHEVO OUOTNUA
Eepuonpatog Kal e§aywyng okovng To omoio Kabapilel v
emedvela epyaciac. H amoteheopatikdtnta TG Aeltoupyiag tou
ouoTApaTog e€aywyng okdvng eival uPnAdTepn pe KateBaouévo
Tov TPOQUAAKTHpA TG ofyag. EmmAéov, umopeite va ouvdéoete
€EWTEPIKO €EOMAIONO AvapPAPNONG TIPLOVISIDY, TLY. BIOMNXAVIKH
NAEKTPIKN OKOUTIA, 0TOV GUVEECHO EEaywynG oKovNG (5).
« To GKPO TOU EVKAUTITOU CWARVA AVAPPOPNONG TOU CUCTHHATOG
efaywyng okovng mpémel va ouvdeBei pe tov ouvdeopo (5).
BeBaiwBeite 611 n oUvSeoN gival EppNTIKN.

AEITOYPTIA /PYOMIZEIX

ENEPTOMOIHZH / ANENEPTOMOIHZH

MpoTtol CUVSEOETE TN O€ya OTO NAEKTPIKG SIKTUO, TAVTA ENEYXETE
TNV aVTIoTOIKia TNG TAONE TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU OTNV TACN TTOU
avaypd@etal otV TMVakida Tou KATAOKEUAOTH) TOU NAEKTPIKOU
MNXQAVAUATOG XEIPOG.

Evepyomoinon: méote Tov S1akOmTn (2) Kal KPATAOTE ToV 0’ auTh
™ 6éon.

HE GUOTNHA OTEPEWONG

Amngvepyonoinon: aprote Tov S1akomn (2).
KAgidwpa tou Stakomtn (adidkorn Aettovpyia)

Evepyonoinon:
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o Mi€oTe Tov S1aKOTTN (2) KAl KPATAOTE Tov 6’ auTr T Béon.

o Mi€oTe 1o KoL KAEISWHATOG TOL SlakomTn (3) (€1K. E).

« A@rioTe Tov SlakomTn (2).

Angvepyomnoinon:
« MMiéoTe Kat aprioTe Tov SlakomTn (2).

Me tnv kaBe migon Tou S1akomTn (2) evepyomoleital N pwtodiodog
(10), n omoia QwTilel TO uéEPOG Epyaciag.

O AAMNTHPAZ ENAEIZHZ MAPOXHZ THX TAZHZ

370 miow PEPOG TNG XEIPOAAPIC BPioKeTal 0 AapmTrpag EvEelEng (4),
0 0T0{0G EVEPYOTIOLEITAL OTAV TO NAEKTPIKO UNXAvNUa XEIPOC gival
oUVSESEPEVO OTO NAEKTPIKS SiKTuO.

PYOMIZH THZ ZYXNOTHTAZ MAAINAPOMHZEQN THX ZEFAZ

H ouxvétnta Twv oTPOYWV Tou KIvNTApa TG oéyag pubpiletal,
Héow emAOYNG TNG KATAANANG Béong Tou TpoXoU puBMIoNG
m¢ ouxvotnTag Twv malvdpopnioewv (1). Autd oag TOpEXEL
™ Suvatdtnta va emAéCeTe TNV TaxUTNTA TNG A€lToupyiag Tou
NAEKTPIKOU UNXAVIAHATOG XEIPOG AVANOYa HE TIG ISIOTNTEG TOU TTIPOG
enefepyaocia Tepayiou. H kAipaka tng puBIONG TG CUXVOTNTAG TWV
oTPOPWV gival 0 £wg 5.

©0O

‘000 peEYANUTEPOG gival O OaPIBPOC OTNV TIEPIPETPO TOU TPOXOU
puBuong (1) (ek. F), 1600 peyoAUTEPN eivar n ouxvotnta
TaMVEPOUNCEWY TNG O£yag.

PYOMIZH TOY NEAMATOZ A KOMH YNO rQNIA

Xapn oto puBbuilopevo TEAPA TG  Oyag  UMOpPEiTE  va
TIPAYMATOTIOLEITE KOTIEG UG Ywvia oTnV KAipaka amé 0° éwg 45 (kat
oTI¢ SUO KATEUBUVOELS).

XahapwoTe TG Bideg oTEPEWONG TOU TENUATOG (6) HE TO E€Gywvo
KAEISi.

METaKIVAOTE TO TTENUA (6) TTPOG TA TH{OW KAl YEIPETE TO APIOTEPA 1y
6e€1d (0TNV KAipaka £wg 45).

TomoBetr|oTe To MéNUA (6) UTTG TNV EMBUUNTY YWVid, HETAKIVAOTE
TO TIPOG TA HIPOG Kal ac@oAioTe To opiyyovtac Tiq Pideg
otepéwong (K. G).

Mmopeite va eNéyEeTe TN ywvia KAiong Tou méApatog pe tn forfsia
¢ KAipakag mou Bpioketal oo méApa. Katdmy oAokArpwong tng
PUBUIONG AMOPAKPUVETE To €§dywvo KAEWS Kal EICAYETE TO OTNV
£181kr) o1Tr) oL TTPoopIleTal yla TNV amoBrKEVOT| TOU.

KOMH

TomoBeToTE TO MPOGHI0 TUAKA TOU TIEAPATOC (6) TAVW OTO TIPOG
KOTT TEPAXI0.

©

®

EvepyomotoTte TN O€ya Kal aQrioTE TNV va avamtu&el Tn HéYLoTn
€MAEYPEVN OUXVOTNTA TWV OTPOPWV.
Metakiviote T oéya  apyd
TIPOYPAUHATICHEVN YPAUUF KOTIAC.
‘Otav TPAYHOTOTIOIE(TE KAPTMUAWTEG KOTIEG, odnyeite Tn Oéya
e\evBepa.

mavw

otV PWTUTEPA

MPAYPATOTIOIEITE TNV KOTT) OUOIOHOPPA KAl TTIPOTEXETE WOTE VA UNV
UTIEPPOPTWVETE TN o€ya. H umepPoAIKr Tieon otnv mplovorapa Ba
PPEVAPEL TNV TNV Kivnon ¢ mplovolapag, kat autd Ba em@épet
Suopevn emidpacn oTNV AMOTENECHATIKOTNTA TN A&lToupyiag Tou
gpyaleiou.

0

Edv Katd TNV €KTEAECN EPYAOIOV ME TN Ofyd TO TEAMHA TNG

oéyag dev gpantetal oto und emegepyacia UAIKO alla sival

avupwpévo, pmopei va mpokAnBei avamidnon f BAGRn Tng

TiplovoAapag.

KOIMNH ANOIFMATQN XTO YAIKO

o Alavoi€te pia omr e SIAPETPO 10 XAGT GTO UNIKO HE TPUTTAVL.

« TomoBeTOTE TNV TIPIOVOAAHA HECA OTNV OTTH KAl EEKIVAOTE TNV
KOTI amoé autd To onueio.

MPIONIZMA METAAAOY / KATHTOPIEZ MPIONOAAMQN

la TPIOVIOHA HETAANOU TIPETTEL VA XPNOIUOTIOIEITE EISIKEG AAHEG HE

@ TIUKVH 086VTWON.

Katd tnv ektéAeon mPIoviopaTog HETAANOU va XPNOLHOTIOLEITE EISIKO
YUKTIKO. Mptdviopa petdhou xwpic Yugn mpokalei ypriyopn @Bopd
™G TPLOVOAaHaG. H o amoteAeopatiky emAoyr TG mplovoAapag
TIAPOUCIAlETAL OTOV TAPOKATW TTVAKA:

nu!(vémtu Mrkog Tng . .
oéoy}'wanc nplovehapac Nedio epappoyng
avd ivtaa
2 Mahakog  xdhuBag,  pn
018npoUxa PETANAA.
14 80 mm Mn  odnpolxa  pétalia,
TAQOTIKO.
9 Z0Mo, KOVTPa TAAKE.
TEXNIKH £YNTHPH:*H
B Tac oe Srimote evépyelec mou agop om
ppohdynon, ™ puBuioN, TV TEXVIKA cuvtipnon A v

EMOKEVN, OPEINETE VO AMOCUVOECETE TO PEVHATOARTITN TOU
KaAwdiov tpogpodogiag and Tov peuparodotn.
TEXNIKH OPONTIAA KAl ®YAAZH

TuvioTtatal va Kabapiete To NAEKTPIKO HNXAVNHA XEIPOG META Ao
™V K&Be xprion Tou.

ATMayopeVETAl VA XPNOIOTIOIEITE VEPS Kal Aotmd uypd yia Tov
KaBaPIoHO TOU PNXAVAATOG,

.

TKOUTTETE TO NAEKTPIKO UNXAVNHA XEIPOG HE £Va OTEYVO TTavi 1 e
TIEMECPEVO agpa UG K TTiEDT.

ATayopeVETal va  XPNOIHOTIOIEITE  OmoladHToTE  KABAPIOTIKA
Kal SIAUTIKA yia Tov KaBapiopd Tou NAEKTPIKOU UNXaviHaTog
XEIPOG, S10TL autd evdéxetal va mpokaréoel BAABN oTa MAAOTIKA
£€apTrpaTd Tou.

JuoTNUATIKA KaBaPIleTe TIC OTTEG EEAEPIGHOY, WOTE VO ATTOTPEPETE
NV UTEPBEPHAVON TOU NAEKTPIKOU HNXAVAHATOC XEIPOG.

e mepimtwon  PAGBng  Tou  KaAwdiou  Tpogodooiac,
QVTIKATAOTAOTE TO HE €va KoAwdlo Tpoodoaiag pe TG iS1eg
mapapétpouc. H avtikatdotaon Ttou KoAwdiou Ttpogodoaoiag
Ba mpénel va avatebei o évav appodlo €81KO, SlapopeTKA
TO NAEKTPIKO HNXAvnpa xepog Ba mpémel va mapadobei oto
ouvepyeio o€pPIG.

o Y& mepimtwon Umap&ng Suvatwy omvONPICHWY OTOV GUANEKTN,
avab£oTe o€ évav 181kO va eENEYEEL TNV KATAOTACN TWV PNKTPWY
GvBpaka Tou KivnTrpa.

DUNGOCETE TO NAEKTPIKO pNXavnua Xeipog o€ éva Enpd pépog
6mou Sev éxouv mpooBaon ta madid.

ANTIKATAZTAZH TQON WHKTPQN ANOPAKA

DOappéveg (MNKOUG MIKPOTEPOU TWV 5 XIAIOOTWV) YHKTPES
avOpaka, PAKTPEG HE KAMMEVN EMPAVELD 1) payiopata TTPEMEL
va avtikatactabolv dpueca. Oa MPEMEL VA AVTIKATACTHOETE Kat
T1§ 800 PKTPEC TAUTOXPOVWG.

H avtikatdotaon Twv PnkIpwv davBpaka mpémel va avatiBetat
HOvo ot e€eiSikevpévo €181KO O OTOIOG XPNOIMOTIOE] MOVO
AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA.

‘O\eg o1 BAAReg pémel va emokevalovtat and v e§ouciodotnpévn
UTTNPECIA TOU KATAOKEVAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

ONOMAZTIKA XAPAKTHPIZTIKA

Zéya 58G047
Napapetpor Twég
Tdaon Aappavouevou peuATOG 230V AC
ZUXVOTNTA NAEKTPIKOU SIKTUOU 50 Hz
OVOUOOTIKN 10XUG 450 W
ApBpOG KUKAWV NG Tplovohapag (dvev | 0-3000 oTpogég
popTiov) ava Aemto




GRA\PHITE

Méyioto mdyo¢ Tou um6 | Z0No 55mm

Komn Tepayiou Métahho 6 mm

Awadpopr) TG plovohapag 17 mm

K\aon mpootaciag Il

Bapog 1,5 kg

'ETOC KATAOKEUNG 2020

To 58G047 onuaivel Tov TOTTO aAAA KAl TOV KWSIKO TTPOoidVTog Tou
unxavipatog

MAHPO®OPIEZ FIA ENIMEAO ©OPYBOY KAI KPAAAZMOYZ

Enimedo akouoTikig mieong L .=87,5dB(A) K=3 dB(A)

Enimed0o akouoTIKAG 1oXVOG = 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Emtdyguvon NG MAAMIKAG
Kivnong (komm mAakwv)

Emrtdyuvon NG MAAMIKAG
kivnong (Kot @ONMwv | a,=12,086 m/s’K=1,5m/s?

a,= 9,424 m/s? K= 1,5 m/s?

HETAANOL)
MAnpogopisg yia enimedo BopuPou Kat kpadacpoug

To eminedo BopuPou mou exkmépmetal amd To NAEKTPIKO pnxavnpa
XEIPOG TEplypd@eTal pe T Poriela: TG OTABUNG AKOUOTIKAG
mieong LpA Kal TNG 0TABUNG AKOUOTIKAG loxVog L, (6mou To K eivat
n T apefaidtntag ot pétpnon). To eminedo Kpadaopwv mou
EKTTEUTTOVTAL ATTO TO NAEKTPIKO HNXAVNHA XEIPOG TIEPYPAPETAL HE TN
BonBeta Tng emrdxuvong TG MaAUIKAG Kivnong a, (émou To K ivain
TiuA aeBatdtnTag otn pétpnon).

H 01d0un NG mapayopevng aKouoTIKAG TiEong LpA, n otddun
AKOUOTIKAG LoXVOG L, Kal n EMTAXUVON TNG TAAMIKAG Kivnong a, Tou
mapatifevtal og autég TIC 0dnyieg €xouv UTTOAOYIOTEL CUHPWVA HE
To mpotumo EN 62841-2-11. H avagepopevn otédun kpadaopwy a,
pmopei emiong va xpnotpomotnBei yia Tn cUYKPIoN TwV NAEKTPIKWY
HNXaVNHATWY XEIPOG OTTWE Kal YA TNV TIPOKATAPKTIKI EKTIUNON TNG
£KkBeonc oToug KPadaopoug.

H SnAwpévn TR  KPadaopwv Eival  avTITPOCWITEVTIKH  yia
BacIkéC epyacieq HE TO NAEKTPIKO pNXAvNUa XEPOC. H Tiun twv
KPASAOHWV HIopEei va aANAEEL, €8V TO NAEKTPIKO pnxdvnua Xeipog
Ba xpnotpomnolegitat yia dANoug okomoug. H Tipr Kpadaopwv pmopei
Vol EMNPEAOTEL amd N 1) TOAU omavia TeXVIK ouvtripnon. Ot
AVWTEPW aITieq evEEXETAl va TIPOKAAéoouV avénon Tng €kBeong
OTOUG KPadaopoUg Katd Tnv mepiodo Aettoupyiag.

MNa ™mv akpPr ektipnon tng ékBeong otoug kpadaopoug Ba
Tipénel va AAPete umoyn cag ToV XPOVO KATA TOV OToio To
NAEKTPIKO MNXAVNHa XEIPOG Eival OMEVEPYOTIOINMEVO 1 KaTd
Tov omoio gival evepyomoinpévo ald Sev Aertoupyei. Katomv
akpIBoUC EKTIUNONG OAWV TWV TAPAYOVTWY, N CUVONIKH TR
Kpadaopuwv pmopei va givat moAU XapnAotepn.

MNa v mpootacia tou Xeplot amd ™ PAafepry enidpaon twv
Kpadaopwv Tpémel va epapuolete emmpoobeta pétpa ao@aleiag,
Aot va e€ac@aN{eTeE TNV TEXVIKA OULVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
HNXAVAHOTOC KAl TwV TIAPEAKOHEVWY Epyaociag, va Slatnpeite tn
Beppokpacia Twv Xepuwv cag o anodektd emimedo, va tnpeite T0
TIPOYPAUHA EPYATIAC.

POXTAZIA MNEPIBAAAONTOX

HAEKTPIKEG OUOKEVEG Oev TIPEMEL va AmoppinTovTal
padi pe Ta OKIaKG amoppippata. Oa mpénel va
napadidovtal 010 €81KG THAA avakukAwong. Tig
TANPOYOPIES Yia To Bépa avakUKAWONG UMopEl va
00G TIG TTAPEXEL O IWANTAG TOU TIPOIGVTOG, 1] Ol TOTTIKEG
apxEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG EEOMMIOOC, TO
XPOVIKO TEPIBWPIO AerToupyiag Tou omoiou £Ange,
TIEPIEKEL EMKIVOUVEG Yia TO TIEPIBANAOV  OUGIEG.
E€om\iopog o omoiog Sev éxel UMTOOTE avakUKAwon
amotelei evdexopevo kivduvo yia To mepiBailov kat
TNy uyeia Tou avBp@mou.

* AlaTNPOUE TO SIKA{wpa E10aYWYHG aANaywV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa, n omnoia e5pevel otn BapooPia otn SievBuvon: Pograniczna
str. 2/4 (amokahovpevn e@e€r¢ n «Grupa Topex»), mpogidomolei 6Tt OAa Ta
TIVEUHOTIKA SIKAIWHATA SNUIOUPYOL yia TO TIEPIEXOHEVO TWV TAPOUCWY

odnylwv (amokahoUpevwy e@eng ot «Odnyiee») cuumepilapBavopévwy Tou
KEIMEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, Slaypappdtwy, ElKOVWY Kat oxediwv, Kabwe kat
NG OToIXEIOBETIAG, aviiKouV OTMOKAEIOTIKA OTnv eTaipeia Grupa Topex Kat
mpootatevovTal pe to Nopo mepi SIKAWUATOC SNUIOUPYOU KAl CUYYEVWV
Sikaiwpdtwy amod Tig 4 OeBpovapiov Tou €toug 1994 (EvnpepwTikd SeAtio
Twv vopoBeTnudtwy NG Anpokpartiac g Molwviag Ap. 90 ApB. 631 pe Tig
UTTOHEVEG HETATPOTIEG). AvTiypa@r, avamapaywyn, dnpocicuon, alayn Twv
OTOIXEIWV TWV 08NYIWV XWPI¢ TNV £yypagn éykpion g etaipeiag Grupa Topex
AUOTNPA ATTAYOPEVETAL KAl UTTOPEL va 08Ny OEL O€ £yEPON TIOVIKWY Kat GAAwY
afloewv.

(& TRADUCCION DEL MANUAL
ORIGINAL

SIERRA DE CALAR (CALADORA)
58G047

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Durante los trabajos en los que el util podria entrar en
contacto con cables eléctricos ocultos o con su propio cable
de alimentacion, debe sujetar la herramienta eléctrica sélo
por las superficies aisladas de la empuiadura. Contacto con
el cable de alimentacion puede provocar que la tension aparezca
a las partes metalicas de la herramienta eléctrica, lo que podria
causar una descarga eléctrica.

Mantenga las manos a una distancia segura de la zona de
corte. No las ponga debajo de la pieza de trabajo. Hay un
riesgo de lesion por el contacto con la hoja.

« Después de comp los trabaj la ¢ a se debe
apagar. La hoja se puede retirar de la pieza de trabajo cuando
esta parada. De esta manera evitamos el rebote y es posible

soltar la herramienta de forma segura.

1ad,

Utilice solo hojas de sierra no dainadas que se encuentran en
un perfecto estado técnico. Las hojas encorvadas, desafiladas se
pueden rompery también pueden tener un impacto en la linea de
corte y pueden causar o contribuir al rebote.

.

El polvo de algunos tipos de madera, o ciertos tipos de
metal pueden ser peligrosos para la salud, asi como causar
reacciones alérgicas, enfermedades respiratorias o provocar
el cancer.

- Al cortar es imprescindible utilizar mascaras antipolvo para
proteger las vias respiratorias contra el polvo producido
durante la ejecucion del corte.

- Se debe utilizar la extraccion de polvo cuando se corta la
madera.

- Asegurese siempre de que el lugar de trabajo esté bien
ventilado.

La caladora no se debe usar para cortar las tuberias de agua.
El corte de la tuberia provoca danos materiales o puede provocar
una descarga eléctrica.

.

Para evitar cortar clavos, tornillos y otros objetos duros, antes de
empezar el trabajo debe comprobar bien el material trabajado.

No debe cortar el material cuyas dimensiones (grosor) superan las
dimensiones expuestas en la lista de datos nominales.

Mantenga la caladora con la mano cerrada.

Antes de pulsar el interruptor asegurese de que la caladora no
toca el material.

No debe tocar con la mano los elementos en movimiento.

.

No debe soltar la caladora si estd en movimiento. No debe
desconectar la caladora antes de cogerla con las manos.

No debe tocar la hoja o el material trabajado justo después
de terminar de trabajar. Estos elementos pueden estar muy
calientes y provocar quemaduras.
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Si nota un comportamiento anormal de la herramienta, oye ruidos
extraiios, debe desconectarla inmediatamente y quitar el enchufe
de la toma de corriente.

Para asegurar que la herramienta se enfria bien, los orificios en la
carcasa de la caladora deben estar destapados.

Antes de conectar la caladora a la alimentacion, siempre debe
asegurarse de que la tension de alimentacién esté acorde con
las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la
herramienta.

Antes de conectar la caladora cada vez debe comprobar el cable
de alimentacion y en caso de dafios debe encargar su reparacion
en un punto técnico autorizado.

El cable de corriente de la caladora siempre debe estar en el lado
seguro, no expuesto a danos accidentales provocados por la
herramienta eléctrica en uso.

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas
de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe un

riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo. @

Descripcion de iconos utilizados.

) @

1 2 3
> ® @
o
4 5 6

1. Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de
seguridad incluidas.

2. Herramienta de aislamiento clase II.

3. Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)

4. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.

5. Protejadelalluvia.

6. No permita que los nifios se acerquen a la herramienta.

ESTRUCTURAY APLICACION

La caladora es una herramienta eléctrica manual de aislamiento de
clase II. La propulsion es de motor monofasico conmutador.

La herramienta esta destinada a realizar cortes sencillos, cortes de linea
curvas, cortes en madera, materiales similares, en pldstico y metale:
(utilizando una hoja adecuada). La herramienta tiene aplicaciéon en
trabajos de remodelacion, construccion y cualquier tipo de trabajos de
aficionado (bricolaje).

Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui
indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en la imagen al inicio del manual.
1. Rueda de ajuste de las revoluciones

2. |Interruptor

3. Bloqueo del interruptor

4. Indicador de conexion de tension

5. Boquilla de extraccién de polvo

6. Placabase

7. Rollo guia

8. Proteccion

9. Palanca de la sujecion de la hoja

10. lluminacion

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.

® b ® © 6

©

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

A ADVERTENCIA
@ MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS
1. Hoja -1ud.
2. Llave hexagonal -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE LA HOJA

El montaje y el cambio de la hoja se realiza sin utilizar las
herramientas.

Levante la proteccion (8) (imagen A).

.

Tire de la palanca de la sujecién de la hoja (9) hacia arriba
(imagen B).

.

Inserte la hoja hasta el fondo en el soporte de la hoja (los dientes
de la hoja deben estar dirigidos hacia adelante).

ilmportante! Debe comprobar que la hoja esté bien insertada en
el rollo guia (7).

Mueva la palanca de la sujecion de la hoja (9) hacia abajo y
compruebe que la hoja esté bien posicionada (imagen C).

Debe utilizar las hojas equipadas con sistema de sujecion tipo T
como se muestra en laimagen D.

EXTRACCION DE POLVO

Para facilitar la eliminacion de polvo de la superficie de la pieza
trabajada, la caladora estd equipada con su propio sistema de
sopladoy de extraccion de polvo, que limpia la superficie de corte. El
sistema de soplado y extraccion de polvo funciona maés eficazmente
cuando la tapa se baja. Ademds, a la boquilla de extraccion de
polvo (5) se puede conectar un dispositivo de extraccién de virutas
externo, por ejemplo, un aspirador de taller.

« Conecte el sistema de extraccion de polvo a la boquilla (5). Preste

atencion a las conexiones ajustadas.

TRABAJO / CONFIGURACION
PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Antes de conectar la caladora a la red eléctrica, compruebe
siempre que la tension de la red coincide con la tensién nominal
indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta
eléctrica.

Puesta en marcha: pulse el interruptor (2) y sujételo en esta
posicion.

Desconexion: suelte el interruptor (2).

Bloqueo del interruptor (trabajo continuo)

Puesta en marcha:

« Pulse el interruptor (2) y sujételo en esta posicion.

« Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3) (imagen E).
« Suelte el interruptor (2).

Desconexién:

« Pulsey suelte el interruptor (2).

Cada vez que pulse el interruptor (2) el diodo (LED) (10) se
encendera iluminando el lugar de trabajo.
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INDICADOR DE CONEXION DE LA TENSION

En la parte trasera de la carcasa de la empunadura hay un indicador,
de alimentacion (4), que iluminado indica que la herramienta esta
conectada a la red eléctrica.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE FUNCIONAMIENTO DE LA
CALADORA

La velocidad de revoluciones del motor de la caladora se ajusta
girandoy ajustando la rueda de ajuste de velocidad (1) en la posicién
deseada. Esto le permite ajustar la velocidad de la herramienta al
material trabajado. El rango de ajuste de la velocidad es de 0 a 5.
Cuanto mayor sea el niimero que aparece en larueda (1) (imagen F),
mayor es la velocidad de la caladora.

AJUSTE DE LA PLACA BASE PARA CORTE BISELADO

La placa base ajustable de la caladora permite realizar cortes
biselados en el rango de 0° a 45° (en ambas direcciones).

Afloje el tornillo que fija la placa base (6) utilizando una llave
hexagonal.

Desplace la placa base (6) hacia atras e inclinela a la izquierda o la
derecha (en el rango de hasta 45°).

Ponga la placa base (6) en el angulo deseado, muévala hacia atras
y asegure apretando tornillos de sujecion (imagen G).

El éngulo de inclinacién de la placa se puede leer en la escala de
angulo colocada en la placa. Después de completar el ajuste,
retire la llave hexagonal y coléquela en un lugar designado para el
almacenamiento.

CORTE

Coloque la parte delantera de la placa base (6) de forma plana
sobre el material a cortar.

® O

Ponga en marcha la caladora y espere a que llegue a la velocidad
méxima ajustada.

Mueva la caladora guiando la hoja por la linea de corte definida
anteriormente

Al cortar la linea curva debe llevar la caladora suavemente.

El corte debe realizarse de forma continua, teniendo el cuidado para
no sobrecargar la caladora. Demasiada presion sobre la hoja frena el
movimiento de la hoja y provoca menos eficacia de corte.

Si durante el trabajo toda la superficie de la placa base de la

@

®

USO Y CONFIGURACION
Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.
MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE
Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de
aire comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las
piezas de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion en la
carcasa del motor para evitar sobrecalentamiento del dispositivo.

En caso de dafios en el cable de alimentacion, sustitiyalo con
otro con los mismos pardmetros. Se debe encargar esta tarea a
un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de
servicio técnico.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a
una persona cualificada.

.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar
seco y fuera del alcance de los nifios.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es
decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos
deben estar r plazados i di Siempre hay que
cambiar los dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbon debe realizarse unicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Caladora 58G047

caladora no toca el material trabajado, pero esta |

existe el riesgo de que la hoja se rompa.

CORTES DE ORIFICIOS EN MATERIAL

« Perfore un orificio en el material con el didmetro de 10 mm.

« Introduzca la hoja en el orificio y empiece a cortar por la abertura
perforada.

CORTE DE MATERIAL / TIPOS DE HOJAS

Para cortes de metal utilice hojas adecuadas con un mayor nimero

de dientes.

Al cortar el metal debe utilizar un refrigerante adecuado. El corte de
metal sin refrigerar conduce a un desgaste acelerado de la hoja. La
seleccion de la hoja se debe hacer de caracter indicativo segun la
tabla a continuacion:

Parametro técnico Valor
q Voltaje 230V CA

Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 450 W
tl;cr:;ro de ciclos de la hoja (en 0-3000 min”
Grosor méx. del | madera 55mm
material cortado Metal 6 mm
Carrera de la hoja 17 mm
Clase de proteccion Il
Peso 1,5 kg
Ano de fabricacion 2020

El numero de .
. Longitud de
dientes por . Alcance de uso
la hoja
pulgada
Acero blando, metales no
24
ferrosos.
14 80 mm Metales no ferrosos, plasticos.
9 Madera, madera
contrachapada.

58G047 significa tanto el tipo como la definicién de la maquina
INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presién acustica L ,=87,5dB(A) K=3 dB(A)

L,,= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica

V.a\Ior _ de aceleracion de las a =9,424 m/s K= 1,5 m/s?
vibraciones (corte de placa) h
Valor de aceleracion de las

vibraciones (corte de hoja de
metal)

a, = 12,086 m/s? K= 1,5 m/s’

Informacion sobre ruidos y vibraciones

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe por: el nivel
de presion acustica Lay el nivel de potencia acustica L,,, (donde K
es la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones emitidas por el




GRA\PHITE

dispositivo se describen por el valor de la aceleracion de la vibracion
a, (donde K es la incertidumbre de la medicién).

Los niveles de presion sonora Low nivel de potencia acustica L, y el
valor de aceleraciones de las vibraciones a, indicados en este manual
se han medido de acuerdo con la norma EN 62841-2-11. El nivel de
vibracién a, especificado puede usarse para comparar dispositivos y
para evaluar previamente la exposicion a la vibracion.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las
aplicaciones bésicas de la herramienta. Si el dispositivo se utiliza
para otras aplicaciones o con otros (tiles, el nivel de vibraciones
puede cambiar. Los niveles de vibraciones podran ser mas altos por
un mantenimiento insuficiente o demasiado poco frecuente. Las
razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion a las
vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que la herramienta
esta desconectada o cuando esta encendida pero no se utiliza
para trabajar. Después de estimar con detalle todos los factores, la
exposicion total a la vibracion puede ser mucho menor.

Para proteger al usuario de las vibraciones, se deben introducir
medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento ciclico
del dispositivo y los utiles, la proteccion adecuada de la temperatura
de las manos y la organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar
junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados
para su reutilizacion a las plantas de reciclaje
especializadas. Podra recibir informacién necesaria
del vendedor del producto o de la administracion
local. Equipo eléctrico y electrénico desgastado
contiene sustancias no neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje
suponen posible riesgo para el medio ambiente y
para las persona

*Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria
con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”)
informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes
instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto,
fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son
propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la proteccion legal
de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor
y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con enmiendas posteriores).
Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la
totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa
Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibiciéon puede acarrear la
responsabilidad civil y penal.

)

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI
ORIGINALI

SEGHETTO ALTERNATIVO
58G047
ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE

ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE, CHE DEVE ESSERE
CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

Durante l'esecuzione di lavori in cui l'utensile di lavoro
potrebbe venire a contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di ali | il

‘elettr deve essere
tenuto solo tramite le superfici isolate dell'impugnatura. Il
contatto con il cavo di alimentazione puo causare il trasferimento
della tensione alle parti metalliche dell'elettroutensile, cio
potrebbe provocare scosse elettriche.

Le mani devono essere tenute a distanza di sicurezza dall’area
di taglio. Non posizionare le mani sotto l'oggetto lavorato. ||
contatto con la lama puo provocare lesioni personali.

Dopo il completamento del lavoro, spegnere il seghetto
alternativo. La lama puo essere ri dal pezzo |

solo quando questa & ferma. In questo modo si evita il
contraccolpo ed & possibile riporre lelettroutensile in modo
sicuro.

.

Utilizzare solo lame non danneggiate, in perfette condizioni
tecniche. Lame piegate o non affilate possono rompersi, inoltre
possono influire negativamente sulla conduzione del taglio, e
causare o contribuire alla presenza di contraccolpi.

.

Le polveri di alcune specie di legno, o determinati tipi di
metalli, possono costituire una minaccia per la salute ed
essere causa di reazioni allergiche, disturbi respiratori o
portare all'insorgere di tumori.

- Durante il taglio utilizzare maschere antipolvere per proteggere
le vie respiratorie dalla polvere prodotta.

- Durante il taglio di materiali legnosi utilizzare il sistema di
aspirazione della polvere.

- Provvedere ad una buona ventilazione del luogo di lavoro.

.

1l seghetto alternativo non puo essere utilizzato per il taglio
di condotte idriche. Il taglio di condotte pud provocare danni
materiali o causare scosse elettriche.

.

Per evitare di tagliare chiodi, viti e altri oggetti duri, prima di
iniziare il taglio, controllare accuratamente il materiale lavorato.

E vietato tagliare materiali, le cui dimensioni (spessore) superino le
dimensioni indicate nelle caratteristiche tecniche.

Il seghetto alternativo deve essere tenuto con la mano chiusa.

Prima di premere linterruttore, assicurarsi che il seghetto
alternativo non tocchi il materiale.

E vietato toccare con le mani le parti in movimento.

.

.

Non riporre il seghetto alternativo, se questo e ancora in
movimento. Non accendere il seghetto alternativo prima di
afferrarlo con la mano.

E vietato toccare la lama o il materiale lavorato subito dopo la
conclusione dell'operazione di taglio. Questi elementi possono
essere fortemente surriscaldati e possono provocare ustioni.

Nel caso in cui si riscontri un comportamento anomalo
dell'elettroutensile o I'emissione di rumori anomali, spegnere
e scollegare immediatamente il dispositivo dalla presa di
alimentazione.

Per assicurare un raffreddamento adeguato, le prese d‘aria
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presenti sul rivestimento del seghetto alternativo devono essere DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI
libere.

Prima di collegare il seghetto alternativo alla presa di rete,

. N . . L . P ATTENZIONE
assicurarsi che la tensione sia compatibile con la tensione indicata
sulla targhetta identificativa del dispositivo. f}
« Prima di collegare il seghetto alternativo, controllare ogni volta il AVVERTENZA
cavo di alimentazione, in caso di danni effettuarne la sostituzione
presso un'officina autorizzata.
MONTAGGIO/REGOLAZIONE
« Il cavo di alimentazione del seghetto alternativo deve essere
sempre mantenuto di lato, per evitare danni accidentali dovuti @
all'elettroutensile in funzione. INFORMAZIONE
ATTENZIONE! Lelettroutensile non deve essere utilizzato per EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI
lavori all’esterno. 1. Lama -1pz.
Nonostante la progettazione sicura del dispositivo, I'utilizzo di 2. Chiaveabrugola -1pz.
sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari,
sussiste sempre il rischio residuo di lesioni durante il lavoro. PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO
Legenda dei pittogrammi utilizzati: FISSAGGIO DELLA LAMA

Il montaggio e la sostituzione della lama avviene senza strumenti.
Sollevare la protezione (8) (fig. A).

]

.

Tirare la leva del portalama (9) verso l'alto (fig. B).

1 2 Inserire fino in fondo la lama nel portalama (i denti della lama
devono essere rivolto in avanti).

3
—) Importante! Fare attenzione affinché la lama sia montata
’-R correttamente sul rullo di guida (7).

Spostare la leva del portalama (9) verso il basso e controllare che
la lama sia inserita correttamente (fig. C).

4 5 6 Utilizzare solo lame con sistema di fissaggio T, come mostrato
. . o nella fig. D.
1. Leggere il manuale d'uso, osservare le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza ivi contenute. ASPIRAZIONE DELLA POLVERE
2. Dispositivo di seconda classe d'isolamento. Per facilitare la rimozione della polvere dalla superficie del materiale
3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di lavorato, il seghetto alternativo possiede un proprio sistema di
sicurezza, dispositivi di protezione dell'udito, maschera soffiaggio e asportazione della polvere, che pulisce I'area di taglio.
antipolvere). Il sistema di soffiaggio e rimozione della polvere funziona piu
4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire operazioni efficacemente quando la protezione & abbassata. Inoltre & possibile
di manutenzione o riparazioni. collegare un sistema di estrazione dei trucioli esterno, ad es.
5. Proteggere contro la pioggia aspirapolvere da officina con raccordo di aspirazione della polvere
6. Tenere lontano dalla portata dei bambini. (5).
CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI @ « Collegare il tubo di aspirazione del sistema di estrazione della
Il seghetto alternativo & un dispositivo elettrico di tipo manuale polvere al raccordo (5). Prestare attenzione alla tenuta ermetica

del collegamento.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI
Il dispositivo & destinato allo svolgimento di semplici tagli divisori, taglio

curvilinei, e riseghe in legno, materiali a base legno, materie plastiche e ACCENSIONE / SPEGNIMENTO
metalli (a condizione che venga utilizzata una lama appropriata). | settori
di utilizzo dellelettroutensile sono i lavori edili e tutti i lavori nell'ambito

con classe d'isolamento II. Il dispositivo & azionato da un motore a
spazzole monofase a corrente alternata.

Prima di collegare il seghetto alternativo all’alimentazione di

R 5 o rete, controllare sempre che la i di rete corrispond
dell'attivita amatoriale (hobbistica). N N L N N .
alla tensione nominale indicata sulla targhetta identificativa
E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla p sull’elettr il

destinazione d’uso dello stesso. . p .
Accensione - premere il pulsante dell'interruttore (2) e tenerlo

DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI premuto in questa posizione.

La numerazione che segue si riferisce agli elementi Spegnimento - rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).
dell’elettroutensile presentati nelle figure del presente manuale.
1. Manopola di regolazione della velocita

2. Interruttore Accensione:

3. Pulsante di blocco dell'interruttore « Premere e mantenere premuto il pulsante dell'interruttore (2).
4. Spia di segnalazione del collegamento della tensione
5. Raccordo per l'aspirazione della polvere

6. Piastra di base « Rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).
7. Rullo guida

8. Protezione

9. Levadel portalama
10. llluminazione La pressione del pulsante dell'interruttore (2) provoca
* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto I'accensione del LED (10) che illumina il luogo di lavoro.

Blocco dell’interruttore (funzionamento continuo)
« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (fig. E).

Spegnimento:
« Premere e rilasciare il pulsante dell'interruttore (2).

6,
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SPIA DI SEGNALAZIONE DELLA PRESENZA DI TENSIONE

Nella parte posteriore del rivestimento dellimpugnatura principale,
& presente un indicatore di presenza tensione (4), che se acceso,
indica che l'elettroutensile € collegato alla rete elettrica.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA OPERATIVA DEL SEGHETTO
ALTERNATIVO

La velocita operativa del motore del seghetto alternativo viene@
regolata ruotando e impostando la manopola di regolazione della
velocita (1) nella posizione desiderata. Cid consente di adattare la
velocita operativa dell'elettroutensile alle proprieta del materiale
lavorato. La gamma di regolazione della velocitaé da0a 5.

Maggiore & il numero visibile sul perimetro della manopola (1) (fig.
F), maggiore sara la velocita del seghetto alternativo.
REGOLAZIONE DEL PIEDINO PER IL TAGLIO INCLINATO

I piedino regolabile del seghetto alternativo consente di eseguire
tagli inclinati nella gamma da 0° a 45° (in entrambe le direzioni).

Allentare le viti di fissaggio del piedino (6) utilizzando la chiave
a brugola.

Spostare il piedino (6) allindietro ed inclinarlo verso sinistra o
verso destra (nella gamma fino a 45°).

Regolare il piedino (6) all'angolo desiderato, spostarlo in avanti e
bloccarlo serrando le due viti di fissaggio (fig. G).

L'angolo d‘inclinazione del piedino pud essere letto sulla scala
graduata angolare presente sul piedino. Una volta terminata la
regolazione & necessario rimuovere la chiave a brugola e riporla
sempre nell'apposito vano.

TAGLIO

Poggiare la parte anteriore del piedino (6) sul materiale da tagliare.

Accendere il seghetto alternativo ed attendere fino al
raggiungimento della velocita massima regolata.

Spostare lentamente il seghetto alternativo, portando la lama
sulla la linea di taglio precedentemente demarcata.

In caso di taglio lungo una linea curva, condurre moIto@
delicatamente il seghetto alternativo.

Il taglio deve essere effettuato uniformemente, prestando
attenzione al tempo stesso a non sovraccaricare il seghetto
alternativo. Un'eccessiva pressione esercitata sulla lama frenera il
movimento pendolare, influenzando negativamente le prestazioni
di taglio.

Qualora d il f del dispositivo l'intera
superficie del piedino non aderisca alla superficie del materiale
lavorato, ma sia sollevata al di sopra di essa, sussiste il pericolo
di rottura della lama.

TAGLIO DI FORI NEL MATERIALE
« Praticare nel materiale un foro con un diametro di 10 mm.

« Inserire la lama nel foro ed iniziare a tagliare dal foro eseguito.

TAGLIO DI METALLI/TIPI DI LAME

Per il taglio di metalli & necessario utilizzare lame appropriate, con
un maggior numero di denti.

Per il taglio di metalli utilizzare un refrigerante adeguato. Il taglio di
metalli senza raffreddamento causa un’usura piti rapida della lama.
La scelta pili appropriata della lama viene effettuata seguendo la
tabella sottostante:

Numero di
X Lunghezza della Lo ,
denti per Destinazione d’uso
. lama
pollice
Acciaio dolce, metalli non
24 X
ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, materie
plastiche.
9 Legno, compensato.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita legata all’installazione,
la regol la rip o alla estrarre la
spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.
MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

Si consiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

Per la pulizia e vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o
mediante aria compressa a bassa pressione.

« Non utilizzare alcun detergente o solvente, in quanto questi
possono danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore,
per evitare il surriscaldamento dell’elettroutensile.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo dagli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure
consegnare |'elettroutensile ad un centro di assistenza tecnica.

In caso di eccessive scintille dal commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore da una persona
qualificata.

.

Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (di lunghezza
feriore a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere
immediatamente sostituite. Entrambe le spazzole devono
essere sostituite allo stesso tempo.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

PARAMETRI TECNICI
DATI NOMINALI
Seghetto alternativo 58G047
Parametro Valore

Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 450 W
Numero di corse della lama (a vuoto) 0-3000 min™'
Spessore max del | Legno 55 mm
materiale tagliato | Metallo 6 mm
Corsa della lama 17 mm
Classe di isolamento 1l
Peso 1,5 kg
Anno di produzione 2020

58G047 indica sia il tipo, che la denominazione del dispositivo

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: L ,=87,5 dB(A) K= 3 dB(A)

L= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di potenza acustica:

Accelerazione  ponderata  in
frequenza delle vibrazioni (taglio
di lastre)

Accelerazione  ponderata in
frequenza delle vibrazioni (taglio
di una lastra di metallo)

a,=9,424 m/s*K=1,5 m/s?

a,= 12,086 m/s*K= 1,5 m/s?
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Informazioni su rumore e vibrazioni.

Il livello del rumore emesso dal dispositivo e stato descritto
mediante: il livello di pressione acustica L ed il livello di potenza
acustica L, (dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni
emesse dal dispositivo sono state descritte mediante il valore
dell'accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni a, (dove
Kindica l'incertezza di misura).

| dati riportati in questo manuale: livello di pressione sonora
emessa LPA, livello di potenza sonora L, e valore dell'accelerazione
ponderata in frequenza delle vibrazioni a,, sono stati misurati
conformemente alla norma EN 62841-2-11. Il livello delle vibrazioni
a, riportato puo essere utilizzato per confrontare i dispositivi e per la
valutazione preliminare dell’esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo solo per gli
impieghi base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per
altre applicazioni o con altri utensili di lavoro, il livello delle vibrazioni
pud essere soggetto a cambiamenti. Un livello di vibrazioni piu
alto puo essere dovuto ad una manutenzione del dispositivo
insufficiente o effettuata troppo raramente. Le cause sopra descritte
possono aumentare l'esposizione alle vibrazioni durante lintero
periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione |'esposizione alle vibrazioni, tenere
in considerazione i periodi in cui il dispositivo & spento o in
cui questo & acceso ma non viene utilizzato. Dopo un‘attenta
valutazione di tutti i fattori I'esposizione totale alle vibrazioni puo
risultare essere molto inferiore.

Per proteggere |'utente contro gli effetti delle vibrazioni, & necessario
introdurre ulteriori misure di sicurezza, come ad es.: manutenzione
ciclica del dispositivo e degli utensili di lavoro, mantenimento di una
temperatura adeguata delle mani e un‘organizzazione appropriata
del lavoro.

TUTELA DELL'AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non
devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento.
Informazioni su come smaltire il prodotto possono
essere reperite presso il rivenditore dell'utensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche contengono sostanze inquinanti. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per 'ambiente e per |a salute umana,
*Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: ,,
Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente
manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo,
le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione,
appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente
secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti connessi
(Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche).
La copia, l'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale,
sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto
della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita
civile e penale.

VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING

DECOUPEERZAAG
58G047

LET OP: VOORDAT MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWIJZING EN
BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Indien bestaat er de kans dat het gereedschap verschuilde
elektrische leidi of eigen dingsleiding kan aanraken,
grijp het elektrogereedschap alleen aan het geisoleerde
handgrepen. Het contact van het elektrogereedschap met de
kabel onder spanning kan de spanning aan metalen elementen
overdragen en elektrocutie van de operateur als gevolg hebben.

Houd uw handen op veilige afstand van het snijbereik. Schuif
uw handen niet onder het bewerkte voorwerp. Contact met
het zaagblad kan letsels als gevolg hebben.

Na beéindiging van de werk zet het toestel uit.
Trek het zaagblad uit het bewerkte materiaal pas als deze
tot stilstand is gekomen. Op die manier wordt het risico van
terugslag voorkomen en het elektrogereedschap kan veilig
worden neergelegd.

hed

Gebruik alleen onbeschadigde zaagbladen in een goede
technische staat. Uitgebogen, niet scherpe zaagbladen kunnen
breken en de snijlijn veranderen alsook aan terugslag bijdragen
of het veroorzaken.

. fen van ige hout- of | ten k gevaar
voor de gezondheid vormen alsook allergische reactie,
demhali d of kanker veroorzaken.

- Tijdens het snijden gebruik stofmaskers om de
ademhalingswegen tegen snijstof te beschermen.

- Gebruik stofafzuig tijdens het snijden van hout.

- Zorg voor goede ventilatie van het werkplek.

Gebruik het elektrogereedschap niet voor het snijden van
rioolbuizen. Het snijden van rioolbuizen veroorzaakt materiéle
schade of kan elektrocutie met zich meebrengen.

.

Voordat met het werk te beginnen, controleer nauwkeurig het te
bewerken materiaal om geen spijkers, bouten of andere harde
voorwerpen aan te raken.

Snij geen materialen waarvan de afmetingen (dikte) groter zijn
dan de afmetingen aangegeven in de technische gegevens.

Grijp de decoupeerzaag met gesloten hand.

Voordat de hoofdschakelaar in te drukken, verzeker u zich dat de
decoupeerzaag niet aan het materiaal aanraakt.

Grijp met uw hand geen elementen die bewegen.

.

Leg de decoupeerzaag niet neer, indien deze steeds beweegt. Het
is verboden om de decoupeerzaag aan te zetten, alvorens deze
met de hand te grijpen.

Het is verboden om het zaagblad of het te bewerken
materiaal direct na het beéindigen van het werk aan te raken.
Deze elementen kunnen heet zijn en brandwonden veroorzaken.

Indien het elektrogereedschap ongewoon gedraagt of rare
geluiden uitbrengt, zet het onmiddellijk uit en trek de stekker uit
het stopcontact.

Om dejuiste koeling te verzekeren, dienen de ventilatieopeningen
in de behuizing van de decoupeerzaag niet bedekt te zijn.
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Voordat de decoupeerzaag aan het stroomnetwerk aan te sluiten
controleer of de spanning van het netwerk met de spanning
aangegeven op het typeplaatje overeenstemt.

Voordat de decoupeerzaag aan te sluiten, controleer de
voedingskabel en bij vaststelling van beschadigingen vervang
het in een erkende servicedienst.

De voedingskabel van de decoupeerzaag dient altijd op de
veilige zijde zich bevinden zodat er niet door het werkende
elektrogereedschap beschadigd raakt.

LET OP! Het toestel is alleen voor binnengebruik bestemd.

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van
veiligheidsmiddelen en aanvullende beschermende middelen
altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen
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1. Lees de gebruiksaanwijzing, volg de waarschuwingen en
veiligheidsaanwijzingen op.

2. Tweede isolatieklasse

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (oog- en
gehoorbescherming, stofmasker)

4. Voordat met de bedienings- of reparatiewerkzaamheden te
beginnen, trek de stekker uit het stopcontact.

5. Bescherm tegen regen.

6. Laat kinderen niet in de buurt van het gereedschap komen.

OPBOUW EN TOEPASSING

De decoupeerzaag is een handelektrogereedschap met de I
isolatieklasse. Het toestel wordt door een eenfasige cummutator
motor aangedreven.

Zulk soort elektrogereedschap wordt breed gebruikt voor afscheiden,
rechthoekig snijden, scheefsnijden en uitsparingen hout en houtachtige
materialen, kunststof en metalen (onder voorwaarde van gebruik
van het juiste mesblad). De toepassingsgebieden zijn renovatie- en
bouwwerkzaamheden en allerlei amateurmatige werkzaamheden
(knutselwerk).
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OMSCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

LET OP

WAARSCHUWING

MONTAGE/INSTELLINGEN
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UITRUSTING EN ACCESSOIRES
1. Zaagblad -1st.
Zeskant sleutel - 1st.

WERKVOORBEREIDING

BEVESTIGING VAN HET MESBLAD

De montage en uitwisseling van het zaagblad is zonder gebruik van
gereedschappen mogelijk.

Breng de afscherming (8) omhoog (afb. A).

2.

.

Trek de hendel van de kop van het zaagblad (9) naar boven
(afb. B).

Schuif het zaagblad tot het einde in de kop van het zaagblad (de
tanden van het zaagblad dienen naar voren te worden gericht).

.

Belangrijk! Let op zodat het zaagblad op een juiste manier in de
geleidende rol (7) zit.

Verschuif de hendel van de kop van het zaagblad (9) en controleer
of het zaagblad op een juiste manier bevestigd is (afb. C).

Gebruik alleen zaagbladen met het T-bevestigingssysteem
zoals op de afb. D wordt weergegeven.

AFVOEREN VAN HET STOF

Om het verwijderen van stof uit de oppervlakte van het bewerkte
materiaal te versoepelen, is de decoupeerzaag van een eigen
systeem van afblaas en verwijding van stof voorzien, dat het
snijoppervlakte schoonmaakt. Zulk systeem werkt meer efficiént
als de afscherming naar beneden is getrokken. Daarnaast is het
mogelijk om een extern afblaassysteem van houtsnippers aan te
sluiten, bv. stofzuiger op stofuitlaat (5).

« Sluit de zuigslang van het systeem van verwijdering van stof op de

uitlaat (5) aan. Let op op precieze aansluiting.

WERK /INSTELLINGEN

AAN-/UITZETTEN

d

Ve

Gebruik het elektrogereedschap alleen in over
het beoogde doel.

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE PAGINA'S

1ming met

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina’s van deze
gebruiksaanwijzing:

1. Draaiknop van het toerental

Hoofdschakelaar

Blokkadeknop van de hoofdschakelaar

Controlelampje van spanningsaansluiting

Stofuitlaat

Voet

Geleidende rol

Afscherming

Hendel van zaagbladkop

Verlichting

PNambwN

9.
10.

* Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.
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de decoupeerzaag op de netspanning aan te sluiten,
verzeker u zich of de met de sy i geg
op het typeplaatje van het elektrogereedschap overeenkomt.

Aanzetten - druk op de hoofdschakelaar (2) en houd het ingedrukt.
Uitzetten - maak de hoofdschakelaar (2) los.

Blokkade van de schakelaar (continue werk)

Aanzetten:

« Druk op de hoofdschakelaar (2) en houd het ingedrukt.

« Druk op de blokkadeknop van de hoofdschakelaar (3) (afb. E).

+ Maak de hoofdschakelaar (2) los.

Uitzetten:

.

Druk en maak de hoofdschakelaar (2) los.

Elk indrukken van de hoofdschakelaar (2) laat de diode (LED)
(10) die de werkplek verlicht branden.

CONTROLELAMPJE VAN SPANNINGSAANSLUITING

In het achterste deel van het handvat bevindt zich de
spanningscontrolelampje  (4), dat geeft weer of het
elektrogereedschap op het voedingsnetwerk aangesloten is.
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INSTELLEN VAN DE WERKSNELHEID VAN DECOUPEERZAAG

Het toerental van de decoupeerzaag wordt door het omdraaien van
de draaiknop van de werksnelheid (1) ingesteld. Op die manier kan

de werksnelheid van het elektrogereedschap aan de eigenschappen

van het bewerkte materiaal aangepast worden. Het instelbereik van

de snelheid bedraagt van 0 tot 5.

Hoe hoger het getal op de draaiknop (1) (afb. F), des te grotere
snelheid van de decoupeerzaag.

VERSTELLEN VAN VOET VOOR VERSTEK ZAGEN

Het verstelbare voet van de decoupeerzaag maakt mogelijk om in
een hoek tussen 0° en 45° te zagen (naar beide zijden).
(6)

« Maak de bewestigingsschroeven van de voet met

zeskantsleutel los.

« Verschuif de voet (6) naar achteren en buig naar links of rechts
(binnen het bereik van 45°).

« Plaats de voet (6) onder de gewenste hoek, verschuif naar voren
en beveilig door de bevestigingsschroeven vast te draaien
(afb. G).

De hoek van de voet kan op de gradenschaal op de voet worden
afgelezen. Na het beéindigen van het verstellen neem de
zeskantsleutel weg en plaats het op een plek bestemd voor het!
bewaren ervan.

SNIJDEN

Plaats het voorste deel van de voet (6) vlak op het te snijden
materiaal.

Zet de decoupeerzaag aan en wacht totdat het maximale
toerental wordt bereikt. @

Verschuif langzaam de decoupeerzaag door het zaagblad op de
eerder aangebrachte snijlijn te leiden.

Bij het snijden van een schuine lijn, verschif de decoupeerzaag
zeer zacht.

Het snijden dient zeer gelijkmatig worden uitgevoerd zodat de
decoupeerzaag niet overbelast raakt. Te grote druk op het zaagblad
gaat de beweging remmen wat de efficiency van het snijden
ongunstig gaat beinvloeden.

Indien tijdens het werk de gehele opperviakte van de
decoupeerzaag niet aan de oppervlakte van het bewerkte
materiaal aansluit, maar een beetje hoger is, ontstaat er het
risico het breken van het zaagblad.

UITSNIJDEN VAN OPENING IN HET MATERIAAL

« Boor een opening van een diameter 10 mm in het materiaal.

« Plaats het zaagblad in de opening en begin met het snijden vanaf
het uitgevoerde opening.

SNIJDEN VAN METAAL / SOORTEN MESBLADEN

Voor het snijden van metaal dienen er de juiste zaagbladen van een
groter aantal tanden gebruikt te worden.

Bij het snijden van metaal dient er een juiste koelmiddel gebruikt te
worden. Het snijden van metaal zonder gebruik van koelmiddel leidt
tot vervroegde slijtage van het zaagblad. De keuze van het zaagblad
dient op basis van deze tabel gemaakt te worden:
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ONDERHOUD EN OPSLAG
Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.

.

Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met gebruik van een droog doekje of zacht
perslucht gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.

.

Bij beschadiging van de spanningskabel laat deze door een
geautoriseerde service dienst met een kabel van dezelfde
parameters vervangen. Laat dit door een gekwalificeerde
specialist of een technische dienst uitvoeren.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle
van de staat van de koolborstels door een vakbekwame
medewerker uitgevoerd te worden.

Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten
koolborstels van de motor di iddellijk uitg Id te
worden. Altijd dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te
worden.

De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en met
gebruik van originele onderdelen te gebeuren.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS
TYPEPLAATIJE
Decoupeerzaag 58G047

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Frequentie 50 Hz
Nominale kracht 450 W
:\Zir:j; ;Zlc;stslizl; van het zaagblad 0-3000 min”
Max. dikte van het [ Hout 55mm
gesneden materiaal Metaal 6 mm
Sprong van het mesblad 17 mm
Veiligheidsklasse Il
Massa 1,5 kg
Bouwjaar 2020

58G047 houdt het type alsook de bepaling van de machine in.
GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Akoestische druk niveau: L .=87,5dB(A) K=3 dB(A)

L= 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Akoestische kracht niveau:

Waarde( var{ de trillingen a=9,424 m/s2K= 1,5 m/s?
Aantal Lengte versnelling (snijden van een plaat) | "
tanden per van het Toepassingsbereik Waarde van de trillingen N N
inch mesblad versnelling (snijden metaalblad) | 2~ 12,086 m/s*K=1,5m/s
24 Zachte staal, non ferro metalen Informatie betreffende lawaai en trillingen
14 80 mm Non ferro metalen, kunststoffen. Het niveau van het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door
9 Hout, OSB-plaat. het akoestische druk niveau L, en akoestische kracht niveau L,
uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid aangeeft). Het niveau van
BEDIENING EN ONDERHOUD het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door de waarde van
. . . . de trillingen versnelling a, uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid
Voordat met enige installatie, regel-, reparatie- of

bedieningswerkzaamheden te beginnen, trek de stekker uit het
stopcontact uit.

aangeeft).

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven akoestische druk
niveau LDA, akoestische kracht niveau L, en de waarde van trillingen
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versnelling a, werden conform de procedure van de norm EN 62841-
2-11 gemeten. Het aangegeven niveau van trillingen a, kan voor de
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen gebruikt
worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend alleen voor
de basis toepassingsgebieden van het toestel. Bij toepassing
voor andere doeleinden of met andere werktuigen kan het
trillingenniveau  veranderen. Gebrekkig of niet regelmatig
onderhoud kunnen eveneens de blootstelling aan trillingen tijdens
het werk verhogen. De bovenstaande omstandigheden kunnen de
blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van het uitzetten van het toestel of de periodes van het
aanzetten zonder gebruik in acht. Na uitgebreide schatting van
alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk
lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van
het elektrogereedschap en werktuigen, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch aangedreven producten mogen
niet met het huishoudelijk afval worden
afgevoerd, maar moeten voor het hergebruik in
aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige
informatie kunt u bij de verkoper of plaatselijke
autoriteiten verkrijgen. De afgedankte elektrische
en elektronische apparatuur bevat stoffen
gevaarlijk voor het milieu. De apparatuur die
niet aan recycling wordt onderworpen, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de
menselijke gezondheid

* Wijzigingen voorbehouden.

JTopex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex
Spotka z ograniczona odpowiedzialnoécig]” Commanditaire Vennootschap
[Spotka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder:
JTopex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van
deze gebruiksaanwijzing (verder: ,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de
tekst, geplaatste foto’s, schema’s, tekeningen, alsook de opbouw aan Topex
Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere
aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren
voor handelsdoeleinden van deze Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen
ervan zonder schriftelijke toestem

TRADUCTION DE LA NOTICE
ORIGINALE

SCIE A LAME (SCIE SAUTEUSE)
58G047

ATTENTION : AVANT LA MISE EN SERVICE DE L'OUTIL ELECTRIQUE, IL
FAUT LIRE ATTENTIVEMENT LA PRESENTE NOTICE TECHNIQUE ET LA
GARDER POUR L'UTILISATION ULTERIEURE.

DISPOSITIONS DETAILLEES EN MATIERE
DE SECURITE

« Lors de la réalisation des travaux, durant lesquels les outils
de travail pourraient prendre contact avec les conduits
électriques cachés ou avec son propre conduit d'alimentation,
la main ne peut entrer en contact qu'avec la partie isolée de
la poignée de l'outil électrique. Le contact avec le cable de
réseau d'alimentation peut entrainer |'apparition de la tension
sur les piéces métalliques de I'outil électrique, ce qui pourrat en
conséquence causer la commotion éléctrique.

Il faut tenir les mains en distance de sécurité de la zone de
découpe. Ne pas placer les mains sous l'objet traité. Lors du
contact avec la lame, il existe le danger de blessure.

.

Apres l'achévement des travaux, il faut débrancher l'outil
électrique. Il est possible de retirer la lame de I'objet traité

iq dans la si ion ou elle est immobile. Grace a
cela nous évitons le risque de recul et il est possible de déposer
I'outil en toute sécurité.

Il faut utiliser uniquement les lames non endommageées, en
bon état technique. Les lames en courbe ou émoussées peuvent
casser, en plus, peuvent influencer la ligne de découpe et peuvent
également augmenter la possibilité du recul de l'outil.

Les poussiéres de certaines espéces de bois ou certains
types de métal peuvent constituer le danger pour la santé,
et peuvent également entrainer des réactions allergiques, les
pathologies des voies respiratoires ou causer le cancer.

- Pendant le coupage, il faut utiliser les masques anti-poussiéres
pour protéger les voies respiratoires contre la poussiére.

- Ilfaut utiliser un systéme d'aspiration de la poussiére de bois.

- Il faut toujours veiller a ce que le systéme de ventilation sur le
poste de travail fonctionne correctement.

Il est interdit de couper les tuyaux de distribution d'eau a
l'aide de la scie sauteuse. La coupure du tuyau entaine les
endommagements materiels ou peut provoquer I'électrolocution.

Pour éviter le coupage des clous, les boulons et d'autres objets
durs, avant de commencer le travail, il faut soigneusement vérifier
le matériiau traité.

.

Ilestinterdit de couper le matériau dont les dimensions (épaisseur)
dépassent les valeurs citées dans les données techniques.

.

En se servant de la scie sauteuse, il faut la tenir avec la main
fermée.

.

Avant d'appuyer sur linterrupteur, il faut s'assurer si la scie
sauteuse ne ne touche pas le matériau traité.

Il estinterdit de toucher avec la main les éléments en mouvement.

Il est interdit de mettre de c6té la scie sauteuse si elle est toujours
en marche. Il est interdit de mettre en marche la scie sauteuse
avant de la tenir dans la main.

.

Il est interdit de toucher la lame ou le matériau traité juste
aprés lI'achévement des travaux. Ces éléments peuvent étre trés
chauds et peuvent provoques la brilure.

.

Lorsque nous constatons le fonctionnement atypique de
I'outil électrique ou nous entendons les bruits bizarres, il faut
immédiatement débrancher I'appareil et retirer la fiche de la prise
de courant électrique.

.

Afin d'assurer le refroidissement adéquat, les orifices de
ventillatione dans le boitier de la scie sauteuse doivent étre
dévoilés.

Avant de brancher l'outil électrique avec la prise de courant
électrique, il faut toujours s'assurer si la tension de réseau est
conforme avec la valeur citée sur la plaque signalétiquece de
I'appareil

Avant de brancher la scie sauteuse, il faut chaque fois vérifier
le cable d'alimentation, en cas de défaut constate, il faut faire
remplacer a |'atelier agréé.

.

Le cable d'alimentation de l'outil électrique doit toujours se
trouver dans un endroit sécurisé, sans provoquer une panne
occasionnelle.

ATTENTION! L'appareil est destiné a l'utilisation interne.

Malgré le fait que la sécurité a été intégrée a la conception de
l'appareil, I'application des mesures préventives et des moyens de
sécurité supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel des
accidents pendant le fonctionnement de I'appareil.

Description des pictogrammes :
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1. Lisez attentivement la notice technique, respectez les
avertissements et les consignes de sécurité y afférentes.
2. L'appareil avecisolation de classe 2.
3. Utilisez les moyens de protection individuelle (les lunettes de
protection, les bouchons d'oreilles, la masque anti-poussiére.
4. Débranchez le céble d'alimentation avant de commencer
I'exploitation ou la réparation.
5. Protégez |'appareil contre la pluie.
6. Tenezles enfants éloignés de l'appareil électrique.

CONSTRUCTION DE LAPPAREIL ET SON UTILISATION

La scie sauteuse est un outil électrique manuel avec l'isolation de
classe Il. C'est un outil équipé du moteur a collecteur monophasé.
L'appareil est destiné a réaliser la coupe simple séparant, la coupel
curviligne et les encoches en bois, en matériaux dérivés de bois et
en matiéres plastiques et en métaux (a condition d'employer une
lame appropriée). Les domaines de son utilisation, c'est la réalisation
des travaux de rénovation et de construction et tous les travaux dans
le domaine des pratiques amateurs autonomes (le bricolage).

Il faut absolument utiliser l'outil électrique conformément a sa
destination.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numération ci-dessous se rapporte aux éléments de I'appareil
présentés sur les pages graphiques de la présente notice technique.

1. Sélécteur rotatif de réglage de vitesse de rotation
2. |Interrupteur

3. Bouton de verouillage de l'interrupteur

4. Voyant de signalisation de mise sous tension

5. Manchon d'évacuation de la poussiere

6. Pied

7. Galetde guidage

8. Protecteur

9. Levierde la poignée de lalame

10. Eclairage

* I peut exister des différences entre la figure et le produit présenté sur celle-ci

DESCRIPTION DES SIGNES GRAPHIQUES

ATTENTION

AAVERTISSEMENT
@ MONTAGE/REGLAGE

INFORMATION

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

1. Lame -1 piece.
2. Clé hexagonale - 1 piece.

@®
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PREPARATION AU FONCTIONNEMENT

FIXATION DE LA LAME

Le montage et le remplacement de la lame peut se faire sans utiliser
aucun outil.

Soulevez le protecteur (8) (fig. A).

Retirez la poignée de la lame (9) vers le haut (fig. B).

.

Insérez la lame au maximum dans la poignée de la lame (les dents
de la lame doivent étre dirigées vers |'avant).

Important! Attirez votre attention sur le fait que la lame doit étre
correctement encastrée dans le galet de guidage (7).

Inversez le levier de la poignée de la lame (9) vers le bas et vérifiez
si la lame est correctement encastrée (fig. C).

Il faut appliquer les lames conformes avec le systéme de fixation T
ce qui est représenté sur la fig. D.

EVACUATION DE LA POUSSIERE

Pour rendre plus efficace I'évacuation de la poussiére, la scie
sauteuse est équipée de son propre systéme de soufflage de la
poussiére qui nettoie la surface de la coupe. Le systéme de soufflage
et et d'évacuation de la poussiére est plus performant lorsque le
protecteur est abaissé. En plus, il existe la possibilité de connecter le
systéme d'évacuation des sciures vers le manchon (5).

« Connectez le tuyau d'aspiration du systéme d'évacuation de la
poussiére avec le manchon (5). Assurez-vous que la connexion du
tuyau d'aspiration du systéme d'évacuation de la poussiére avec
le manchon est étanche.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
MISE EN MARCHE / MISE HORS SERVICE

Avant de brancher la scie sauteuse avec la prise de courant
électrique, il faut toujours vérifier si la tension de réseau
correspond a la valeur de la tension nominale citée sur la plaque
signalétique de l'appareil électrique.

Mise en marche - Appuyez et tenez appuyé le bouton de
l'interrupteur (2).

Mise hors circuit - Lachez I'appui sur le bouton de l'interrupteur (2).
Verrouillage de l'interrupteur (fonctionnement continu)

Mise en marche :

« Appuyez et tenez appuyé le bouton de l'interrupteur (2).

« Appuyez sur le bouton de verouillage de l'interrupteur (3) (fig. E).

« Lachez I'appui sur le bouton de l'interrupteur (2).

Mise hors service :
« Appuyez et lacher I'appui sur le bouton de l'interrupteur (2).

Chaque fois que I'on appuie sur l'interrupteur (2) la diode LED
(10) illuminant la zone de travail s'allume.

VOYANT DE SIGNALISATION DE MISE SOUS TENSION

Le voyant de signalisation de mise sous tension (4) est installé dans
la partie arriere du boitier. Lorsque I'appareil est branché avec la
prise de courant électrique, le voyant s'allume.

REGLAGE DE LA VITESSE DE FONCTIONNEMENT DE LA SCIE
SAUTEUSE

Vitesse de rotation du moteur de la scie sauteuse est réglée par le
sélécteur rotatif (1) qu'on peut arréter en position souhaitée. Cela
permet d'adapter la vitesse de fonctionnement de I'outil électrique
en fonction des propriétés du matériau traité. La plage de réglage
devitesseestde 0 a 5.

Plus le chiffre visualisé sur le sélécteur rotatif est supérieur (1)
(fig. F), plus la vitesse de fonctionnement de la scie sauteuse est
gande.
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REGLAGE DU PIED LORS DU COUPAGE ANGULAIRE

Le pied réglable de la scie sauteuse rend possible la réalisation du

coupage angulaire dans la plage de 0° a 45° (en deux directions).

« Desserrez la vis de fixation du pied (6) a 'aide de la clé hexagonale.

« Déplacez le pied (6) vers l'arriere et incliner a gauche ou a droite
(dans la plage a 45°).

« Réglez le pied (6) pour obtenir I'angle souhaité, déplacer vers
avant et protéger en serrant les vis de fixation (fig. G).

La valeur d'angle d'inclinaison du pied se trouve sur I'échelle

angulaire installée sur le pied. Une fois le réglage terming, il faut

retirer la clé hexagonale et la mettre a I'endroit prévu pour le

stockage de celle-ci.

COUPAGE

Placez la partie avant du pied (6) a plat sur le matériau que vous

voulez couper.

Mettez en marche la scie sauteuse et attendre jusqu'a ce qu'elle
atteigne la vitesse de rotation maximale réglée.

Déplacez lentement la scie sauteuse en manceuvrant lalame sur la
ligne de découpe marquée au préalable.

sauteuse de maniére sensible.

Il faut réaliser le coupage d'une maniére uniforme, en prenant en
considération la surcharge éventuelle scie sauteuse. L'appui excessif
sur la lame agira comme frein sur le mouvement pendulaire, ce qui
donnera un effet négatif sur 'efficacité du coupage.

Pendant le fonctionnement de I'appareil, toute la surface du pied
de la scie sauteuse doit adhérer a la surface du matériau traité,
sinon, il y a un risque de casser la lame.

DECOUPE DE L'ORIFICE

« Percez |'orifice de diamétre 10 mm dans le matériau.

« Introduisez la lame dans l'orifice et commencez la découpe a
partir de I'orifice percé.

COUPAGE DU METAL / TYPES DE LAMES

Pour couper le métal, il faut utiliser les lames appropriées qui ont

plus de dents.

Lors de la découpe du métal, il faut utiliser un agent de graissage
adéquat (huile pour découpage). La découpe du métal sans
graissage entraine une usure accélérée de la lame. La séléction
optimale de la lame assure le tableau ci-dessous :

Nombre de
Longueur de la . . P
dents pour lame Domaine d'application
un pouce
Acier doux, métaux non-
24
ferreux.
14 80 mm Métaux non-ferreux, matiéres
plastiques.
9 Bois, contrplaqué.
SERVICE ET ENTRETIEN

Avant d'entreprendre toute démarche d'installation, de réglage
de réparation ou de service, il faut retirer la fiche de la prise de
courant électrique.

PRESERVATION ET STOCKAGE

« Il est recommandé de nettoyer l'appareil directement aprés
chaque utilisation.

Il est interdit d'utiliser I'eau ou d'autres liquides aux fins de
nettoyage.

Il faut nettoyer l'appareil a l'aide du chiffon sec ou utiliser I'air
comprimé a basse pression.

Il est interdit d'utiliser les agents de nettoyage ou les solvants
parce qu'ils peuvent endommager les parties réalisées en
matieres plastiques.

Dans le cas de la coupe sur la ligne courbe, il faut se servir de la scie®

Il faut régulierement nettoyer les fentes de ventillation dans le
boitier du moteur pour éviter la surchauffe de l'appareil.

Dans le cas d'endommagement de la conduite d'alimentation,
il faut la remplacer par la conduite ayant les mémes paramétres.
Seul la personnel diiment qualifiée est autorisé a remplacer la
conduite d'alimentation peut s'occuper du remplacement de
celle-ci.

.

En cas du jaillissement d'étincelles excessifs sur le commutateur,
une personne qualifiée doit vérifier I'état technique des brosses
carboniques du moteur.

L'appareil doit étre toujours posé dans un endroit sec, inaccessible
pour les enfants.

REMPLACEMENT DES BROSSES CARBONIQUES

Il faut immédiatement remplacer les brosses carboniquese du
moteur (la longueur inférieure a 5 mm) usées, bralées ou cassées.
Il faut remplacer toujours les deux brosses carboniques en méme
temps.

Seul le personnel diment qualifié est autorisé a remplacer
les brosses carboniques en utlisant uniquement les piéces
d'origine.

Les défauts de toute nature doivent étre éliminés par le service agréé
du fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

CARACTERISTIQUE NOMINALE

Scie sauteuse 58G047

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 450 W
Nombre de cycles de la lame (sans charge) 0-3000 min™'
Epaisseux maximale du matériau | Bois 55mm
coupé Métal 6 mm
Course de la lame 17 mm
Classe de protection 1]
Poids 1,5 kg
Année de fabrication 2020

58G047 signifie également le type et la définition de l'appareil

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveaux de pression acoustique
Niveau de puissance acoustique

L= 87,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Ly, = 98,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Valeur de vibrations (pour le
découpage des plateaux)

Valeur de vibrations (pour le
découpage de tole en métal)

a,= 9,424 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=12,086 m/s*K=1,5m/s

Informations relatives au bruit et aux vibrations

Les niveaux du bruit émis, tels que le niveau de la pression
acoustique LpA et le niveau de puissance acoustique L, (la valeur
K signifie l'incertitude de mesurage). Les vibrations émises par
I'appareil sont déctites par la valeur d'accélération des vibrations a,
(la valeur K signifie I'incertitude de mesurage).

Les valeurs citées dans le present document : le niveau de
pression acoustique émise L, le niveau de puissance acoustique
L, et la valeur d'accélération des vibrations a, ont été mesurées
conformément a la norme EN 62841-2-11. Le niveau des vibrations
cité a, peut étre utilisé pour la comparaison des appareils électriques
et pour I'évaluation préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau des vibrations cité n'est représentatif que pour des
utilisations essentielles de l'appareil. Si un outil électrique sera
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utilisé pour d'autres applications ou conjointement avec d'autres
outils de travail, et également, si cet outil ne sera pas entretenu
d'une maniére appropriée, le niveau des vibrations peut changer.
L'entretien insuffisant ou trop rarement appliqué peut entrainer
l'intensification des vibrations. Les raisons citées ci-dessus peuvent
causer l'augmentation de I'exposition aux vibrations pendant toute
la période d'utilisation de l'outil.

Afin d'estimer précisement I'exposition aux vibrations, il faut
prendre en compte les périodes durant lesquelles un outil
électrique est débranché ou les périodes durant lesquelles il
est branché mais n'est pas utilisé. Ainsi, apres I'analyse précise
de tous les facteurs, I'exposition cumulée aux vibrations peut
s'avérer sérieusement inférieure.

Il faut mettre en ceuvre les moyens de sécurité supplémentaires
pour protéger l'utilisateur contre les effets de vibrations, tels que
: entretienir périodiquement l'outil électrique et d'autres outils de
travail, assurer la température des mains adéquate, organiser le
travail d'une maniére adéquate.

PROTECTION DE LENVIRONNEMENT

Les produits alimentés électriquement ne peuvent
pas étre jetés ensemble avec les déchets domestiques,
mais ils doivent étre soumis au recyclage et a la
récupérati dans des établi rents  spécialisés.
Linformation sur le recyclage du produit sera fournie
par le vendeur ou par les autorités des autonomies
locales. Un matériel électrique ou électronique usé
contient des substances non indifférentes pour le
milieu naturel. Un matériel non soumis au recyclage
constitue un danger potentiel pour I'environnement
et la santé des humains.

* Le constructeur se réserve le droit d'introduire des modifications.

« Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia » Spotka komandytowa
domicilié & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé : « Grupa Topex
») informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de cette notice (ci-aprés
dénommée : « Notice »), y compris notamment les textes, les photographies,
les schémas, les figures, ainsi que la mise en page, appartiennent uniquement a
Grupa Topex et font I'objet d'une protection juridique conformément a la loi du
4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits voisins (J. 0. 2006 n° 90 pos. 631,
telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication, les modifications a
des fins commerciales de I'ensemble ou d’une partie de la présente Notice sans
I'autorisation écrite de Grupa Topex sont strictement interdits et peuvent engager
la responsabilité civile et juridique.
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